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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.

Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spitere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencidon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following [SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-
ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(I1) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . . . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- machine during operation can
ing a moving section. 2 hurt hand
c g urt your hands.
g 50
© There is a risk of electrical shock if | 3 % D There is a risk of entanglement in
% contacting a high-voltage section. | & -2 N the belt resulting in injury.
£ 5 o
o
£ There is a risk of a burn if contact- E A & There is a risk of injury if you
£ ing a high-temperature section. touch the button carrier.
©
3
= Be aware that eye deficiency can g
£ be caused by looking directly at the| © @ The correct direction is indicated.
© laser beam. c
o 9
There is a risk of contact between ® . .
. [3) Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- 5 indicated
chine. £ )
o~ A A
1 j --— @
O@E \ 0@ —~— - >
L 1| 2 [t Pl EleYcl e

© . There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
* There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1

@ * To perform sewing work with safety guard.
* To perform sewing work with safety cover.
* To perform sewing work with safety protection device. 2
© - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading",

"needle changing”, "bobbin changing" or "oiling and cleaning".

ATBIR |ADANGER

BEESAICMNT, AIFH%T3 | Hazardous voltage will cause
TEhBd, injury.
BREHT, 5AULERSTHS | Tumn off main switch and

hI\-ERFTTL, unplug power cord and wait

at least 5 minutes before
opening this cover.

Warning label

A
g

Electrical-shock
danger label
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Accident means "to cause
I personal injury or death or |
damage to property.” !
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SAFETY PRECAUTIONS

A DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
| Basic precaution |
1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.
2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.
4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
! This applies to the following. !

-
|

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

Installation

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(lll) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.




5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage 10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.




Precautions to be taken so as to use the DLN-9010A more safely

To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box nor
touch the components mounted inside the electrical box.

NE
A\

10.

11.

12.

. To avoid personal injury, never operate the machine with any of the finger guard or

safety devices removed.

. To prevent possible personal injuries caused by being caught in the machine, keep

your fingers, head and clothes away from the handwheel while the machine is in
operation.
In addition, place nothing around it.

. To avoid personal injury, never put your hand under the needle when you turn “ON”

the power switch or operate the machine.
To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while
the machine is in operation.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the
vicinity of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the
machine when replacing the bobbin.

To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers in the machine
when tilting/raising the machine head.

To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the
power to the machine when tilting the machine head or performing replacement of
parts, adjustment of the machine, etc.

. The motor does not produce noise while the machine is at rest.

To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF
the power to the machine.

To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground
wire for the power supply removed.

To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical
component (s), turn OFF the power switch in prior to the connection / disconnection
of the power plug.

Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,
and the like since this product is a precision instrument.

When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper
side of the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers
or the like are not caught in the machine.

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and "finger
guard" are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures included in the Instruction
Manual for the explanation's sake. In the practical use, never remove those safety devices.

/A CAUTION

Xi



DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

We hereby declare that the sewing machine (sewing head) described below ;

1. Must not be put into service until the machinery to which it is incorporated has been declared
inconformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC, and

2. Conforms to the essential requirements of the Directive 2006/42/EC, described in the technical
documentation, and

3. To be prepared with the above technical documentation compiled in accordance with part B of
Annex VI, and

4. Relevant information on which should be transmitted in response to a reasoned request by the
national authorities, by the electronic method or other according to the request.

Model DLN-9010A

Serial No

Description Industrial Sewing Machine
Function make stitches and sew

Applied harmonized standards, in particular :
EN 1ISO12100-1, EN ISO12100-2, EN ISO10821

Manufacturer :

JUKI CORPORATION
2-11-1, Tsurumaki, Tama-shi, Tokyo, Japan
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzufiihren. Dies bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Beriihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden [SICHERHEITSHINWEISE| aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE| schlief3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Maglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wihrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(Il) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. . . ) Beachten Sie, dass Sie lhre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen letzen kdnnen, wenn Sie die Ndhma-
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 . . ’ .
g schine wahrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- £ n Es besteht die Gefahr, vom Rie-
» nungsteils besteht Stromschlagge- £ - men erfasst zu werden, was zu
g fahr. g N Verletzungen fithren kann.
= 3
S Bei Beriihrung eines heifen Teils o Bei Beriihrung des Knopftragers
§ besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
o - - -
= Beachten Sie, dass durch direktes @ : . .
’ o Die korrekte Richtung wird ange-
@ & Anblicken des Laserstrahls Augen- R e——y, b g g
schéaden verursacht werden konnen. 5 geben.
©
Es besteht die Gefahr einer Beriih- | .2 Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bels wird b
Ndhmaschine. T els wird angegeben.
o~ A A A A A
1N & ~o
(o () -— @
v O
5 e[ el oo o0 o
: (w07 | 27 [ Py L =)
:5; © © Es besteht die Mdglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. —I
£ * Es besteht die Méglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 @ :_
‘;“ @ « Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzplatte. l 9
+ Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzabdeckung. .l

* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2

© « Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfadeln des
Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel“ oder ,,Olen und Reinigen“ ausfiihren.

ABIR |ADANGER

BEFLSCMNT, KiihEd3 | Hazardous voltage will cause
LENBd, injury.
BEEHT, 58U LERSTHS | Tum off main switch and

hI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber
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SICHERHEITSHINWEISE |E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

Iursachung von Verletzungen !
A GEFAHR

! oder Tod oder Sachschaden™. '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie funf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

A VORSICHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféillen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfille zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren kénnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfalle, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fithren kénnen. JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeénderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge, fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelmaBigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
konnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfélle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaBnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfalle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischstéander

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstander, um Unfille zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren kénnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischsténder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wahrend Betrieb, Wartung, Uberprifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(I1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie iibermiRige Belastung des Kabels wiahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(lif) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfille zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unféalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren konnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfille zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe tibereinstimmt.

3. Wird ein Tischstander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstiander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfille zu verhiiten.

| Wihrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Nahe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfiélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fithren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fithren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hande in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Héande vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfalle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren konnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfille zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfille zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in Ihre Augen oder auf Ihren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Unflle, die auf
unsachgemaBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, tiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder lhren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfalle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungso6ffnung des Liifters regelmaRig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| BetrlebsumgebungJ

. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstorung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung +10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstorung der Maschine verursachte Unfille zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstorung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschéddigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfille
zu verhiiten.

7. Abhangig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Storungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerit oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Nahmaschine benutzt wird, auszufiihren.

XVi




Fir sicherere Benutzung der DLN-9010A zu treffende
VorsichtsmaBnahmen

1. Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Maschine niemals ohne den Fin-
gerschutz oder andere Schutzvorrichtungen.

2. Um mdégliche Verletzungen durch ErfaBtwerden von der Maschine zu vermeiden, hal-
ten Sie Finger, Kopf und Kleidung wéhrend des Betriebs der Maschine vom Handrad
fern. Legen Sie auch keine Gegenstédnde in dessen Néhe ab.

3. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder
wéahrend des Betriebs der Maschine niemals lhre Hand unter die Nadel.

4. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie wihrend des Betriebs der Maschine
niemals lhre Finger in die Fadenhebelabdeckung.

5. Der Greifer rotiert wiahrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um még-
liche Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie lhre Hdnde wéhrend des Betriebs
vom Greiferbereich fern. Schalten Sie auBerdem beim Auswechseln der Spule unbe-
dingt die Stromversorgung der Maschine aus.

6. Um mégliche Verletzungen zu vermeiden, achten Sie beim Kippen/Anheben des Ma-
schinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger in der Maschine klemmen.

7. Um mégliche Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schal-
ten Sie die Stromversorgung der Maschine aus, bevor Sie den Maschinenkopf kip-
pen, Teile auswechseln oder die Maschine einstellen usw.

8. Der Motor erzeugt im Ruhezustand der Maschine kein Laufgerausch. Um mégliche
Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie unbe-
dingt die Stromversorgung der Maschine aus.

9. Um elektrische Schlédge zu vermeiden, betreiben Sie die NAhmaschine niemals ohne
den Erdleiter fiir die Stromversorgung.

10. Um mégliche Unfélle durch elektrische Schlédge oder beschadigte Elektroteile zu
verhiiten, schalten Sie vor dem AnschlieBen / Abziehen des Netzsteckers den Netz-
schalter aus. )

11. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu ver-
schiitten oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prézisi-
onsinstrument handelt.

12. Wenn Sie die Ndhmaschine neigen oder auf die Ausgangsstellung zuriickstellen,
halten Sie die Oberseite des Maschinenkopfs mit beiden Handen, und fiihren Sie die
Arbeit vorsichtig durch, damit keine Finger oder dergleichen in der Maschine einge-
klemmt werden.

1. Um elekirische Schlédge zu vermeiden, unterlassen Sie das Offnen der Schaltkasten-
A abdeckung oder das Beriihren der Innenteile des Schaltkastens.

/A VORSICHT

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,, Augenschutzabdeckung®“ und ,,Fin-
gerschutz“ in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der Einfach-
heit halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese Sicherheitsvor-
richtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE|
indiquées ci-apres et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

2 DANGER :

Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ol la personne responsable ou un tiers
n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

AVERTISSEMENT :
A Points demandant une attention particuliére.

Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

ATTENTION :

Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

(11) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de blessure en » Il faut savoir que tenir la machine
A cas de contact avec une piéce ‘5 a coudre pendant son fonction-
k= mobile. > nement peut blesser les mains.
() -
g Il existe un risque de décharges g "q&; D Il existe un risque de happement
@ électriques en cas de contactavec | £ £ - par la courroie susceptible de
£ une piéce sous haute tension. g b1 N causer une blessure.
() . . N - . -
3 Il existe un risque de brilures en 2 Il existe un risque de blessure en
- cas de contact avec une piéce ° cas de contact avec le porte-bou-
g sous haute température. o ton.
E Il faut savoir qu’une défaillance vi- &
5 suelle peut étre provoquée en regar- | 7 % @ Indique le sens correct.
g dant directement le faisceau laser. g "E’
o . £ 9 . A s
Il'y a un risque de contact entre S 2 Indique qu’un cable de mise a la
" S T * .
votre téte et la machine a coudre. & terre est connecté.
:| LA A )
g g 4—0
- ) Vp|[d] |  ——— [+O N
a 9 — > f»
£ S SN
5 % &)
© | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. —
T * Risque de blessures par le contact d’une piéce en mouvement. 1 ﬁl
§ @ - Effectuer ’'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =
g » Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~ 4—9
o » Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
&0 © -« Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -V U§U ‘@§8“/‘kﬂ
machine”, le "remplacement de I'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou
I"huilage et nettoyage".
, £
c 0
§ ¢ AE KR |ADANGER
o 8 BEFLSICMNT, KHh%T3 | Hazardous voltage will cause
T 5 Tehind inju
o B CENB. R jury. ) )
£ 0 BREO T, 5HLLEROTH'S | Turn off main switch and
g hI-ERFTTE, unplug power cord and wait
g T at least 5 minutes before
i g opening this cover.
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PRECAUTIONS DE SECURITE ' Accident signifie "causer

" des blessures corporelles :

jou la mort, ou des dom- |
' mages matériels." I

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’'une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |
1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

I Couper I’alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
I cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique I
I dans les cas suivants.

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’'un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par F’endommagement d’un composant électrique.
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PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(1) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’'une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(lll) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(V) Moteur
1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.
En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen
d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I’aiguille ou a I’'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I’'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification |
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I'huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Side I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I'étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le ciblage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser Iair res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I’alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’'un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail siir.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.
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Précautions a prendre pour utiliser la DLN-9010A de maniére plus sure

Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique
ni toucher des piéces a l'intérieur de la boite électrique.

B
A\

10.

11.

12.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec son protége-

doigts ou d'autres dispositifs de sécurité retirés.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la téte et les
vétements du volant pendant le fonctionnement car ils pourraient se prendre dans
la machine. Ne rien placer non plus a proximité.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre la main sous l'aiguille lorsqu'on
place l'interrupteur d'alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de la
machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer la main derriére le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour
ne pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant
le fonctionnement. Par ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de
remplacer la canette.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas mettre les doigts dans la machine
lorsqu'on bascule sa téte en arriére ou qu'on la reléve.

Pour ne pas risquer un accident di a un brusque démarrage de la machine, mettre
la machine hors tension avant de basculer la téte de la machine en arriére, de
remplacer des piéces, d'effectuer un réglage, etc.

Le moteur ne produit aucun bruit lorsque la machine est au repos. Pour ne pas
risquer un accident di a un brusque démarrage de la machine, ne pas oublier de
mettre la machine hors tension.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais utiliser la machine avec le fil de
terre de I'alimentation retiré.

Pour éviter une électrocution due a des piéces électriques endommagées, placer
I'interrupteur d'alimentation sur arrét avant de brancher ou de débrancher la fiche
secteur.

Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou
d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

Lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la raméne sur sa
position initiale, tenir sa partie supérieure des deux mains et procéder avec
précaution afin de ne pas se prendre les doigts dans la machine.

/A\ATTENTION

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté. Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacién con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en
adelante denominados colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga
que ejecutarse cerca de partes moéviles de la maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de
que se toquen piezas moviles involuntariamente. Por lo tanto, a los operadores u operadoras que mane-
jan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento y reparacién de la
maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes [PRECAUCIONES DE SEGURIDAD| y te-
ner un cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la maquina. Estas
[PRECAUCIONES DE SEGURIDAD]| contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto
que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios
puedan entender el significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcion
y observar las instrucciones estrictamente.

(1) Explicacion de niveles de riesqos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

ADVERTENCIA :
A Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier terce-

ro no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier ter-
cero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencion especial.

(11) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

Existe el riesgo de lesion si se Tenga en cuenta que puede lasti-
toca una parte movil.

marse las manos si sujeta la maqui-
na de coser durante su operacion.

Existe el riesgo de enredo en
la correa que puede resultar en
lesion.

Existe el riesgo de electrochoque
si se toca una parte de alto voltaje.

Existe el riesgo de quemadura si
se toca una parte de alta tempera-
tura.

tencia pictoricas

Existe el riesgo de sufrir lesio-
nes si se toca el portabotones.

Indicaciones de adver-

Tenga en cuenta que no se debe mirar

Indicaciones de advertencia pictéricas

directamente al haz lasérico ya que % g Indica la direccion correcta.
esto puede causar dafos a la vista. § 'g

g
Existe el riesgo de contacto entre o 'g Indica la conexién de un cable a
su cabeza y la maquina de coser. o= @ tierra.

o[ A A = /AN
E 1 wg) -—0
2 = ~—_ |+ O N
3 O — X AR Ah ‘ H & ‘@'ﬂ’ (o)
3 M) | 2] Pl N % el
n %
% © - Existe la posibilidad de que se cause una lesién grave o muerte. —
s * Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento. 1 K l
g @ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad. =¢
o * Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad. 4—@
= * Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad. -
ue-. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de gjecutar el “enhebrado |9 ‘54 U§U ‘@%‘ (‘h

del cabezal de la maquina”, “cambio de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado A\

y limpieza”.

ATERR  [ADANGER

REEHAICMNT, AiHh&T% | Hazardous voltage will cause

LeEDBd, injury.

BEET, 558LEoTH'S | Turn off main switch and

hI\-ERFFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Etiqueta de peligro
de electrochoques
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD Accidente signifi-

ca “causar lesiones
A PELIGRO

| corporales o muerte o

! danos a la propiedad”.

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegtlirese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes

que resulten en electrochoques.
A PRECAUCION
| Precauciones basicas

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegtirese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegtirese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la descrita
en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
JUKI no se responsabiliza por ningun dafio o lesion corporal o muerte resultante del uso de la maquina
en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun dafio o lesion corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccién y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da solo por el operador o la operadora que haya recibido instruccion/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

I Desconean de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego I
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
! es aplicable a lo siguiente: !

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctricay
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y
trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.
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PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evi-
tar la caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corpora-
les o muerte.

3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |
1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.
2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(1) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccién durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operaciéon, manteni-
miento, inspeccidn y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(Il) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccion de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cion de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexion multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a
tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(lll) Conexién a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(V) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la co-
rreaen V.

| Antes de la operacion

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de dafo, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.
Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacién

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.
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5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentaciéon del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

Lubricacion

1. Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubri-
carse.

2. Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegurese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacion o irritacion.

3. Siingiere el aceite accidentalmente, asegtirese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

| Mantenimiento |

1. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacién y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI
al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ningin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

2. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electro-
choques, asegurese de encargar el trabajo de reparaciéon y mantenimiento (incluyendo el cableado) de
componentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

3. Cuando efectue la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como
cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire re-
manente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

4. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y
tuercas estén apretados firmemente.

5. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maqui-
na, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén
completamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegtirese de desconectar la
corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

7. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-
namiento y pongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

8. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-
madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

9. Asegurese de limpiar periodicamente el orificio de ventilacion del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

| Ambiente operativo |

1. Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

2. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacién del voltaje supere el “voltaje nominal £10%”,
para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

3. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegtirese de que funcione a
la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

4. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-
faga las siguientes condiciones:

Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a 35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

5. Puede haber condensacién de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo
tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

6. Para garantizar la seguridad, asegurese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y
truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

7. Dependiendo de la condicion de las sefiales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en
el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

8. Para asegurar un ambiente adecuado de trabajo, deben observarse las normativas y reglamentos loca-
les del pais en donde se instala la maquina de coser.

En caso de que se requiera el control de ruidos, deberan usarse protectores auditivos, orejeras u otros
dispositivos de proteccion, de acuerdo con las normativas y reglamentos aplicables.

9. La eliminacion de productos y embalajes y el tratamiento del aceite lubricante usado deben efectuarse
apropiadamente de acuerdo con las leyes aplicables en el pais en que se utiliza la maquina de coser.
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Precauciones a tomar para utilizar la DLN-9010A en

condiciones de mayor seguridad

. Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica

ni toque los componentes montados en el interior de la misma.

> [>

10.

1.

12.

Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser cuando esté
desmontado uno cualquiera de los protectores de dedos o dispositivos de
seguridad.

Para evitar posibles lesiones personales causadas al ser atrapado por la maquina
de coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos lejos del volante mientras la
maquina de coser esta funcionando. Ademas, no coloque nada junto a la misma.
Para evitar lesiones personales, nunca ponga su mano debajo de la aguja cuando
esté en ON el interruptor de la corriente eléctrica o cuando la maquina esté
funcionando.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo
mientras la maquina de coser esté funcionando.

El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para
evitar posibles lesiones en sus manos, cerciorese de mantenerlas lejos del gancho
durante la operaciéon. Ademas, cerciorese de desconectar de la maquina la corriente
eléctrica cuando reemplace la bobina.

Para evitar posibles lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos
sobre la maquina cuando incline/eleve el cabezal de la misma.

Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina,
desconecte de la maquina la corriente eléctrica siempre que incline el cabezal de la
misma o reemplace alguna pieza, o haga algun ajuste en la misma, etc.

El motor no produce ningun ruido cuando la maquina esta en descanso. Para evitar
posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cercidrese de
desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, nunca opere la maquina de coser
cuando esté desconectado el alambre de puesta a tierra para la fuente de
alimentacion.

Para evitar posibles accidentes causados por sacudida eléctrica o debido a algtn
componente eléctrico dafiado, antes de conectar / desconectar el enchufe de la
corriente eléctrica posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite

o causarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de
precision.

Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicion original,
mantenga el lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute
el trabajo con cuidado de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden
atrapados en la maquina.

/A\PRECAUCION

Asimismo, tenga en cuenta que los dispositivos de proteccion tales como la “cubierta

de proteccion ocular” y el “guardamano” algunas veces se omiten en los dibujos, ilustraciones y
figuras que se incluyen en el Manual de Instrucciones con fines explicativos. En la practica, nunca
retire tales dispositivos de proteccion.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamen-
te come "macchina"), & inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cid si-
gnifica che c'€ sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nel-
la manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti
AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina.
Il contenuto delle  AVVERTENZE PER LA SICUREZZA | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle spe-
cifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(1) Spiegazione dei livelli di rischio
PERICOLO :

Questa indicazione é presente dove vi € un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o
terzi manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effet-
tua la manutenzione della macchina.

ATTENZIONE :

Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi
manovrano male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua

la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(1) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni se si o Tenere presente che se si tiene la macchi-
A viene a contatto con una sezio- c na per cucire durante il funzionamento,
ne in movimento. g possono essere causate le ferite alle mani.
Vi & un pericolo di scosse elet- t - . -, .
i) . P . g Vi & un pericolo di intrappolamenti
c triche se si viene a contatto con S . R . ..
o . . m nella cinghia con conseguenti lesioni.
£ una sezione ad alta tensione. =
£ Vi & un pericolo di scottature o
4 . _p < C'e il rischio di lesioni se si toccaiil
< se si viene a contatto con una Q
© . L trasportatore del bottone.
5 sezione ad alta temperatura.
g Tenere presente che se i raggi la- 5
2 ser entrano nell'occhio direttamen- | £ @ Il corretto senso & indicato.
- te, possono danneggiare la vista. g 5
C'¢ il rischio di contattotrala |% ® S
\ e o Il collegamento di un filo di messa a
testa dell'operatore e la mac- 3] e,
. - = terra é indicato.
china per cucire. w
o~ A A =
o 1 A A |~o
[=
: Pl || |+ ol Rp |
B (¢8| TR X P | @
S |@-cela possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati. —
© * C’¢ la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili. 1 K I
g @ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza. =¢
2 « Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza. —~—g— --—@
© « Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
il |@® ¢ Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della 2 44 U§U ‘%‘&h
testa della macchina”, "sostituzione dell'ago”, "sostituzione della bobina" o
"lubrificazione e pulizia".
o 9
-
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AWERTENZE PER LA SICUREZZA IL'|nC|dente signifi-

[

ca "causare lesioni
A PERICOLO

| personall o morte o
' danni alla proprieta.
1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare l'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

A ATTENZIONE
| Precauzioni di basebasicas

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. 1l contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura
dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un
medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installati
correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e control-
lare che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |

1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di
quello prescritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.

2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni
personali o morte. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni
personali o morte causati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento
1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve
essere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per
quanto riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per
acquisire adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di
lavoro deve stabilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in
anticipo.

I Dlsattlvazmne Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla I
I presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. I

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in
caso di mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni perso-
nali o morte.

2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.

2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, o quando si cambia la bobina.

2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.

2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.

3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa
lavoro.

5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.
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PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.

3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina & imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

| Installazione |
(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.

2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

(I) Cavi e cablaggio

1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante lI'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.

2. Assicurarsi di evitare I'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.

3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.

(lll) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
ne verso terra.

(IV) Motore
1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.
2. Se un motore a frizione disponibile in commercio & usato con la macchina, assicurarsi di selezionare uno
con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che pos-
sono causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle & utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali o morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.
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6.

7.

Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non é rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore & otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione

1.
2,

3.

Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.

Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

| Manutenzione

1.

9.

Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-

che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elet-
trici ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento

pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della

riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare

I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente

fermi prima di effettuare la manutenzione, I'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-

zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa

della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al
cablaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

| Ambiente operativo |

1.

Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera

"tensione nominale * 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi

di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-

ti condizioni:
Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C
Umidita relativa dell'ambiente operativo dal 35% ai 85%

. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di

condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di

disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o

radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

. Al fine di garantire la sicurezza nell'ambiente di lavoro, devono essere rispettate le leggi e le normative

locali nel paese in cui é installata la macchina per cucire.
Nel caso in cui il controllo del rumore sia necessario, un protettore auricolare o altri articoli di protezio-
ne devono essere indossati in base alle leggi e alle normative vigenti.

. Il prodotto, I'imballaggio relativo e I'olio lubrificante usato devono essere smaltiti in modo corretto in

conformita alle leggi del paese in cui la macchina per cucire é utilizzata.
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Precauzioni da adottare in modo da utilizzare la DLN-9010A

in modo piu sicuro

. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della

morsettiera elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della
morsettiera stessa a macchina accesa.

A\

11.

12.

. Al fine di evitare possibili ferimenti, non azionare mai la macchina sprovvista di

salvadita o altri dispositivi di sicurezza.

. Al fine di evitare possibili ferimenti causati da intrappolamento nella macchina,

non avvicinare dita, testa e lembi di vestiario al volantino quando la macchina é in
funzione. Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questo componente.

. Al fine di evitare possibili ferimenti, non mettere mai la mano sotto I’ago quando si

accende l'interruttore dell’alimentazione o durante il funzionamento della stessa.

. Al fine di evitare possibili ferimenti, non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a

macchina in funzione.

Il crochet gira ad alta velocita con macchina in funzione. Al fine di evitare rischi di
ferimento alle mani, aver cura di tenere le stesse lontano dall’area in prossimita del
crochet durante il funzionamento della macchina. Inoltre, aver cura di spegnere la
macchina in fase di sostituzione della bobina.

. Al fine di evitare possibili ferimenti, fare attenzione a non mettere le dita nella

macchina quando la testa della macchina viene inclinata/sollevata.

Al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina,
spegnere la macchina quando si inclina la testa della macchina, si sostituiscono le
parti, si regola la macchina, ecc.

Il motore & completamente silenzioso quando la macchina é in stato di riposo.
Percio, al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della
macchina, fare attenzione a non dimenticare di spegnere la macchina.

. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non azionare mai la macchina con il

cavo dell’alimentazione sprovvisto di terra.

. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici,

spegnere I'interruttore dell’alimentazione prima di collegare / staccare la spina dalla
presa di corrente.

Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare
acqua od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo
prodotto é uno strumento di precisione.

Quando si inclina o si riporta la macchina per cucire alla posizione d’origine, tenere
il lato superiore della testa della macchina con ambedue le mani ed eseguire il
lavoro con calma in modo che le dita o qualcosa di simile non vengano intrappolate
nella macchina.

/A\ATTENZIONE

Inoltre, tenere presente che i dispositivi di sicurezza come "protezione occhi" e "salvadita" posso-
no essere omessi negli schizzi, illustrazioni e figure inclusi nel Manuale d'lIstruzioni per semplifica-
re la spiegazione. Nell'uso pratico, non rimuovere mai i dispositivi di sicurezza.
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BEFORE OPERATION

CAUTION :
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

Remove air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.

Be sure to pour in the oil before using.

Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

Confirm that the voltage has been correctly set.

Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.
Confirm that the direction of rotation of the motor pulley is correct.

Do not tilt the sewing machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.
A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the head tilted.
When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Um Funktionsstérungen und Beschédigung der Maschine zu vermeiden, sind
die folgenden Punkte zu beachten.

Entfernen Sie die am Ndhmaschinenbett angebrachte Entliiftungskappe (rote Farbe).

Fiillen Sie im Falle vor der Inbetriebnahme Ol ein.

Unterziehen Sie die Maschine vor der ersten Inbetriebnahme nach der Installation einer griindlichen Reinigung.
Séubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wihrend des Transports angesammelt hat, und élen
Sie sie gut.

Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestellt worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden ist.
Vergewissern Sie sich, daB die Drehrichtung der Motorriemenscheibe stimmt. .

Neigen Sie den Nahmaschinenkopf nicht nach vorn, weil sonst die Gefahr besteht, daB Ol ausléduft oder Teile
beschéadigt werden.

Diese Ndhmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Ndhmaschine bei
gekipptem Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein,
nachdem der Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

AVANT L'UTILISATION

ATTENTION :
Pour protéger la machine contre les anomalies et dommages, effectuer les
opérations et vérifications suivantes.

Retirer le bouchon de I'orifice de mise a I'air libre (rouge) du socle de la machine.

+ Mettre impérativement de I'huile avant I'utilisation.

+ Avant de mettre la machine en service pour la premiére fois, la nettoyer entiérement.
Enlever toute la poussiére accumulée durant le transport et bien huiler la machine.

- S'assurer que la tension secteur a été correctement sélectionnée.

« S'assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle qui est spécifiée.

« S'assurer que le sens de rotation de la poulie du moteur est correct.

* Ne pas basculer la téte de la machine en avant car il se produirait des fuites d'huile ou une cassure de piéces.
Un contacteur de sécurité empéche la machine de fonctionner lorsque sa téte est basculée en arriére.
Pour utiliser la machine, remettre la téte correctement en place sur la table avant de mettre l'interrupteur
d'alimentation sur marche.




ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION : _ ]
Para evitar un funcionamiento defectuoso y danos en la maquina de coser,
ejecute lo siguiente.

Quite la tapa del agujero de ventilacion (color rojo) colocada en la base de la maquina de coser.

Antes de usarlos, rellene el tanque de aceite.

Antes de poner en operacion la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien.
Quite el polvo acumulado durante el transporte, y lubriquela bien.

Confirme que la tensién es la correcta.

Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la fuente de alimentacion.

Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de tension es diferente del designado.
Confirme que la direccion rotacional de la polea del motor es la correcta.

No incline el cabezal de la maquina de coser hacia este lado dado que puede se puede producir escape de
aceite o que se rompa alguna pieza.

El interruptor de seguridad esta instalado de modo que no se puede accionar con el cabezal inclinado.
Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después de colocar
debidamente el cabezal sobre la mesa.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni
alla macchina.

Rimuovere il tappo sfogo aria (colore rosso) attaccato al letto della macchina per cucire.

L’olio prima di azionare la macchina per cucire.

Prima di avviare la macchina per la prima volta dopo I'installazione, pulirla a fondo.

Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliarla bene.

Assicurarsi che la tensione sia corretta.

Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

Non usare mai la macchina nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.

Assicurarsi che il senso di rotazione della puluggia motore sia corretto.

Non inclinare la testa della macchina verso questo lato in quanto la perdita dell’olio o la rottura delle parti si
verificano.

Un interruttore di sicurezza é installato in modo che la macchina per cucire non possa essere azionata con la
testa inclinata.

Quando si aziona la macchina per cucire, accendere I'interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato
correttamente la testa sul tavolo.
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1. SPECIFICATIONS

DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH
Application For general cloth, light- to medium-weight materials / Heavy-weight materials
low presser foot pressure
Sewing speed Max. 5,000 sti/min Max. 4,000 sti/min
Stitch length Max. 4.5 mm
(The maximum sewing speed is less than 4,000 sti/min when the stitch length is 3.5 mm or less.)

Needle DB x 1 #9 to #18 (134 #65 to 110) | DB x 1 #20 to #23 (134 #125 to 160)
Presser foot lift
(by knee lifter) 10 mm (standard) 15 mm (max.)
Lubricating ol JUKI New Defrix Oil No. 1
Noise - Equivalent continuous emission sound pressure level (LpA) at the workstation :

A-weighted value of 80.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 at 4,800

sti/min.

1. TECHNISCHE DATEN

DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH
Anwendung Fur allgemeine Gewebe, leichte bis mittelschwere Stoffe / Schwere Stoffe
niedriger NahfuBdruck

Néhgeschwindigkeit Max. 5.000 sti/min Max. 4.000 sti/min
Stichlange Max. 4,5 mm

(Bei einer Stichldnge von 3,5 mm oder mehr betrdgt die maximale Ndhgeschwindigkeit 4.000 sti/min.)
Nadel DB x 1 #9 bis #18 (134 #65 bis 110) | DB x 1 #20 bis #23 (134 #125 bis 160)
N&ahfuBhub
(mittels Knielifter) 10 mm (normal), 15 mm (max.)
Schmierdl JUKI New Defrix Qil No. 1
Larm - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (LpA) am Arbeitsplatz:

A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); geméaB ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204

GR2 bei 4.800 sti/min.

1. CARACTERISTIQUES

DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH
Application Pour les vétements en général, tissus Iégers a moyen / Tissus épais
pression du pied presseur faible
Vitesse de couture 5.000 sti/min maxi 4.000 sti/min maxi
Longueur des points 4,5 mm maxi
(La vitesse maximale de couture est inférieure a 4.000 sti/min lorsque la longueur des points est 3,5 mm ou plus.)

Aiguille DB x 1 n°9 4 18 (134 n°65 a 110) | DB x 1 n°20 a 23 (134 n°125 a 160)
Hauteur de relevage
du pied presseur 10 mm (standard) 15 mm (maxi)
(avec la genouillére)
Huile lubrifiante JUKI New Defrix QOil No. 1
Bruit - Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (LpA) au poste de travail :

Valeur pondérée A de 80,0 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO 11204 GR2 a

4.800 sti/min.




1.

ESPECIFICACIONES

DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH

Application

Para telas generales, materiales de peso ligero a mediano /

Materiales pesados
baja presion del pie prensatelas

Vitesse de couture

Max. 5.000 sti/min.

Max. 4.000 sti/min.

Longueur des points

Max. 4,5 mm
(La velocidad maxima de cosido es menos de 4.000 sti/min cuando la longitud de puntada es 3,5 mm o0 mas.)

Aiguille

DBx1 #9 a #18 (134 #65 a 110) [ DBx1#20 a #23 (134 #125 a 160)

du pied presseur

Hauteur de relevage

(avec la genouillére)

10 mm (estandar) 15 mm (max.)

Huile lubrifiante

Aoite JUKI New Defrix No. 1

Bruit

- Nivel de presion de ruido de emision continua equivalente (LpA) en el puesto de trabajo:

Valor ponderado A de 80,0 dB (incluye KpA = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO 11204
GR2 a 4.800 sti/min.

1. CARATTERISTICHE TECNICHE
DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH
Applicazione Per tessuto generale, materiali leggeri - media pesantezza /

Per materiali pesanti
bassa pressione del piedino premistoffa

Velocita di cucitura

5.000 sti/min max. 4.000 sti/min max.

Lunghezza del

4,5mm max.

punto (La velocita massima di cucitura € meno di 4.000 sti/min. quando la lunghezza del punto & 3,5 mm o piu.)
Ago DBx1 #9 a #18 (134 #65 a 110) | DBx1 #20 a #23 (134 #125 a 160)
Alzata piedino

a;:mlitséﬂﬁaallzapi edino 10 mm (standard) 15 mm (max.)

a ginocchio)

Olio lubrificante Olio JUKI New Defrix No. 1

Rumorosita

- Livello di pressione acustica (LpA) dell'emissione continua equivalente dell'ambiente lavorativo :

Valore ponderato A di 80,0 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 a 4.800 sti/min.

1. &
DLN-9010ASS/SB DLN-9010ASH
JiikeS — Akl Wk R/ AREME JE R
e thIE B x5 5,000 sti/min 5 4,000 sti/min
ORI o
(3.5mm DL _F /0 f i S 3 B o 4,000sti/min DLF., )
it HIRLE DBx 1 #9 ~ #18

DB x1 #20 ~ #23

S (Bshie Tt )

10mm (Fr#E) 15mm (FK)

(i FAHLIHH

JUKI New Defrix Oil No.1 #JLiH
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2. S VDIEZ{FIF /INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALLATION /
INSTALACION / INSTALLAZIONE / 2240 Ry =3
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(1) Installing the under cover

1) The under cover should rest on the four corners of the
machine table groove.

2) Fix two rubber seats @ on side @) (operator’s side) using
nails @ as illustrated above. Fix two cushion seats @
on side @ (hinged side) using a rubber-based adhesive.
Then place under cover @ on the fixed seats.

3) Remove air vent cap @ attached to the machine bed.
(Be sure to attach cap @ when transporting the machine
head in the state that the machine head is removed from
the machine table.)

[ Gadlio\ If the sewing machine is operated without
@ removing air vent cap @, oil leakage from
l gear box portion @ may occur.

(1) Installieren der Unterabdeckung

1) Die Unterabdeckung mufB auf den vier Ecken der
Maschinentischnut aufliegen.

2) Zwei Gummiddmpfer @ mit Nageln @ gemaB der obigen
Abbildung auf Seite @) (Bedienerseite) befestigen.
Zwei Dampfer @ mit Gummikleber auf der Seite @
(Scharnierseite) befestigen. Dann die Unterabdeckung @
auf die angebrachten Dampfer setzen.

3) Die am Maschinenbett angebrachte Entliiftungskappe @ entfernen.
(Die Kappe @ muB angebracht werden, wenn der Maschinenkopf in vom Maschinentisch geldstem Zustand transportiert wird. )
/'\

‘ -ich‘ Wird die Ndhmaschine bei angebrachter Entliiftungskappe @ betrieben, kann Ol vom Getriebegehiuse \

(

@ auslaufen.

(1) Installation du couvercle inférieur

1) Le couvercle inférieur doit reposer sur les quatre coins de la rainure de la table.

2) Fixer les deux siéges en caoutchouc @ du cété @ (c6té opérateur) a I'aide de clous @ comme sur la figure supérieure.
Fixer deux siéges-tampons @ du cété @ (cété charniére) avec de la colle caoutchouc. Placer ensuite le couvercle inférieur
O sur les siéges ainsi fixés.

3) Retirer le bouchon de l'orifice de mise a I'air libre @ situé sur le socle de la machine.
(Toujours remettre le bouchon @ en place si I'on désire transporter la téte de la machine aprés l'avoir retirée de la table.)

'°“ Si I'on utilise la machine sans retirer le bouchon de I'orifice de mise a I'air libre @, de I'huile pourra fuir \
par la partie de la boite d'engrenages @. ,

) La tapa inferior debera descansar en las cuatro esquinas en la ranura de la mesa de la maquina.
) Fije los dos asientos @ de goma en el lado @ (lado de la operadora) usando los clavos @ como se ilustra arriba.
Fije los dos cojines de goma @ en el lado @ (lado de bisagra) usando la base con goma.
Luego coloque la tapa inferior @ en los asientos ya fijos.
3) Quite la tapa @ del agujero de ventilacion montada en la base de la maquina.
(Cercidrese de colocar la tapa @ siempre que transporte el cabezal de la maquina en el estado en que el cabezal esté
desmontado de la mesa de la maquina de coser.)

[
|
(1) Modo de instalar la tapa inferior
1
2

o ———————— ——————————————————————— — — —
v
‘ Precaucion  Sj opera la maquina de coser sin quitar la tapa @ del agujero de ventilacion, es posible que se escape \
l aceite desde la porcion @ de la caja de engranajes. ,
—————————————————————————————————— —



(1) Installazione del coperchio inferiore

1) Il coperchio inferiore deve restare sui quattro angoli della scanalatura del letto della macchina.

2) Fissare i due tamponi di gomma @ sul lato @) (lato dell'operatore) per mezzo di chiodi @ come indicato qui sopra.
Fissare i due tamponi di supporto @ sul lato @ (lato provvisto di cerniere) tramite adesivo a base di gomma.
Posizionare quindi il coperchio inferiore @ sui tamponi fissati.

3) Rimuovere il tappo sfogo aria @ attaccato al letto della macchina.

(Aver cura di attaccare il tappo @ quando si trasporta la testa della macchina nello stato in cui la testa della macchina e
rimossa dal tavolo della macchina.)

N
‘ Attenzione  Se |a macchina per cucire viene azionata senza rimuovere il tappo sfogo aria @, potrebbe verficarsi la \
‘ U perdita dell’olio dalla parte della scatola degli ingranaggi @. ,

(1) RERNRE

1) LRAE RIS I /A L,

2) FIRET @ LRI @ Y 2 K ABRIR S @ ST EIMLE M 3, AN IR R4 18 2 fr BB @ 1Y 2 13K
HP A @, ARG 1LY @ Lk,

3)FH LG AT @. (FEMLE T PR MLk, 15— E Ll im @ m L. )
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LEYY @ ChHEDET, BEEZMERDE
HIwy 3 @DECBDLTIEE N,

5) AK ZBELDEA, BHZIEQ EZT—
JVICED I TL D,

4) Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit
the machine head to table rubber hinge @ before placing
the machine head on cushions @ on the four corners.

5) In case the AK-device is not provided, attach head support
rod @ to the machine table.

4) Das Scharnier @ in die Offnung des Maschinenbetts
einpassen, und den Maschinenkopf erst in das
Gummilager @ im Tisch einpassen, bevor er auf die
Dampfer @ in den vier Ecken gesetzt wird.

5) Falls die AK-Vorrichtung nicht vorhanden ist, die
Kopfstlitze @ am Maschinentisch anbringen.

4) Avant de placer la téte de la machine sur les siéges-
tampons €@ aux quatre coins, fixer la charniére @ dans
l'ouverture du socle de la machine, puis monter la téte de
la machine sur la charniére en caoutchouc @ de la table.

5) S'il n'y a pas de dispositif AK, fixer la tige de support de la
téte @ sur la table de la machine.

4) Acomode la bisagra @ en la abertura de la base de la
maquina, y fije el cabezal de la maquina en la bisagra
@ de goma de la mesa antes de colocar el cabezal de
la maquina sobre los amortiguadores @ en las cuatro
esquinas.

5) En el caso que no esté provisto el dispositivo AK-, coloque
la varilla @ de soporte del cabezal en la mesa de la
maquina.

4) Inserire la cerniera @ nell’apertura nel letto della macchina, ed incastrare la testa della macchina alla cerniera di gomma @
prima di posizionare la testa della macchina sui tamponi di supporto @ sui quattro angoli.

5) In caso che la macchina non sia provvista del dispositivo AK, attaccare I’asta di supporto della macchina @ al tavolo della
macchina.

4) FRZILE W @ EER N TR, BIANLE RS T @, LV EI I ARIILK RS @ L,
5) VAR AKRER, THIEUEL SN @ X BINLE L.



3. O&LEIFETOHEE/
ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER/
EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE /
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLA_‘ZJONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO/
BEohiR S ERUiE =

a8 -

TEUYOTREORHIC L DASDEEEN <., BEEYDE—5 QEENILE > T EERELTHS
ToTLIEEL.
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dggtl causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

CH TR ENER EXERIRZ FERITIRIE.

1) O LEIFICRHBADESIE. FE 10 mm T
ER

2) O LIFFEEHRL @ICLDT. HAFT(EE
K15 MM EXCHREIDIENTEET,

[ TR X @ % 10 mm LLE FIFIERETI(E. )
|£ﬂ$e EHZ @ hYfB =y oE |
{ BEUEWTLREL, )

1) The standard height of the presser foot lifted using the
knee lifter is 10 mm.

2) You can adjust the presser foot lift up to 15 mm using knee
lifter adjust screw @.

( N Do not operate the sewing machine in the |
| Caution\  gtate that the preser foot @ is lifted by 10 |
‘ @ mm or more since the needle bar @ comes

in contact with the presser foot @.

1) Die Normalh6he des mittels Knielifter angehobenen
Né&hfuBes ist 10 mm.
2) Der NahfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Einstellschraube @ bis auf 15 mm eingestellt werden.

‘-/_\_ ________________________________ -
‘ VOfS'_icht Betreiben Sie die Ndhmaschine nicht, wenn der NdhfuB @ um mehr als 10 mm angehoben ist, weil \
‘ @ sonst die Nadelstange @ mit dem NahfuB @ in Beriihrung kommt. ,

1) La hauteur standard du pied presseur lorsqu'on reléve celui-ci avec la genouillere est de 10 mm.
2) On peut régler la hauteur de relevage du pied presseur jusqu'a 15 mm a l'aide de la vis de réglage de genouillére @.

RN . .
‘ Attentiony  Ne pas utiliser la machine lorsque le pied presseur @ est relevé de 10 mm ou plus car la barre a \
‘ @ aiguille @ toucherait le pied presseur . ,

1) La altura estandar del prensatelas elevado usando el elevador de rodilla es 10 mm.
2) Ud puede ajustar el prensatelas elevador hasta 15 mm usando el tornillo @ de ajuste del elevador de rodilla.

A,
‘ Precaucion  No opere la maquina de coser en el estado en que el prensatelas @ esté elevado 10 mm o més, dado \
l que la barra de aguja @ tocaria el prensatelas ©. ,



1) L’alzata standard del piedino premistoffa tramite I’alzapiedino a ginocchio € 10 mm.
2) Si puo regolare I'alzata del piedino premistoffa fino a 15 mm usando la vite di regolazione dell’alzapiedino a ginocchio @

Attenzione  Non azionare la macchina per cucire nello stato in cui il piedino premistoffa @ é sollevato di 10 mm o
l piu in quanto la barra ago @ tocca il piedino premistoffa €. ,

) B ShAR T+ FE R AR E & B A 10mm,
2 ) ﬂw%ﬂ%ﬂwﬂvﬂ%fﬁ © " IO I R R T 8] 15Smm,

4. RIREDHD T/
INSTALLING THE THREAD STAND /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS /
POSE DU PORTE-BOBINES /
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS /
INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO/
5§ﬁ%w+ut
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1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole in
the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool rest

rod @.

1) Den Garnstdnder zusammenmontieren und in die Bohrung
der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulensttitze @ geflihrt werden.

1) Assembler le porte-bobines et l'introduire dans l'orifice de
la table de la machine.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.

3) Dans le cas ou la machine est alimentée depuis le
plafond, faire passer le céble d'alimentation a travers la
tige du porte-bobines @.

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insértela en el agujero en la mesa de la maquina de coser.
2) Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el pedestal de hilos.
3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de la corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del carrete.

1) Montare l'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel tavolo della macchina.
2) Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.

3) Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea, far passare il cavo di alimentazione attraverso I'asta porta rocchetto @.
1) G pros iR RE A AR AR R, MBI G LB,

2) TR EER L @ NiLZ AR EAR D).
3) PEATTOERA R, THEH JRZ NE R SIAT @ 5 4k



5. #5581 / LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / filiH
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
B
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3,000 ~ 3,500 sti/min TS5 L&
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Upperengraved markerline — — — — — — —— — — — — — — — — —
Untere Markierungslinie
Trait de repére supérieur

Fill the oil tank with oil for hook lubrication before operating

Linea demarcadora superior gravada the sewing machine.

Linea di riferimento incisa superiore 1) Remove oil hole cap @ and fill the oil tank with JUKI New

L% Defrix Oil No. 1 using the oiler supplied with the machine.
0O TR 2) The amount of oil should be filled until the top end of oil

Lower engraved marker line amount indicating rod @ aligns with the upper engraved

Eingravierte Markierungslinie marker line of oil amount indicating window €.

Trait de repére inférieur o — — — — — — — — — —

Linea demarcadora inferior grabada ( Gation\ I the oil is filled excessively, it will leak from the \

Linea di riferimento incisa inferiore | air vent hole in the oil tank or proper lubrication |

TR | will be not performed. So, be careful. )

" — — — — — — — — — — — — — — — —

3) When you operate the sewing machine, refill il if the top end of oil amount indicating rod @ comes down to the lower engraved
marker line of oil amount indicating window @.

8,
‘ Caution  When you use a new sewing machine or a sewing machine after an extended period of disuse, run \
l @ your machine at 3,000 to 3,500 sti/min for the purpose of break-in. ,

Den Oltank vor Inbetriebnahme der Nahmaschine mit Ol fir die Greiferschmierung fiillen.

1) Den OleinfiillverschiuB @ entfernen und den Oltank mit Hilfe des mitgelieferten Olkdnnchens mit JUKI New Defrix Oil No. 1 fiillen.

2) Fiillen Sie soviel Ol ein, bis das obere Ende des Olstandanzeigers @ die obere eingravierte Markierungslinie des
Olschauglases @ erreicht.

‘ Vorsicht Falls zuviel Ol eingefiillt wird, l4uft es aus der Entliiftungséffnung im Oltank aus, oder es erfolgt keine \
l @ korrekte Schmierung. Gehen Sie daher sorgfiltig vor. ,



3) Fallt der Olstand wéhlrend des Betriebs der Mgschine, so dafB das obere Ende des Olstandanzeigers @ bis zur unteren
Markierungslinie im Olschauglas € sinkt, ist Ol nachzuftillen.

‘ Vorsicht Wenn Sie eine neue oder eine ldngere Zeit unbenutzte Nahmaschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die \
l Maschine bei 3.000 bis 3.500 sti/min einlaufen. ,

Avant d'utiliser la machine, remplir le réservoir d'huile avec de I'huile pour la lubrification du crochet.

1) Retirer le bouchon de l'orifice de remplissage d'huile @ et remplir le réservoir d'huile avec de I'huile JUKI New Defrix Oil N°
1 a l'aide de I'huileur fourni avec la machine.

2) Verser de I'huile jusqu’a ce que le haut de la tige indicatrice de niveau d’huile @ soit en regard du trait de repére supérieur
du hublot de contréle d’huile @.

- _ - - -7 77— -
‘ Attentiony  Ne pas trop remplir le réservoir car I'huile sortirait par I'orifice de mise a I'air libre du réservoir d'huile \
l @ ou la lubrification ne s'effectuerait pas correctement. Etre attentif a ce point. ,

3) Lors de I'utilisation de la machine, remettre de I'huile si I'extrémité supérieure de la tige-témoin de niveau @ atteint le trait
de repeére inférieur du hublot de contréle d'huile @.
= N )
ttention) S la machine est neuve ou est restée longtemps inutilisée, il est nécessaire de la roder en la faisant
l % tourner entre 3.000 et 3.500 sti/min. ,

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Llene de aceite el tanque para lubricacion del gancho antes de operar la maquina de coser.

1) Quite el tapdn @ del agujero del aceite y llene el tanque con aceite JUKI New Defrix N° 1 usando la aceitera que se
suministra con la maquina de coser.

2) La cantidad de aceite a rellenar es la cantidad necesaria hasta que llegue a la varilla @ indicadora de cantidad de aceite
quede alineada con la linea demarcadora de cantidad de aceite en la ventanilla € donde se indica la cantidad de aceite.

@ o o . — — — —— . — —— . ——— — — —— — o — o — — o —— — T — o o
{ Precaucion  Si el aceite sobrepasa dicha linea, se escapara por el agujero de ventilacion en el tanque del aceite o \
l & no se efectuara una lubricacién apropiada. Por lo tanto, tenga cuidado. ,

—
3) Cuando opere su maquina de coser, rellene aceite si el extremo superior de la varilla @ indicadora de cantidad de aceite
baja hasta la linea demarcadora inferior grabada que se observa por la ventanilla € de inspeccién de cantidad de aceite.

e S P—
[ Precaucion  Cuando use una maquina de coser nueva o una maquina de coser que no se ha usado por largo \
l @ tiempo, opere la maquina de 3.000 a 3.500 sti/min. para evitar cualquier dano. ,

Riempire il serbatoio dell’olio con I'olio per la lubrificazione del crochet prima di azionare la macchina per cucire.

1) Rimuovere il tappo foro olio @ e riempire il serbatoio dell’'olio con Olio JUKI New Defrix No.1 tramite I'oliatore in dotazione
con la macchina.

2) Riempire con olio finché I'estremita superiore dell’asta di indicazione della quantita di olio @ sia allineata alla linea di
riferimento incisa superiore dell'indicatore visivo della quantita di olio €.

‘ A@e Se I'olio é versato eccessivamente, I’olio sara perso dal sfogo aria nel serbatoio dell’olio o la corretta \
‘ % lubrificazione non sara effettuata. Percio, fare attenzione. ,
3) Du_ran_te ﬂuEioTaFer% glla_m;cﬁna_per_ cmEr; ve_rseze d_inaav?l ’cmo;: Estr_errﬁé;pE'iOTe Ellrws,ta_ddeaZTane
della quantita di olio @ si abbassa alla linea di riferimento incisa inferiore dell'indicatore visivo della quantita di olio €.
‘ A@é Quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo I'installazione o dopo un lungo periodo di \
‘ @ inattivita, fare girare la macchina tra 3.000 e 3.500 sti/min a scopo di rodaggio. ,
SBHEAEIILZ T , 35— EAERE B T A, ‘
D) TEEN I O i @, fE B s AR, fii A JUKT NEW DEFRIX OIL HLiH.
2) JHMEE AR @ WHT AR =R E @ K LA —BUN Ik,
GELR 258 NN S Aok L e ] N
{ é*‘ BRGS0 , e WS TR , RS E S, ‘
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6. EHEDHE /

ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK /

EINSTELLEN DER OLMENGE IM GREIFER /

REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE DU CROCHET /

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET /
TEHRiME R E

a4 -
=/

SVVDTREDERICKDABDIBEZRLS D, BREVDE—FYDOEEHILEF >l LZHERBLTHS
ToTLREZELY,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dg:lti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR LT AN , B R R TIR M,

THERE(L. THEFHNQL @ TITLET,
() @R
LHERMNQL @ ZfHEHIAT (GICET) &
ZHEFZLED. DD (EICHET) &F
HZEFDELIEDFT,
[ 7SS 1 JLCRPE (F5(%) %
| EET 2B, NTHERMRLE |
| Al HEDBNEBRETHDH, SHE |
I Y ZEROTIRRETER L TLEE LY, I
O 2 RPZ (K5/%) BAOBATS.
Dot B l T ATV DREFERTHRDIENT |
Verringern  Vergr6Ben { <IEEL )
Diminution Augmentation -_—————— === -
Disminuir Aumentar
Diminuzione Aumento Adjustment of the amount of oil in the hook is performed with
5 oil amount adjustment screw @.
- J (1) Adjustment procedure

Tighten (turn clockwise) oil amount adjustment screw @
to increase the amount of oil in the hook, or loosen (turn
counterclockwise) to decrease it.

1. When using RP hook (hook for dry head) for the SS type, be sure to loosen the oil amount ]
adjustment screw up to the minimum so as to reduce the oil amount in the hook.
2. Never drain the oil in the oil tank even when RP hook (hook for dry head) is used. ,

Die Einstellung der Greiferéimenge erfolgt mit Hilfe der Olmengen-Einstellschraube @.

(1) Einstellverfahren

Die Olmengen-Einstellschraube @ anziehen (im Uhrzeigersinn drehen), um die Greifer6imenge zu erhéhen, oder I6sen
(entgegen dem Uhrzeigersinn drehen) um sie zu verringern.

1. Bei Verwendung eines RP-Greifers (Greifer fiir Trockenkopf) fiir den SS-Typ muB die Olmengen- ]
Einstellschraube bis zur Minimalstellung gel6st werden, um die Greifer6imenge zu reduzieren.
2. Niemals das Ol im Oltank ablassen, selbst wenn ein RP-Greifer (Greifer fiir Trockenkopf) verwendet wird. ,

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Le réglage de la quantité d’huile du crochet s’effectue avec la vis de réglage d’huile @.

(1) Méthode de réglage
Pour augmenter la quantité d’huile dans le crochet, serrer (tourner a droite) la vis de réglage d'huile @.
Pour la diminuer, desserrer (tourner a gauche) la vis.

[ itedionn 1. Lorsqu’on utilise un crochet RP (crochet pour téte séche) pour une machine de type SS, desserrer Ia
3 vis de réglage d’huile jusqu’a la position minimum pour réduire la quantité d’huile dans le crochet.

l 2. Ne jamais vidanger I’huile du réservoir, méme si I’on utilise un crochet RP (crochet pour téte seche)

El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se ejecuta con el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite.

(1) Procedimiento de ajuste

Apriete el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite (girandolo hacia la derecha) para aumentar la cantidad de aceite en el
gancho, o afldjelo (girandolo hacia la izquierda) para disminuir la cantidad.

pmn 1. Cuando use gancho RP (gancho para “dry head”) para tipo SS, cercidrese de aflojar el tornillo de a|uste ]
< de cantidad de aceite hasta el minimo, de modo que se reduzca la cantidad de aceite en el gancho.
‘ 2. Nunca drene el aceite en el tanque ni aun cuando se use el gancho RP (gancho para cabeza seca) ]

Regolazione della quantita di olio nel crochet € effettuata con la vite di regolazione della quantita di olio @.

(1) Procedura di regolazione
Stringere (girare in senso orario) la vite di regolazione della quantita di olio @ per aumentare la quantita di olio nel crochet,
o allentare (girare in senso antiorario) per diminuirla.

[ A@Rne 1. Quando si usa il crochet RP (crochet per la testa secca) per il tipo SS, aver cura di allentare la vite
5 di regolazione della quantita di olio fino al minimo in modo da ridurre la quantita di olio nel crochet.
l 2. Mai scaricare I'olio nel serbatoio dell’olio anche quando il crochet RP (crochet per la testa secca) usato

TR R A4, FE M H i IR T IR 22 @ EAT

1) BERE
% A Resh) e AT IRZ @ 5 , et AL Z | 371 ([ 283l ) et b,

(G 1 SSESAWUER RP it ( Ttk ) B, BHARamERsBLETAR), #E )
! B HE RS BRI T E A, |
\ 7 2 EAPRAER (FURE) B, BEERETAHMSERRIE. _
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7. EEHE () RARITE /
ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK /
EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER /
REGLAGE DE LA QUANTITE D'HUILE (PROJECTIONS D'HUILE) DU
CROCHET/
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA)
EN EL GANCHO/
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZI DI OLIO) NEL
CROCHET/

TEREBHE (iR ) RIRETE

e
'é:llif%'ii'@lﬁliﬁ LTWVWET, ABNDIBEZERGL Y. SHERBIFHI+2FELTLREELY,
WARNING :

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked by
turning the hook at a high speed.

WARNUNG : .
Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl
des Greifers Uberpriift werden muB.

f AVERTISSEMENT :
Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la vérification de la quantité d'huile
s'effectue en faisant tourner le crochet a grande vitesse.
AVISO :
Ponga sumo cuidado acerca de la operacion de la maquina de coser dado que la cantidad de aceite se
debe comprobar girando el gancho a alta velocidad.
AVVERTIMENTO :
Prestare molta attenzione nell’effettuare questa operazione poiché la quantita di olio deve essere cont-
rollata facendo girare il crochet ad alta velocita.

==
=9

ERENBEIEE, ATHIEASEY AR B S,

(1) mE () #ER5&/
How to confirm the amount of oil (oil splashes) /
Uberpriifung der Olmenge (Olspritzer) /
Comment vérifier la quantité d’huile (projections d'huile) /
Modo de confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica) /
Modalita di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) /

Mg (i ) BIIATT

@ ME (BF) FESSFAHR
Amount of oil (oil splashes) confirmation paper
Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier
Papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Papel de confirmacion de cantidad de aceite (manchas de aceite)
Foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio)

Mg (i ) #INE AR

¥ HMOBICTREDIBEESHDFT A,

o E_SEq - .
W E E £ES iz * Use any paper available regardless of the material.
“é’ 2{:’ 0 5 e th' * Die Papierqualitat spielt keine Rolle.
= § ® E 5‘ E g * On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier
10 %5 E 518 Q quelle qu'en soit la matiére.
< a< * Use cualquier papel disponible sin que importe el
material del mismo.

70 mm EE * Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile,
Approx. 70 mm senza tener conto del tipo di materiale.
Etwa 70 mm % RNRAZERNRE.

70 mm environ
Aprox. 70 mm
70mm circa

70mm EH
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@ HE () HESRUE

Position to confirm the amount of oil (oil splashes)

Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)

Position pour la vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Posicidon para confirmar la cantidad de aceite (manchas de aceite)
Posizione per verificare la quantita di olio (spruzzi di olio)

iHE (M ) BINLE

E-S TEIRIX 5 )L
Hook Hook driving shaft front bushing
Greifer Vordere Buchse der Greiferantriebswelle
Crochet Papier de vérification des projections d’huile
Gancho Papel de confirmacién de salpique del aceite
Crochet Carta per verificare gli spruzzi di olio

Ttk THIBT IR

£ Ny R
£ E E EEg E N Bed
oEcEE £ o Bett
TS;SSS"_ [~ Socle
280 wm ! Base
Moomomon
3 Letto
HLEE
s - Ny ROEE[CHTD &
i i ;Biﬂl)_]iﬁﬁaﬁﬁﬁ.‘ﬁﬁ Closely fit the paper against the wall surface of the bed.
Oil splashes confirmation paper Das Papier dicht gegen die Wandfliche des Olbehilters
Olspritzer-Priifpapier halten.
Papier de vérification des projections d’huile Mettre le papier en contact étroit avec la paroi du
Papel de confirmacién de manchas de aceite réservoir d’huile.
Carta per verificare gli spruzzi di olio Pegue el papel contra la pared del depdsito de aceite.
THIERIAE AL Fare aderire bene il foglio di carta alla parete del
serbatoio dell’olio.
TREH R B T

¥ ZOTUICHE (BF) BRZEITTIEEL,

* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook.

* Das Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier unter den Greifer legen.

* Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet.

* Coloque debajo del gancho el papel de confirmacion de cantidad de aceite (el aceite salpica).

* Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet.

X FIEME (R ) WIAE REEE RO TE.

1

-  ~

2
3
4)

LR 2) OEEZETIHEIF. ITXDIRESU. Iab"‘(«_ﬁﬂﬂféﬁb\dtj‘l'ﬁ,iﬁbt(7;'\'[,\0
MATCEEDHZEF. 3 DiIEEOZEEGZT O CLEEW. CEEFRHERR)

ME (Bh) BRI, ‘D/%EEELJTJK_Z}%)\LFC<7Z?SL,\

FTAIWT 2V OITHDG S EZMHERL TLIEE

ME () Hesd(d. Z2&#n7e 30 LU EFTL. %O)fé Bz IESHTC B WREDMIN CHEER L C<TEE LY,
(BFEt Tt T L.)

When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution not to
allow your fingers to come in contact with the hook.

If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three minutes.
(Moderate intermittent operation.)

Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.

Confirm that oil exists in the oil tank.

For confirming the amount of oil (oil splashes), make the sewing machine run idle for 30 seconds or more. Then check the
oil splashes in five seconds without stopping the operation. (Check the period of time with a watch.)

Entfernen Sie bei der Ausfiihrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber, und lassen
Sie duBerste Vorsicht walten, damit Ihre Finger nicht mit dem Greifer in Beriihrung kommen.

Falls die Maschine noch nicht gentigend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im Leerlauf laufen lassen.
(MéBiger Intervallbetrieb.)

Das Olmengen-(Olspritzer)- PrUfpapier bei laufender Maschine unter den Greifer legen.

Sicherstellen, daB sich gentigend Ol im Oltank befindet.

Um die Olmenge (Olspritzer) zu lberprufen, lassen Sie die Ndhmaschine mindestens 30 Sekunden lang leer laufen.
Uberpriifen Sie dann die Menge der Olspritzer fiir den Zeitraum von flinf Sekunden, ohne die Maschine anzuhalten. (Die
Prfzeit mit einer Stoppuhr messen.)

Avant d’effectuer I'opération décrite au point 2 ci-dessous, retirer la glissiére et faire trés attention a ne pas
toucher le crochet avec les doigts.

Si la machine n’est pas encore assez chaude pour le fonctionnement, la faire tourner a vide pendant trois minutes environ.
(Fonctionnement intermittent modéré.)

Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet alors que la machine a coudre fonctionne.
S'assurer qu'il y a de I'huile dans le réservoir.

Pour vérifier la quantité d’huile (projections d’huile), faire tourner la machine a vide pendant au moins 30 secondes. Vérifier
ensuite les projections d’huile pendant cinqg secondes sans arréter la machine. (Mesurer le temps avec une montre.)
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@ HE () HESRUE

Position to confirm the amount of oil (oil splashes)

Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)

Position pour la vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Posicidon para confirmar la cantidad de aceite (manchas de aceite)
Posizione per verificare la quantita di olio (spruzzi di olio)

ME (T ) WIAMLE
=
Hook
Greifer
Crochet
Gancho
Crochet

Ttk

3~ 10mm
3to 10 mm
3 bis 10 mm
3a10 mm
3ai0 mm
3a10mm
3 ~10 mm

THEIA SV
Hook driving shaft front bushing
Vordere Buchse der Greiferantriebswelle
Papier de vérification des projections d’huile
Papel de confirmacién de salpique del aceite
Carta per verificare gli spruzzi di olio
THIBT IR
\o Ny R

Bed
Bett
I Socle
Base
Letto

SHETEER AR

Oil splashes confirmation paper
Olspritzer-Priifpapier

Papier de vérification des projections d’huile
Papel de confirmacién de manchas de aceite
Carta per verificare gli spruzzi di olio

HTEAIAE LK

HLEE

Ny ROE[CHTDI &
Closely fit the paper against the wall surface of the bed.

Das Papier dicht gegen die Wandflache des Olbehilters
halten.

Mettre le papier en contact étroit avec la paroi du
réservoir d’huile.

Pegue el papel contra la pared del depdsito de aceite.

Fare aderire bene il foglio di carta alla parete del
serbatoio dell’olio.

TREIH EERI B T

¥ ZOTUICHE (BF) BRZEITTIEE L,

* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook.

* Das Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier unter den Greifer legen.

*  Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet.

* Coloque debajo del gancho el papel de confirmacion de cantidad de aceite (el aceite salpica).

* Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet.

X BEME (R ) WIAERREE RO TE.

Cuando ejecute el procedimiento descrito a continuacion en 2, quite la placa deslizante y ponga sumo cuidado en

que sus dedos no toquen el gancho.

Su la maquina no se ha calentado suficientemente para la operacion, deje que la maquina funcione en ralenti durante unos

tres minutos. (Operacidn intermitente moderada.)

Cologue el papel de confirmacién de cantidad de aceite (el aceite salpica) debajo del gancho mientras esta funcionando la

maquina de coser.

Confirme que hay aceite en el tanque del aceite.
Para confirmar la cantidad de aceite (salpica el aceite), ponga en funcionamiento ralenti por 30 segundos 0 mas. Luego

compruebe que el aceite salpica en cinco segundos sin parar la operacion. (Compruebe el periodo de tiempo con un reloj.)

Quando si esegue la procedura descritta qui sotto in 2, rimuovere la piastra di scorrimento e fare molta attenzione
che le dita non tocchino il crochet.
Se la macchina non é stata riscaldata sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina a vuoto per tre

minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato.)
Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet mentre la macchina per

cucire ¢é in funzione.

Controllare che ci sia I'olio nel serbatoio dell’olio.
Per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio), fare girare la macchina per cucire a vuoto per 30 secondi o piu.
Controllare quindi spruzzi di olio in cinque secondi senza fermare I'operazione. (Controllare il tempo con un orologio.)

BT 2) f9ER(ERY, IREITER, RINERSEEFEAZMEIER.
PUSKV AN, iR EAT 3 sy A s sk, CaLRY R Bask. )
THESEZINLEL SN R i (T ) BIA & AR A

B DATHT R P R 75 A Y.

IR G ) I, 25 #ia ke 30 A LU L, MRIEAEILIaR, Bk S APl oL, (HZSRIE. )
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(2) HmE (&) BERA/
Sample showing the appropriate amount of oil /
Beispiel der korrekten Olmenge /
Echantillon montrant la quantité d'huile appropriée /
Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada /
Esempio indicante la giusta quantita di olio /

iHE (0 ) EETRE

Eh S OMELH Eh S5 OFREGH
Splashes of oil from the hook Splashes of oil from the hook
Olspritzer vom Greifer Olspritzer vom Greifer
Projections d'huile depuis le crochet Projections d'huile depuis le crochet
El aceite salpica desde el gancho El aceite salpica desde el gancho
Spruzzi di olio dal crochet Spruzzi di olio dal crochet
' / IHERR TC T SR i ; / FATERR TG H Sl i
! i i i
o 1B
) [ DLN-9010ASS/SB : 0.5 -1 mm ] . [ DLN-9010ASS/SB : 1.5-2 mm J
& U DLN-9010ASH : 1 - 3 mm EE (%) DLN-9010ASH : 2 -4 mm
Appropriate amount of oil (small) Appropriate amount of oil (large)
Korrekte Olmenge (schmal) Korrekte Olmenge (breit)
Quantité d'huile appropriée (petite) Quantité d'huile appropriée (grande)
Cantidad apropiada de aceite (pequena) Cantidad apropiada de aceite (grande)
Giusta quantita di olio (piccola) Giusta quantita di olio (grande)
HEEY (/) MEEY (X))

1) MEREGF, BIRICKROTEPULDES UTEDMEREENNETIT DT, HFROMIFITEPLIZDES
LIEb UIEWK D, +FB L TLEELY,
(D8 =2kt (RN, L8 =RBRRPZ59)

2) HmE (BN (& 3| (38 HEERITOPRCTEIEUEVRSFFRLTIEEL,

1) The amount of oil shown in the samples should be finely adjusted in accordance with sewing processes.
Be careful not to excessively increase/decrease the amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too small, the hook will
be seized (the hook will be hot). If the amount of oil is too much, the sewing product may be stained with oil.)

2) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount (oil splashes) should not change while checking the oil amount
three times (on the three sheets of paper).

1) Die in den Beispielen gezeigte Olmenge ist je nach dem NahprozeB fein einzustellen. Es muB darauf geachtet werden, daB
die Greiferéimenge nicht zu stark erhéht/verringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann der Greifer festfressen (Greifer
l&uft heiB). Bei zu groBer Olmenge kann das Nahgut mit Ol befleckt werden.)

2) Die Greiferélmenge ist so einzustellen, daB die Olmenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf drei Papierblattern)
unveréndert bleibt.

1) La quantité d'huile indiquée sur les échantillons doit étre réglée avec précision en fonction des opérations de couture.
Veiller a ne pas trop augmenter/diminuer la quantité d'huile dans le crochet. (Si la quantité d'huile est insuffisante, le crochet
se grippera (il chauffera). Si elle est excessive, le tissu pourra d'étre taché par I'huile.)

2) Régler la quantité d'huile dans le crochet de maniere que les projections d'huile ne changent pas lors de trois vérifications
successives (sur trois feuilles de papier de vérification différentes).

1) La cantidad de aceite que se muestra en los ejemplos se debera ajustar a precision en conformidad con los procesos de
cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la cantidad de aceite en el gancho. (Si la cantidad de
aceite es insuficiente, el gancho se agarrotara (el gancho recalentard). Si la cantidad de aceite es excesiva, la prenda del
cosido se manchara con aceite.)

2) Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite) no debera cambiar al
comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

1) La quantita di olio indicata negli esempi dovrebbe essere regolata con precisione a seconda dei processi di cucitura. Fare
attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio nel crochet.
(Se la quantita di olio e troppo piccola, il crochet corre il rischio di gripparsi (il crochet si riscalda). Se la quantita di olio €
eccessiva, il materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

2) Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi controllando la quantita di
olio tre volte (sui tre fogli di carta).
D R R B2 ] T T i BRI, (R RO E R sl >,
(R D = SRR (et &), w2 = M5 4EHY) )
2)  E () BARIA 3k G gk ek,
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8. £t b {1375 / ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL /
POSE DE L’AIGUILLE / MODO DE COLOCAR LA AGUJA/
POSIZIONAMENTO AGO / ¥l§tHy %3t

A

ES.H:-

= D/@T%@LEIJ&&Z)A%@?EF’EBE( e, BRZEVID E—HYDOEEHILEFT >l EZERBLTHS
ToTLEEL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
if"f.i‘“ causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

=j£1:‘ THESEIWAEIMER , LR RE R TIRIE.

#(d DB X 1 ZfEALIEEV,, #HOBEF(FBL

QY o/ BDOETH. FRTDARADASY. EHIDEREIC L
o~ DB LS HER<EE W,
“ \ 1) FoTHEEELT. $HEERSICETET,

2) &tEHRL @ ZhDH. @ DAOHE @
HEEE @ DABICKDLDICHFBET,

3) STDOINDE(CEEHDFE T, FLKHDOAE
[CEULIAHET,

4) #tEHl @ ZE L #FHFT .

5) #HOEE@ HWEE# @ OAGOICTWVLTWLSDD
Rl T< e

( T4 S X NRERE. SO <DED )

FiAMEICIELTWVD ERDIL—THF |
I@til&;b\ SELNPRINDREL |
|
)

PILLEDET, BICTDELSBRROD
I HPTORTIE. STRISEAICIEDTT
| Wb 3 EHMEDSBDET

A needle of DBx1 should be used. Select a proper needle size according to the count of thread and the type of material used.
1) Turn the handwheel until the needle bar reaches the highest point of its stroke.

Loosen screw @, and hold needle @ with its indented part ) facing exactly to the right in direction @.

Insert the needle fully into the hole in the needle bar in the direction of the arrow until the end of hole is reached.

Securely tighten screw @.

Check that long groove @ of the needle is facing exactly to the left in direction @.

2)
3)
4)
5)

When filament thread is used, if the indented part of the needle is tilted toward operator’s side, the

loop of thread becomes unstable. As a result, hangnail of thread or thread breakage may occur. For |
the thread that such phenomenon is likely to occur, it is effective to attach the needle with its indented
part slightly slanting on the rear side.

Verwenden Sie eine Nadel des Typs DBX1. Die NadelgréBe ist gemaB der Feinheitsnummer des Fadens und der Art des
verwendentenStoffs zu wahlen.

1) Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den héchsten Punkt ihres Hubes erreicht.

Die Feststellschraube @ I6sen, und die Nadel @ so halten, daB ihre Hohlkehle @) genau nach rechts in Richtung @ zeigt.
Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange einflihren.

Die Schraube @ fest anziehen.

Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel genau nach links in Richtung @ zeigt.

2)
3)
4)
5)

(
I
\

Falls die Hohlkehle der Nadel bei Verwendung von Filamentgarn zur Bedienerseite gedreht ist, wird
die Fadenschleife instabil. Infolgedessen kann es zu FadenspleiBen oder Fadenbruch kommen. Daher
ist es fiir Garn, das zu solchen Stérungen neigt, empfehlenswert, die Nadel so anzubringen, daB die
Hohlkehle leicht zur Riickseite gedreht ist.



Une aiguille DBX1 doit étre utilisée. Choisir une taille d’aiguille convenant au numeéro de fil et au type de tissu.
1) Remonter la barre a aiguille au maximum en tournant le volant.
2) Desserrer la vis @ et présenter I'aiguille @ avec son creux @) tourné exactement vers la droite @.
3) Introduire l'aiguille jusqu’au fond dans la barre a aiguille dans le sens de la fleche.
4) Serrer la vis @ a fond.
5) S'assurer que la longue rainure @ de I'aiguille est tournée exactement vers la gauche @.

instable. Des aspérités de fil ou une cassure du fil peuvent alors se produire. Pour un fil susceptible de |

Aemion.  Lorsqu’on utilise du fil continu, si le creux de I’aiguille est tourné vers I'opérateur, la boucle de fil dewent \
U présenter de tels problémes, on pourra poser I'aiguille avec son creux légérement tourné vers larriére. |

|
|
\

Debe usarse una aguija DBX1. Seleccione el tamano de la aguja adecuado al hilo y al tipo de tela a coser.

1) Gire el volante hasta que la barra de aguja llegue al punto mas alto de su recorrido.

2) Afloje el tornillo @, y sostenga la aguja @ con su parte indentada @) mirando exactamente hacia la derecha en la direccion @.
3) Inserte completamente la aguja en el agujero en la barra de aguja en la direccion de la flecha hasta que llegue al fin del agujero.
4) Apriete con seguridad el tornillo @.

5) Compruebe que la ranura larga @ de la aguja queda mirando exactamente hacia la izquierda en la direccion @®.
Cuando use hilo de filamento, si la parte indentada de la aguja esta inclinada hacia el lado de la

Precalcion  operadora, el bucle del hilo deviene inestable. Como resultado, es posible que el hilo se rompa o

quede enredado. Para hilos susceptibles de este fendmeno, es efectivo colocar la aguja con su parte
l indentada parcialmente en posicion oblicua en su lado posterior.

Usare un ago DBX1. Selezionare corretta misura dell’ago a seconda del titolo del filo e del tipo di materiale usato.

1) Girare il volantino per sollevare la barra ago fino al punto piu alto della sua corsa.

2) Allentare la vite @, e tenere I'ago @ con la sua parte incava @) volta esattamente verso destra, nel senso @.
3) Inserire I'ago a fondo nel foro nella barra ago, nel senso della freccia, finché il fondo del foro sia raggiunto.
4) Stringere la vite @ saldamente.

5) Assicurarsi che la scanalatura lunga @ dell’ago sia volta esattamente verso sinistra, nel senso ®.
[ —~ Quando il filo di filamento é usato, se la parte incava dell’ago é inclinata verso il lato dell’operatore,
Attenzione |3 curva del filo diventa instabile. Di conseguenza, potrebbe verficarsi la pipita del filo o la rottura del
filo. Per il filo con il quale € possibile che si presenti tale fenomeno, é efficace attaccare I’ago con la I
( sua parte incava leggermente inclinata sul lato posteriore.

T DB x 1 BLEE,  [RIIN, SO3is AR 6 A A 2 2O DL R BN DL A BB, B8 G A 4R DIDLDLEE.
1) Bl v4e , LA AT Bl iR s AL,

2) TR PLET [ IR 22 @, F-EHAT VLA @ IV HE @ falm e £l @ Y.

3) EALEHE AT A LAY TRAL.

4) T ENETE 222 @,

5) WAV AL @ AEZC B @ YUy [

. PR KA AR RS A R, B A SRR AN, & )

{ FRXENER , BTN EHEREMRRE AT ABR0tR IEX LR,

~——

-18 -



9. IKREVDANTG/
SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE /
EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL /
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE /
MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/
INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA/
RIDBIBNTT &

1) ROEEBTICEDL DI, MEVZR > TRE
VT =RICANE T,

2) ReREVT—A0DAELO @ [SBL. TD
FFERZ @ DHMIC5IK E RFFIEROT
ZBOCRO@ [CEIEHREET,

3) TRZ3IoRDE. KEIDHBEICRETHES
HEER L CL<IEE L,

1) Install the bobbin in the bobbin case so that the thread
wound direction is counterclockwise.

2) Pass the thread through thread slit €, and pull the thread
in direction @.
By so doing, the thread will pass under the tension spring
and come out from notch @.

3) Check that the bobbin rotates in the direction of the arrow
when thread is pulled.

1) Setzen Sie die Spule so in die Spulenkapsel ein, dass sie sich beim Ziehen des Fadens entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.
2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ flihren und in Richtung @ ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe @& herausgeftinrt.
3) Sicherstellen, daB sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden gezogen wird.

1) Poser la canette dans la boite a canette avec le fil enroulé dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.
2) Faire passer le fil dans la fente @) et le tirer dans le sens ®.

Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par I'encoche @.
3) S’assurer que la canette tourne dans le sens de la fléche lorsqu’on tire le fil.

1) Instale la bobina en la capsula de canilla de modo que el hilo se bobine en la direccion hacia la derecha.
2) Pase el hilo por la rendija @) de hilo, y tire del hilo en la direccién @®.

De este modo, el hilo pasara por debajo del muelle tensor y saldrd por la muesca @.
3) Compruebe que la bobina gira en la direccidn de la flecha cuando se tira del hilo.

1) Installare la bobina nella capsula in modo che la direzione di avvolgimento del filo sia in senso antiorario.
2) Far passare il filo attraverso la fenditura di filo €, e tirare il filo nel senso @.

Con questa operazione, il filo passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla tacca @.
3) Controllare che la bobina giri nel senso della freccia quando il filo viene tirato.

D FERD , IEELEZRN T, TERART.
2) EFIRTNFLN Q, RIGILLE @ J M , MAIK JIHE T2k 0 @ i ik,
3) PLIRLR , WAL A H i =k 07 [ 5 2,
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10. BLBREDHEE/
ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO/
SEERIK BRI T

1) EDOFEES A V)L @ ZRENDHSEICE LT,
MEITDHFZT7 —LDAR @ ICEDEET,

2) BEOHFIEmMm CTRULTHDLET,

3) EOBEREZADS/NCEET DEIE. XD
N— @ ZKRHDA[EICI UEN DX DAL S
AVIL@ZEILTLIEE L,

1) Turn stitch length dial @ in the direction of the arrow, and
align the desired number to marker dot € on the machine
arm.

2) The dial calibration is in millimeters.

3) When you want to decrease the stitch length, turn stitch
length dial @ while pressing feed lever @ in the direction
of the arrow.

1) Das Stichldngenrad @ in Pfeilrichtung drehen, bis die gewtinschte Nummer auf den Markierungspunkt @) am
Maschinenarm ausgerichtet ist.

2) Das Stichldngenrad ist in Millimeter geeicht.

3) Um die Stichlédnge zu verringern, das Stichldngenrad @ drehen, wéhrend der N&hrichtungshebel @ in Pfeilrichtung
gedruickt wird.

1) Tourner le cadran des points @ dans le sens de la fléche pour amener le numéro désiré en regard de 'index @ du bras de la machine.

2) Le cadran est gradué en millimeétres.

3) Pour diminuer la longueur des points, tourner le cadran des points @ tout en poussant le levier d’entrainement @ dans le
sens de la fléche.

1) Gire el cuadrante @ de longitud de puntada en la direccién de la flecha, y alinee el nimero deseado con el punto @ del
marcador en el brazo de la maquina.

2) La calibracion del cuadrante esta en milimetros.

3) Cuan Ud quiera disminuir la longitud de puntada, gire el cuadrante @ mientras presiona la palanca @ de transporte en la
direccion de la flecha.

1) Girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @ nel senso della freccia, ed allineare il numero desiderato al
punto di riferimento @) sul braccio della macchina.

2) La calibratura della manopola di regolazione € in millimetri.

3) Quando si desidera diminuire la lunghezza del punto, girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @
premendo la leva di trasporto @ nel senso della freccia.

1) W=k 07 1) e shak BRYA 5 20 £ @, I EA B FEXHEVLVE 215 @.
2) ZE RSN mm,
3) MR AE/INAS SR A Z FE RS, 37 ) 67 3k 7 1) 4% N & A 44T @ 1 A1 s 5 sl o8 5 2 i 4% @ AT VR 7Y .
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11. X EHDERET / PRESSER FOOT PRESSURE / NAHFUSSDRUCK /
PRESSION DU PIED PRESSEUR / PRESION DEL PRENSATELAS /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA / [EBIE HR9AT

=E
U YOTREOEEIC & D ASOEEEN 1o, EEEYDE—5 OEEBENIEE > T EERBLTHS
FoT e,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der N&ih-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dg:lti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

-2
;TIZJFJLZEZD]*RE’\J%@I‘E@ VR XRIERIRZ FEHITIRIE.

1) 7y h@ZDdh, HBAFHNQL @ ZENQ
DOHEEICET EBL<EDFT,

2) EN@ DAEICOT E55<EDRT,

3) FEIES v b @ ZiFHE I,

4) —fmlE<DBa, HAFEEQUOST @13 32
~ 30 mm (40 ~45N) UhF#ETT,
(DLN-9010ASH Di55(%. 32 ~ 30 mm (50
~ B0N) UhZEETT,)

(DLN-S010ASB DiH5(E. 33 ~35mm (19
~ 22N) UhF#ETT,)

1) Loosen nut @. As you turn presser spring regulator @
clockwise (in direction @), the presser foot pressure will
be increased.

2) As you turn the presser spring regulator counter-clockwise
(in direction @), the pressure will be decreased.

3) After adjustment, tighten nut @.

4) For general fabrics, the standard height @ of the presser
spring regulator is 32 to 30 mm (40 to 45N).

(For DLN-9010ASH, the standard height is 32 to 30 mm (50
to 60N)).
(For DLN-9010ASB, the standard height is 33 to 35 mm (19
to 22N)).

1) Die Mutter @ 16sen. Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der NahfuBdruck erhéht.
2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck verringert.
3) Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.
4) Fir allgemeine Gewebe betréagt die Normalhéhe @ des Druckfederreglers 32 bis 30 mm (40 bis 45 N).
(Fur die DLN-9010ASH betragt die Normalhéhe 32 bis 30 mm (50 bis 60 N)).
(Fur die DLN-9010ASB betragt die Normalh6he 33 bis 35 mm (19 bis 22 N)).

1) Desserrer I'écrou @. Lorsqu’on tourne la vis de réglage du ressort de presseur @ a droite (dans le sens @), la pression du
pied presseur augmente.

2) Lorsqu’on tourne la vis de réglage du ressort de presseur a gauche (dans le sens @), la pression du pied presseur diminue.

3) Apres le réglage, resserrer I'écrou @.

4) Pour des tissus ordinaires, la hauteur standard @ de la vis de réglage du ressort de presseur est de 32 8 30 mm (40 a 45 N).
(Pour la DLN-9010ASH, la hauteur standard est de 32 a 30 mm (50 a 60 N)).
(Pour la DLN-9010ASB, la hauteur standard est de 33 a 35 mm (19 a 22 N)).

Afloje la tuerca @. A medida que Ud gire el regulador @ del muelle de presién hacia la derecha (en la direccién @), aumentara la presion.
A medida que usted presione el regulador del muelle de presion hacia la izquierda (en la direccion @, disminuira la presion.
Después del ajuste, apriete la tuerca @.

Para material comun, la altura estandar @ del regulador del muelle de presién es de 32 a 30 mm (40 a 45N).

(Para DLN-9010ASH, la altura estandar es de 32 a 30 mm (50 a 60N)).

(Para DLN-9010ASB, la altura estandar es de 33 a 35 mm (19 a 22N)).

1
2
3
4

— = — —
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1) Allentare il dado @. Quando il regolatore della molla del piedino @ viene girato in senso orario (nel senso @), la pressione
del piedino premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla del piedino @ viene girato in senso antiorario (nel senso @), la pressione sara diminuita.
3) Al termine della regolazione, stringere il dado @.

4) Per stoffe generali, l'altezza standard @ del regolatore della molla del piedino e da 32 a 30 mm (da 40 a 45N).
(Per DLN-9010ASH, I'altezza standard € da 32 a 30 mm (da 50 a 60N)).
(Per DLN-9010ASB, I'altezza standard € da 33 a 35 mm (da 19 a 22N)).

1) IPPM IR L) @, L IEIA 175538 @ A @ Jr ks , kAL,

2) [ ke @ Jr nl %, I SRS,

3) WA, 1T RIEE @. ) o

4) — A RbRH, R R R AR E S B @ O 32 ~ 30 mm (40 ~ 45N),
(DLN-9010ASH K}, 32 ~ 30 mm (50 ~ 60N ) &5 MAriE. )
(DLN-9010ASB Hf, 33 ~ 35 mm (19 ~ 22N) ZE45 AhriE. )

12. EX%?D&E L7 / THREADING THE MACHINE HEAD /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES / ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA/
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / E&ZF &%

g4 .
Ez*l“J Y DAREDERICLDAEDFEE ST, BREZYIDE—FDEENLEX I LZBELTHS
fToTLIEELY

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR LR B AN , B S AR TR

GE) CD4%E @ BISEEBTLT &,

(Note) Do not pass this thread
through section @.

(Hinweis) Diesen Faden nicht
durch Ose @ fiihren.

(Remarque) Ne pas faire passer le
fil par la partie @.

(Nota) No pase este hilo por la
seccion Q).

(Nota) Non fare passare questo

/ y filo attraverso la sezione @.
( 1) THEIBILZZFT @ 7.
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13. FRDZEZE / WINDING THE BOBBIN THREAD /
BEWICKELN DER SPULE / BOBINAGE DE LA CANETTE /
MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA/

AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA/ [EZ&ES Hi&

1) MEVZRETH@ [CRFTHULIAHFETT,

D) AT TEBOEAIDRESN 53 [EHSH
ZHODOKLDICGEL. MEVICRRZEADD ([CH
EESRINIER
(PILSREVDEE. REEHEDD(CEEM
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4) g;:ngaywm HUNRIIR @ THRED
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A B0 DELIED
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1) Insert the bobbin deep into the bobbin winder spindle @
until it will go no further.

2) Pass the bobbin thread pulled out from the spool rested
on the right side of the thread stand following the order as
shown in the figure on the left.

Then, wind clockwise the end of the bobbin thread on the bobbin several times. (In case of the aluminum bobbin, after
winding clockwise the end of the bobbin thread, wind counterclockwise the thread coming from the bobbin thread tension
several times to wind the bobbin thread with ease.)

3) Press the bobbin winder trip latch @ in the direction of A and start the sewing machine. The bobbin rotates in the direction
of C and the bobbin thread is wound up. The bobbin winder spindle @ automatically as soon as the winding is finished.

4) Remove the bobbin and cut the bobbin thread with the thread cut retainer €.

5) To adjust the winding amount of the bobbin thread, loosen the setscrew @ and move the bobbin winder adjusting plate @
to the direction of A or B.

Then, tighten the setscrew @.
To the direction of A : Decrease
To the direction of B : Increase

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel @ schieben.
2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rechten Seite des Garnstdnders abziehen und geméB der linken Abbildung
einfadeln. Dann das Ende des Spulenfadens um mehrere Umdrehungen im Uhrzeigersinn auf die Spule wickeln.
(Im Falle einer Aluminiumspule ist der vom Spulenfadenspanner kommende Faden nach dem Aufwickeln des Fadenendes
im Uhrzeigersinn um mehrere Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn zu wickeln, um das Aufwickeln des Spulenfadens
zu erleichtern.)
3) Die Spulerausléseklinke @ in Richtung A driicken, und die Ndhmaschine einschalten. Die Spule dreht sich in Richtung C,
und der Spulenfaden wird aufgewickelt. Die Spulerspindel @ bleibt automatisch stehen, sobald die Bewicklung beendet ist.
4) Die Spule abnehmen, und den Spulenfaden mit der Schneide des Fadenhalters € abschneiden.
5) Zum Einstellen der Wickelmenge des Spulenfadens die Feststellschraube @ I6sen und die Spulereinstellplatte @ in
Richtung A oder B schieben. Dann die Feststellschraube @ wieder anziehen.
Richtung A : Verringern
Richtung B : VergréBern

Enfoncer completement la canette sur I'axe du bobineur @.

2) Faire passer le fil de la bobine située sur le c6té droit du porte-bobines dans I'ordre indiqué sur la figure ci-contre.
Enrouler ensuite I'extrémité du fil de canette de plusieurs tours sur la canette dans le sens des aiguilles d'une montre.
(Dans le cas d'une canette en aluminium, apres avoir enroulé I'extrémité du fil de canette dans le sens des aiguilles d'une
montre, enrouler de plusieurs tours en sens inverse le fil en provenance du bloc-tension de fil de canette. Ceci facilitera le
bobinage de la canette.)

3) Pousser le loquet de déclenchement du bobineur @ dans le sens A et mettre la machine en marche.

La canette tourne dans le sens C et le fil de canette est bobiné. L'axe du bobineur @ s'arréte automatiquement a la fin du
bobinage.

4) Retirer la canette et couper le fil de canette avec le crochet coupe-fil €.

5) Pour régler la quantité de bobinage de la canette, desserrer la vis @ et déplacer la plaque de réglage de bobinage @ dans

le sens A ou B. Resserrer ensuite la vis @.

Dans le sens A : diminution
Dans le sens B : augmentation

—
~
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) Inerte la bobina bien dentro del huso @ bobinador de bobina todo lo que pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina extraido desde el carrete que descansa en el lado derecho del pedestal de hilo siguiendo el orden
que se muestra en la figura de la izquierda. Entonces, bobine varias veces hacia la derecha el extremo del hilo de bobina
en la bobina.

(En el caso de una bobina de aluminio, después de bobinar hacia la derecha el extremo del hilo de bobina, bobine varias
veces hacia la izquierda el hilo que viene desde el tensor de hilo para bobinar con facilidad el hilo de bobina.)

3) Presione el cerrojo @ de disparo del bobinador de bobina en la direccién de A y ponga en marcha la maquina de coser.
La bobina gira en la direccion de C y asi se bobina el hilo de bobina. Cuando se termina el bobinado el huso @ se para
automaticamente.

4) Extraiga la bobina y corte el hilo de bobina con el retenedor € de cortar hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado de hilo de bobina, afloje el tornillo @ y mueva la placa @ de ajuste del bobinador de

bobina a la direccion de A o B. Luego, apriete el tornillo @.

A la direccion de A : Disminuir
A la direccion de B : Aumentar

Inserire la bobina nell’albero dell’avvolgibobina @ il piu possibile.

2) Fare passare il filo della bobina estratto dal rocchetto posto sul lato destro del portafilo seguendo I'ordine come mostrato
nella figura sulla sinistra. Avvolgere quindi in senso orario I'estremita del filo della bobina intorno alla bobina diverse volte.
(In caso della bobina di alluminio, dopo aver avvolto in senso orario I'estremita del filo della bobina, avvolgere in senso
antiorario il filo che viene dal regolatore di tensione del filo diverse volte per avvolgere il filo della bobina con facilita.)

3) Premere il chiavistello a scatto dell’avvolgibobina @ nel senso A ed avviare la macchina per cucire.
La bobina gira nel senso C e il filo della bobina viene avvolto. L’albero dell’avvolgibobina @ si ferma automaticamente non
appena I'avvolgimento é finito.

4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo della bobina con la piastra di sostegno tagliafilo @.

5) Per regolare la quantita di avvolgimento del filo della bobina, allentare la vite di fissaggio @ e spostare la piastra di

regolazione dell’avvolgibobina @ nel senso A o B. Stringere quindi la vite di fissaggio @.
Nel senso A : Diminuzione
Nel senso B : Aumento
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6) In case that the bobbin thread is not wound evenly on 2. BRIZITOIFWRET FRESESLKIES

the bobbin, loosen the nut @ and turn the bobbin thread | l&. KUCADHRELD EARAENL., & I
tension to adjust the height of the thread tension disk @. | hSREVEHNLTLIEEL, ]

It is the standard that the center of the bobbin is as high —_—_———— e ———

as the center of the thread tension disk. o ————— — — — — —

- Move the position of the thread tension disk @ to the
direction of A as shown in the figure on the left when the
winding amount of the bobbin thread on the lower part of thread between the bobbin and thread
the bobbin is excessive and to the direction of B as shown Caution tension disk @ is tense.

( 1. When winding the bobbin thread, ]
I I
I I
in the figure on the left when the winding amount of the | @ 2. When winding the bobbin thread in |
I I
I I
\ |

start the winding in the state that the

bobbin thread on the upper part of the bobbin is excessive. the state that sewing is not performed,
After the adjustment, tighten the nut @. remove the needle thread from the
7) To adjust the tension of the bobbin winder, turn the thread thread path of thread take-up and
tension nut @. remove the bobbin from the hook.



6) Falls die Spule ungleichméBig bewickelt wird, die Mutter @ I6sen und den Spulenfadenspanner drehen, um die Héhe der
Fadenspannungsscheibe @ einzustellen.
+ Die Normalhéhe ist gegeben, wenn die Mitte der Spule mit der Mitte der Fadenspannungsscheibe fluchtet.
+ Die Fadenspannungsscheibe @ gemaB der linken Abbildung in Richtung A verstellen, wenn die Spulenfadenwickelmenge
im unteren Teil der Spule zu groB ist, und in Richtung B, wenn die Spulenfadenwickelmenge im oberen Teil der Spule zu
groB ist.
Nach der Einstellung die Mutter @ wieder festziehen.
7) Zum Einstellen der Spulenfadenspannung die Fadenspannermutter @ drehen.

‘ I~ 1. Achten Sie beim Bewickeln der Spule darauf, daB der Faden zwischen Spule und ]

| @ Fadenspannungsscheibe @ zu Beginn des Wickelvorgangs straff ist. |
2. Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne daB ein Ndhvorgang durchgefiihrt wird, entfernen Sie den

{ Nadelfaden vom Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen Sie die Spule aus dem Greifer heraus.

6) Sila canette est bobinée irrégulierement, desserrer I'écrou @ et tourner le bloc-tension du fil pour régler la hauteur du
disque de tension @.

+ Le milieu de la canette doit normalement se trouver a la hauteur du milieu du disque de tension.

- Sile fil a tendance a s'enrouler en bas sur la canette, déplacer le disque de tension @ dans le sens A comme sur la
figure ci-contre. S'il a tendance a s'enrouler en haut sur la canette, déplacer le disque de tension dans le sens B comme
sur la figure ci-contre.

Aprés le réglage, resserrer I'écrou @.

7) Pour régler la tension du bobineur, tourner I'écrou de tension du fil @.

"- N 1. Avant de commencer le bobinage de la canette, s'assurer que le fil est bien tendu entre la canette ]
| Attention et le disque de tension @. |
@ 2. Lorsqu'on bobine une canette alors que I'on ne coud pas, retirer le fil d'aiguille du trajet du fil du
| _ _releveurdefil stenlever lacanette ducrochet, _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _

6) En el caso en que el hilo de bobina no se bobine uniformemente en la bobina, afloje la tuerca @ y gire el tensor de hilo de
bobina para ajustar la altura del disco @ tensor de hilo.
+ La altura estandar es que el centro de la bobina quede tan alto como el centro del disco tensor de hilo.
+ Mueva la posicién del disco @ tensor de hilo a la direccién de A como se muestra en la figura de la izquierda cuando
la cantidad de bobinado del hilo de bobina en la parte inferior de la bobina sea excesiva y a la direccion de B como se
muestra en la figura de la izquierda cuando la cantidad de bobinado de hilo de bobina en la parte superior de la bobina
sea excesiva.
Después del ajuste, apriete la tuerca @.
7) Para ajustar la tensién del bobinador de bobina, gire la tuerca @ tensora de hilo.

I~ 1. Cuando bobine hilo de bobina, comience el bobinado en el estado en que esté tenso el hilo entre eI ]
Precaucion disco @ tensor de hilo y de bobina. |
2. Cuando bobine hilo de bobina en el estado en que no se ejecuta cosido, retire el hilo de aguja de la
| trayectoria del hilo del tirahilo y extraiga la bobina del gancho.

6) In caso che il filo della bobina non sia avvolto uniformemente sulla bobina, allentare il dado @ e girare il regolatore di
tensione del filo della bobina per regolare I'altezza del disco di tensione del filo @.

« Solitamente il disco di tensione del filo viene posizionato in maniera tale che il centro della bobina sia alto come il centro
del disco.

+ Spostare la posizione del disco di tensione del filo @ nel senso A come mostrato nella figura sulla sinistra quando la
quantita di avvolgimento del filo della bobina sulla parte inferiore della bobina € eccessiva e nel senso B come mostrato
nella figura sulla sinistra quando la quantita di avvolgimento del filo della bobina sulla parte superiore della bobina
eccessiva.

Al termine della regolazione, stringere il dado @.

7) Per regolare la tensione dell’avvolgibobina, girare il dado di tensione del filo @.

AN 1. Quando si avvolge il filo della bobina, iniziare I’'avvolgimento nello stato in cui il filo tra la bobina e ]
| Attenzione il disco di tensione del filo @ sia teso. |
2. Quando si avvolge il filo della bobina nello stato in cui la cucitura non viene effettuata, rimuovere il
| filo dell’ago dal percorso di filo del tirafilo e rimuovere la bobina dal crochet.

6) WIRIRLARIISIMG L EIBONN, WHITIMEEE @, FeshBiik har, AR IIE @ MK
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14. }58F / THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS

/ TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / Z&3 /1
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(1) Adjusting the needle thread tension
1) As you turn thread tension No. 1 nut @ clockwise (in
direction @), the thread remaining on the needle after
thread trimming will be shorter.
2) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @), the
thread length will be longer.
3) As you turn thread tension nut @ clockwise (in direction ®), the needle thread tension will be increased.
4) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @), the needle thread tension will be decreased.
(2) Adjusting the bobbin thread tension
1) As you turn tension adjust screw @ clockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be increased.
2) As you turn screw @ counterclockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be decreased.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 1 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der nach dem
Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden verkdrzt.

2) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Faden verldngert.

3) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 2 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Nadelfadenspannung erhéht.

4) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Nadelfadenspannung verringert.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Durch Drehen der Spannungseinstellschraube € im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Spulenfadenspannung erhoht.

2) Durch Drehen der Schraube @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die Spulenfadenspannung verringert.

(1

3

) Réglage de la tension du fil d'aiguille
) Lorsgu'on tourne I'écrou du bloc-tension n° 1 @ a droite (dans le sens @), la longueur du fil restant sur l'aiguille aprés la
coupe du fil diminue.
) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @), la longueur du fil restant sur l'aiguille augmente.
) Lorsgu'on tourne I'écrou de tension du fil @ a droite (dans le sens @), la tension du fil d'aiguille augmente.
) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens ®), la tension du fil d'aiguille diminue.
2) Réglage de la tension du fil de canette
) Lorsqu'on tourne la vis de réglage de tension @ a droite (dans le sens @), la tension du fil de canette augmente.
) Lorsqu'on tourne la vis @ a gauche (dans le sens @), la tension du fil de canette diminue.

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

1) A medida que usted gira hacia la derecha la tuerca @ del tensor de hilo N° 1 (en la direccion @), se disminuira la longitud
del hilo remanente en la aguja después de cortado el hilo.

2) A medida que usted gira hacia la izquierda la tuerca @ (en la direccién @), aumentara la longitud del hilo.

3) A medida que usted gira la tuerca @ tensora de hilo hacia la derecha (en la direccion @), aumentara la tension del hilo de aguja.

4) A medida que usted gira la tuerca @ hacia la izquierda (en la direccion @),disminuira la tensién del hilo de aguja.

(2) Modo de ajustar la tension del hilo de bobina.

1) A medida que usted gira el tornillo € de ajuste de tension hacia la derecha (en la direcciéon de @), aumentara la tension
del hilo de bobina.

2) A medida que usted gira el tornillo € hacia la izquierda (en la direccion @), disminuird la tensién del hilo de bobina.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago
1) Girare il dado di tensione del filo No.1 @ in senso orario (nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo rimanente sull’
ago dopo il taglio del filo.
2) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso @) per aumentare la lunghezza del filo.
3) Girare il dado di tensione del filo @ in senso orario (nel senso @) per aumentare la tensione del filo dell’ago.
4) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso @) per diminuire la tensione del filo dell’ago.
(2) Regolazione della tensione del filo della bobina

1) Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario (nel senso @) per aumentare la tensione del filo della bobina.
2) Girare la vite di regolazione @ in senso antiorario (nel senso @) per diminuire la tensione del filo della bobina.
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15. 3ED (12 / THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /
MOLLA TIRAFILO / HkZkiHE
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(1) Changing the stroke of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @.

2) As you turn tension post €@ clockwise (in direction @), the stroke of the thread take-up spring will be increased.
3) As you turn tension post counterclockwise (in direction @), the stroke will be decreased.

(2) Changing the pressure of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @, and remove thread tension (asm.) @.

2) Loosen setscrew @.

3) As you turn tension post € clockwise (in direction ), the pressure will be increased.

4) As you turn tension post counterclockwise (in direction @), the pressure will be decreased.

(1) Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder @
1) Die Feststellschraube @ Iésen.
2) Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Hub der Fadenanzugsfeder vergréBert.
3) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Hub verkleinert.
(2) Andern des Drucks der Fadenanzugsfeder @
1) Die Feststellschraube @ Iésen, und den Fadenspanner (Baugr.) @ entfernen.
2) Die Feststellschraube @ l6sen.
3) Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck erhéht.
4) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck verringert.
1
)
)
)

(1) Changement de la course du ressort de relevage du fil @

Desserrer la vis de fixation @.

2) Lorsqu'on tourne la tige de tension € a droite (dans le sens @)), la course du ressort de relevage du fil augmente.
3) Lorsqu'on tourne la tige de tension a gauche (dans le sens @), la course diminue.

(2) Changement de la pression du ressort de relevage du fil @

1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le bloc-tension (ensemble) @.

2) Desserrer la vis de fixation @.

) Lorsqu'on tourne la tige de tension @ a droite (dans le sens @), la pression augmente.

)

3

4) Lorsqu'on tourne la tige de tension a gauche (dans le sens @), la pression diminue.

(1) Modo de cambiar el recorrido del muelle @ del tirahilo

1) Afloje el tornillo @.

2) A medida que usted gira hacia la derecha el poste tensor €@ (en la direccion @), aumentara el recorrido del muelle del tirahilo.
3) Amedida que usted gira hacia la izquierda el poste tensor (en la direccién @), disminuira el recorrido.
(2) Modo de cambiar la presion del muelle @ del tirahilo

1) Afloje el tornillo @, y elimine la tensidn del hilo (conjunto) @.

2) Afloje el tornillo @.

3) Amedida que usted gira hacia la derecha el poste tensor @ (en la direccion @), aumentard la presion.
4) A medida que usted gira hacia la izquierda el poste tensor (en la direccion @), disminuira la presion.
(1) Modifica della corsa della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @.

2) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso @) per aumentare la corsa della molla tirafilo.
3) Girare il palo di tensione in senso antiorario (nel senso @) per diminuire la corsa.

(2) Modifica della pressione della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @, e rimuovere il regolatore di tensione del filo (asm.) @.

2) Allentare la vite di fissaggio @.

3) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso @) per aumentare la pressione.

4) Girare il palo di tensione in senso antiorario (nel senso @) per diminuire la pressione.

(1) EESE““#JE%%@% 0 H’Jﬁ&ﬂ‘f

1) FRSZsH 82 @,

2) BLK T @ In ma 0 0 77 1) e s AR K

3) l‘ﬂE@H’Jﬁu%JJE"J 2/,

(2) ETPhkoaeE ?ﬁ] E N,

1) frinlilE iRz @, # T ik e (411)@.

2) ATRAEREK T 2 IR 22 @,

3) BRI @ 14 @ Y7 10 e sl A2 5.

4) [k @ BT In) e s AR 5,

-27 -



16. KUASREDENIHEE / ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL /
MODO DE AJUSTAR EL RECORRIDO DEL TIRAHILO /
REGOLAZIONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO / ¥k k& ERTAEE
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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1) When sewing heavy-weight materials, move thread guide
@ to the left (in direction @) to increase the length of
thread pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide @ to the right (in direction @) to decrease the length of thread
pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guide @ is positioned to the place where marker line @ is approximately 2 mm from the left of the center
of the screw.

@E

1) Zum Né&hen schwerer Stoffe die Fadenflihrung @ nach links (in Richtung @) schieben, um die Lénge des vom Fadenhebels
herausgezogenen Fadens zu vergréBern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfliihrung @ nach rechts (in Richtung @) schieben, um die Lénge des vom Fadenhebels
herausgezogenen Fadens zu verkleinern.

3) Die Normalstellung der Fadenflihrung @ ist gegeben, wenn die Markierungslinie @ etwa 2 mm links von der Mitte der
Schraube liegt.

1) Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la gauche (dans le sens @) afin d'augmenter la longueur du fil tiré par le
releveur de fil.

2) Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la droite (dans le sens @) afin de diminuer la longueur du fil tiré par le
releveur de fil.

3) Le guide-fil @ est sur la position standard lorsque le trait de repére @ se trouve a environ 2 mm a gauche de I'axe de la vis.

1) Cuando cosa materiales pesados, mueva la guia @ de hilo hacia la izquierda (en direccién @) para aumentar la longitud
del hito sacado por el tirahilo.

2) Cuando cosa materiales livianos, mueva la guia @ del hilo hacia la derecha (direccion @) para disminuir la longitud del hilo
sacado por el tirahilo.

3) Normalmente, la guia del hilo @ se posiciona en el lugar donde la linea demarcadora @ esté aproximadamente 2 mm
desde el lado izquierdo del centro del tornillo.

1) Per cucire i materiali pesanti, spostare il guidafilo @ verso sinistra (nel senso @) per aumentare la lunghezza del filo
estratto dal tirafilo.

2) Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo @ verso destra (nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo estratto
dal tirafilo.

3) Normalmente, il guidafilo @ € posizionato alla posizione nella quale la linea di riferimento @ € ad una distanza di circa 2
mm dalla sinistra del centro della vite.

1) SR, )2 @ 7 10 shek T mas @, Mk 2,

2) SEHIEERI, A @ WTT MRS Fm iy @, WL REAZD,

3) e dn @ MIbRHEN B, Z14k @ MEEfiRzzrhu0o 2y 2mm B &,
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17. $HELHIEBDEEEE / ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION /
EINSTELLEN DER NADELSTOPPOSITION /
REGLAGE DE LA POSITION D'ARRET DE L'AIGUILLE /
MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA DE AGUJA/
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DI STOP DELL’AGO / #l$HB L L BRI %
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WARNING :
f 1. Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

2. Do not perform switch operations other than those described in the following explanations.

3. Be sure to re-turn the power switch ON after one second or more has passed. If the power is turned ON imme-
diately after turning it OFF, the sewing machine may not work normally. In this case, turn ON the power again.

(1) Stop position after thread trimming

1) The standard needle stop position is obtained by aligning marker dot ) on the pulley cover with white marker dot @ on the
handwheel.
* For the details, refer to the Instruction Manual for the control box together.

(2) Adjusting procedure of the needle up/down stop position
* When the panel other than CP-18 is used, refer to the explanation of each panel.
1) Turn OFF the power to the machine.
2) Turn the power ON while pushing the switch @ on the operation panel.
3)
)

The screen display @ indicates the setting No. 96 and @ indicates the number of revolution. (When the screen display is
not changed, operate again steps 1) and 2).
4) Update the setting No. by switch @ or switch @.
Setting No. 121 : Needle UP stop position
Setting No. 122 : Needle DOWN stop position
5) Specify the setting contents @ within the range of -15 to 15 with switch @ or switch @.
(Standard is "0". The numeric of set value indicates the approximate rotating angle.
- When the numeric is set to "+" direction, the needle UP stop position is lowered. (Direction @)
- When the numeric is set to "-" direction, the needle UP stop position is raised. (Direction @)
6) After completion of the setting, press switch @ or switch @ to determine the updated value. (When turning OFF the power
to the machine before performing this work, the contents are not updated.)
7) After completion of the operation, turn OFF the power to the machine. The normal operation can be performed by turning
ON the power to the machine again.
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WARNUNG :
1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine

verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Fiihren Sie nur die in den folgenden Erlduterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.

3. Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird der Netzschalter
unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, kénnen Funktionsstérungen der Ndhmaschine auftreten.
Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein.

(1) Stoppposition nach dem Fadenabschneiden

1) Die normale Nadelstoppposition wird erhalten, indem man den Markierungspunkt @ an der Riemenscheibenabdeckung auf
den weiBen Markierungspunkt @ am Handrad ausrichtet.
* Einzelheiten dazu sind zusétzlich der Gebrauchsanleitung des Schaltkastens zu entnehmen.

(2) Einstellverfahren der Nadel-Hoch/Tief-Stoppposition
* Soll eine andere Tafel als CP-18 verwendet werden, auf die Erlduterung der jeweiligen Tafel Bezug nehmen.
1) Die Stromversorgung der Maschine ausschalten.
2) Die Stromversorgung einschalten, wahrend der Schalter @ an der Bedienungstafel gedrtickt wird.
3)
)

Die Bildschirmanzeige @ zeigt die Einstellungs-Nr. 96 an, wéhrend @ die Drehzahl anzeigt.
(Wenn sich die Bildschirmanzeige nicht dndert, die Schritte 1) und 2) erneut ausfiihren.)
Die Einstellungs-Nr. mit der Taste @ oder @ aktualisieren.
Einstellungs-Nr. 121: Nadel-Hoch-Stoppposition
Einstellungs-Nr. 122: Nadel-Tief-Stoppposition
5) Den Einstellungsinhalt @ mit der Taste € oder @ innerhalb des Bereichs von —15 bis 15 angeben.
(Standard ist "0". Die Zahl des Einstellwerts gibt den ungeféhren Drehwinkel an.)
- Wird die Zahl in Richtung "+" eingestellt, wird die Nadel-Hoch-Stoppposition abgesenkt. (Richtung @)
- Wird die Zahl in Richtung "-" eingestellt, wird die Nadel-Hoch-Stoppposition angehoben. (Richtung ®)
6) Nach Abschluss der Einstellung die Taste @ oder @ drlicken, um den aktualisierten Wert festzulegen. (Wird die
Stromversorgung der Maschine vor der Durchflihrung dieses Schritts ausgeschaltet, wird der Inhalt nicht aktualisiert.)
7) Nach Abschluss des Vorgangs die Stromversorgung der Maschine ausschalten. Beim néchsten Einschalten der
Stromversorgung der Maschine wird der normale Betrieb durchgeftihrt.

4

AVERTISSEMENT :

1. Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les ac-
cidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

2. Ne pas effectuer d'opérations de touches autres que celles qui sont décrites dans les explications suivantes.

3. Attendre au moins une seconde avant de remettre l'interrupteur d'alimentation sur marche (ON) lorsqu'on
I'a placé sur arrét (OFF). Sinon, la machine risquera de ne pas fonctionner normalement. Dans un tel cas, la
remettre hors tension, puis sous tension.

(1) Position d'arrét aprés la coupe du fil

1) La position d'arrét standard de I'aiguille s'obtient en alignant le point de repére @) du couvercle de poulie sur le point de
repére blanc @ du volant.
* Pour plus d'informations, consulter également le manuel d'utilisation de la boite de commande.

(2) Procédure de réglage de la position d'arrét de I'aiguille en position haute/basse
* Lorsqu’un panneau de commande autre que le CP-18 est utilisé, consulter les explications du panneau correspondant.
1) Mettre la machine hors tension.
2) Tout en maintenant la touche @ enfoncée, placer I'interrupteur d’alimentation sur marche.
3)
)

L’afficheur @ indique le paramétre No. 96 et @ le nombre de rotations.
(Si I'affichage de I'écran ne change pas, recommencer les opérations 1) et 2)).
Utiliser la touche @ ou @ pour changer de No. de paramétre.
Parameétre n° 121 : Position d'arrét de l'aiguille en position HAUTE
Parametre n° 122 : Position d'arrét de I'aiguille en position BASSE
5) Spécifier la valeur du paramétre @ entre -15 et 15 avec la touche @ ou @.
(La valeur standard est "0". La valeur numérique indique I'angle de rotation approximatif.)
- Lorsqu'on régle la valeur numérique vers "+", la position d'arrét de I'aiguille en position HAUTE descend. (Sens @)
- Lorsqu'on régle la valeur numérique vers "-", la position d'arrét de l'aiguille en position HAUTE remonte. (Sens ®)
6) Apres le paramétrage, appuyer sur la touche @ ou @ pour valider. (Si I'on met la machine hors tension, sans avoir validé,
le contenu du parametre n'est pas actualisé.)
7) Aprés l'opération, mettre la machine hors tension. Les opérations normales peuvent étre effectuées lorsqu'on remet la
machine sous tension.

4
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Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un ar-

ranque brusco de la maquina de coser.
2. No ejecute operaciones de interruptor que no sean las descritas a continuacion. i
3. Cercidrese de volver a posicionar en ON el interruptor de la corriente eléctrica después que haya pasado uno

o mas segundos. Si se conecta la corriente eléctrica inmediatamente de haber la desconectado, es posible
que la maquina de coser no funcione normalmente. En este caso, vuelva a conectar la corriente eléctrica.

(1) Posicién de parada después del corte de hilo

1) La posicion estandar de parada de la aguja se obtiene alineando el punto demarcador € de la cubierta de la polea con el
punto demarcador @ del volante.
* Para los detalles, consulte el Manual de Instrucciones de la caja de control.

(2) Procedimiento de ajuste de la posicion de parada de aguja arriba/abajo
* Cuando se utilice un panel excepto el CP-18, consulte la explicacion correspondiente al panel utilizado.
1) Apague la méaquina.
2) Conecte la corriente eléctrica mientras pulsa el interruptor @ en el panel de operacion.
3)
)

El display @ en la pantalla indica la fijacion No. 96 y @ indica el nimero de revoluciones.
(Cuando el display de la pantalla no cambia, ejecute nuevamente los pasos 1) y 2).
Actualice el No. de fijacién mediante el interruptor @ o el interruptor @.
Fijacion No. 121: Posicion de parada de aguja arriba (UP)
Fijacion No. 122: Posicion de parada de aguja abajo (DOWN)
5) Especifique el valor de fijacion @ dentro de la gama de -15 a 15 con el interruptor @ o el interruptor @. (El estandar es “0”.
El valor numérico ajustado indica el angulo de rotacidon aproximado.)
- Cuando el valor numérico se ajusta en direccion “+”, desciende la posicidn de parada de aguja arriba (UP). (Direccién @)
- Cuando el valor numérico se ajusta en direccion “—“, se eleva la posicion de parada de aguja arriba (UP). (Direccion ®)
6) Al término del ajuste, pulse el interruptor @ o el interruptor @ para fijar el valor actualizado. (Si se apaga la maquina antes
de realizar esta accion, el contenido no sera actualizado.)
7) Al término de la operacion, apague la maquina. La operacion normal podra efectuarse encendiendo la maquina
nuevamente.

4

AVVERTIMENTO :

1. Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

2. Non agire sugli interruttori nella procedura tranne quelle descritte nelle seguenti spiegazioni.

3. Aver cura di accendere di nuovo l'interruttore dell'alimentazione dopo che un secondo o piu é passato. Se la
macchina per cucire viene accesa immediatamente dopo averla spenta, la macchina potrebbe non funzionare
regolarmente. In questo caso, accendere di nuovo la macchina.

(1) Posizione di stop dopo il taglio del filo

1) La posizione standard di stop dell'ago viene ottenuta allineando il punto di riferimento @) sul copripuleggia al punto di
riferimento bianco @ sul volantino.
* Per ulteriori dettagli, consultare anche il Manuale d'Istruzioni per la centralina di controllo.

(2) Procedura di regolazione della posizione di stop con I'ago sollevato/abbassato
* Quando il pannello tranne il CP-18 viene utilizzato, fare riferimento alla spiegazione di ciascun pannello.
1) Spegnere la macchina.
2) Attivare l'alimentazione, premendo l'interruttore @ sul pannello operativo.
3)
)

Il display @ dello schermo indica l'impostazione No. 96 e @ indica il numero di giri.
(Quando l'indicazione dello schermo non viene cambiata, effettuare di nuovo le operazioni delle fasi 1) e 2).)
Aggiornare il No. di impostazione tramite l'interruttore @ o l'interruttore @.
Impostazione No. 121 : Posizione di stop con I'ago sollevato
Impostazione No. 122 : Posizione di stop con I'ago abbassato
5) Impostare il contenuto dell'impostazione @ entro la gamma da -15 a 15 con l'interruttore @ o l'interruttore @.
(I valore standard é "0". Il valore numerico del valore di impostazione indica I'angolo di rotazione approssimativo.)
- Quando il Vélore numerico viene impostato sulla direzione "+", la posizione di stop con I'ago sollevato viene abbassata.
(Direzione @)
- Quando il valore numerico viene impostato sulla direzione "-", la posizione di stop con I'ago sollevato viene sollevata.
(Direzione ®)
6) Dopo il completamento dell'impostazione, premere l'interruttore @ o l'interruttore @ per determinare il valore aggiornato. (Se
si spegne la macchina prima di effettuare questa operazione, il contenuto non viene aggiornato.)
7) Al termine delle operazioni, spegnere la macchina. Accendendo di nuovo la macchina, essa realizza il funzionamento
normale.

4
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18. XY IVEEA O—T /
PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE /
PEDALDRUCK UND -HUB /
PRESSION ET COURSE DE LA PEDALE/
PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL /
LA PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE/
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der N&dh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les

accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR B M R Y R E R R,
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Upper side
Hohere Seite
Coté supérieur
Lado superior
Parte superiore
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Lower side
Tiefere Seite
Coté inférieur
Lado inferior
Parte inferiore
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(1) Adjusting the pressure required to depress the
front part of the pedal

When the pedal pressure spring @ is hooked to the lower

side, the pedal pressure will decrease, and when hooked to

the upper side, the pedal pressure will increase.

(2) Adjusting the pressure required to depress the back part of the pedal
The pressure increases as you turn reverse depressing regulator screw @ in, and decreases as you turn the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

The pedal stroke decreases when you insert connecting rod @ into the left hole @.

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach vorn erforderlichen Drucks
Wird die Pedaldruck-Einstellfeder @ auf der tieferen Seite eingehéngt, nimmt der Pedaldruck ab. Wird sie auf der héheren

Seite eingehangt, nimmt der Pedaldruck zu.

(2) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach hinten erforderlichen Drucks
Durch Hineindrehen der Ruickwaértsdruck-Regulierschraube @ erhéht sich der Druck, wéhrend er sich durch Herausdrehen

verringert.
(3)Einstellen des Pedalhubs

Der Pedalhub verringert sich, wenn die Verbindungsstange @ in das linke Loch @ eingefuihrt wird.

(1) Réglage de résistance de la partie avant de la pédale
Lorsque le ressort de pression de pédale @ est accroché au c6té inférieur, la pression de la pédale diminue. Lorsqu'il est

accroché au cété supérieur, la pression de la pédale augmente.

(2) Réglage de la résistance de la partie arriére de la pédale
La pression augmente lorsqu'on visse la vis de réglage de pression arriére @ ; elle diminue lorsqu'on dévisse la vis.

(3) Réglage de la course de la pédale

La course de la pédale diminue lorsque la tige de connexion @ est insérée dans I'orifice gauche @.

(1) Modo de ajustar la presion requerida para presionar la parte delantera del pedal
Cuando el muelle @ de presién del pedal esta enganchado al lado inferior, disminuira la presién del pedal, y cuando esta

enganchado al lado superior, aumentara la presion del pedal.

(2) Modo de ajustar la presion requerida para presionar la parte posterior del pedal
La presion aumenta a medida que usted gire hacia la izquierda el tornillo @ regulador de presion, y disminuye si usted tira el

tornillo hacia fuera.
(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

La carrera del pedal disminuye cuando se inserta la biela @ en el agujero izquierdo @.

(1) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte anteriore del pedale
Se la molla @ di pressione del pedale & agganciata alla parte inferiore, la pressione del pedale diminuira, e quando agganciata

alla parte superiore, la pressione del pedale aumentera.

(2) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte posteriore del pedale
La pressione aumenta avvitando la vite di regolazione della pressione inversa @, e diminuisce svitando la vite.

(3) Regolazione della corsa del pedale

La corsa del pedale diminuisce quando si inserisce il tirante a snodo € nel foro sinistro @.
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nih-

maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
ggf.l’“ causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal @ to the right or left as illustrated by the
arrows so that motor control lever @ and connecting rod
@ are straightened.

(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the
length of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @, and adjust the length of
connecting rod @.

(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder
links schieben, so daB Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

T
—

(2) Einstellen der Pedalneigung
1) Die Pedalneigung kann durch Verédndern der Lénge der Verbindungsstange beliebig eingestellt werden.
2) Die Klemmschraube @ I6sen, und die Lénge der Verbindungsstange @ einstellen.

(1) Fixation de la tige d'accouplement de la pédale

1) Déplacer la pédale @ vers la droite ou la gauche dans le sens des fléches sur la figure de maniére que le levier de
commande du moteur @ et la tige d'accouplement @ soient droits.

(2) Réglage de l'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison de la pédale en changeant la longueur de la tige d'accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la longueur de la tige d'accouplement @.

(1) Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal @ hacia la derecha o hacia la izquierda como se ilustra con las flechas de modo que la palanca @ de
control de motor y la biela @ queden en recto.

(2) Modo de ajustar el angulo de pedal

1) La inclinacion de pedal se puede ajustar libremente cambiando la longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @, y ajuste la longitud de la biela @.

(1) Installazione del tirante a snodo

1) Spostare il pedale @ verso destra o verso sinistra come indicato dalle frecce in modo che sia la leva di comando del
motore @ che il tirante @ siano in posizione diritta.

(2) Regolazione dell’angolo del pedale

1) L’inclinazione del pedale pud essere facilmente regolata modificando la lunghezza del tirante.

2) Allentare la vite di regolazione @, e regolare la lunghezza del tirante @.

(1) EEFHRE
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20. N5 )Li%{E / PEDAL OPERATION / PEDALBEDIENUNG /

UTILISATION DE LA PEDALE / OPERACION DE PEDAL /
FUNZIONAMENTO DEL PEDALE / Bt i%{E
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(1) The pedal is operated in the following four steps:
1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal. @
2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal. @

(If the automatic reverse feed stitehing has been preset, the machine runs at high speed after it completes reverse feed
stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal toits original position. @
4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. @

*

If your machine is provided with the Auto-lifter (AK118), an addition step is given between the machine stop and thread
trimming step.

The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the pedal @, and if you further depress the back part,
the thread trimmer is actuated.

If you reset the pedal to its neutral position during the automatic reverse feed stitching at seam start, the machine stops
after it cornpletes the reverse feed stitching.

The machine will perform normal thread trimming even if you depress the back part of the pedal immediately following high
or low speed sewing.

The machine will completely perforrn thread trimming even if you reset the pedal to its neutral position immediately after the
machine started thread trimming action.

When the machine stops with its needle down, and if you want to bring the needle up, depress the back part of the pedal once.

(1) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden vier Stufen :
1) Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedrtickt, l4uft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. @
2) Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedrtickt, lduft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @)

(Wird der Schalter flir automatisches Rlickwértsndhen betétigt, lauft die Maschine nach AbschluB3 des Ruickwértsndhens mit
hoher Geschwindigkeit.)

3) Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zurtickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in Hoch- oder Tiefstellung). @
4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedrtickt, schneidet die Maschine den Faden ab. @

*

Wenn die Maschine mit dem Auto-Lifter (AK118) ausgestattet ist, wird ein zusétzlicher Schritt zwischen dem
Maschinenstopp und dem Fadenabschneiden eingefligt.

Durch leichtes Niederdrlicken des Pedals nach hinten @ wird der NahfuB angehoben, und durch vollstédndiges
Niederdrlicken des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betétigt.

Wird das Pedal wahrend des automatischen Riickwértsndhens am Nahtanfang auf die Neutralstellung zurlickgestellt, bleibt
die Maschine nach Ausflihrung des Rickwartsndhens stehen.

Die Maschine ftihrt normales Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Néhen mit hoher oder
niedriger Geschwindigkeit nach hinten niedergedrtickt wird.

Die Maschine fuihrt vollstédndiges Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Beginn des
Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung zurtickgestellt wird.

Wenn die Maschine bei Tiefstellung der Nadel anhélt, kann die Nadel durch kurzes Niederdrticken des Pedals nach hinten
in die Hochstellung gebracht werden.
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(1) La pédale comporte quatre positions :

1) Lorsgu'on enfonce légérement I'avant de la pédale, la machine tourne a petite vitesse. @

2) Lorsqu'on enfonce davantage I'avant de la pédale, la machine tourne a grande vitesse. @)
(Si I'exécution automatique de points arriére a été activée, la machine tourne a grande vitesse aprés avoir exécuté les
points arriére.)

3) Lorsqu'on ramene la pédale sur sa position initiale, la machine s'arréte (avec son aiguille remontée ou abaissée). @

4) Lorsqu'on enfonce complétement l'arriére de la pédale, le coupe-fil est actionné. @

* Si la machine est dotée du releveur automatique (AK118), il y a une position supplémentaire entre la position d'arrét de la
machine et la position de coupe du fil. Lorsqu'on enfonce Iégérement l'arriére de la pédale, le pied presseur remonte. ®
Si I'on enfonce davantage I'arriére de la pédale, la machine coupe les fils.

+ Si I'on raméne la pédale au neutre durant I'exécution automatique de points arriére au début de la couture, la machine
termine les points arriere, puis s'arréte.

+ La machine coupe les fils normalement méme si I'on enfonce l'arriere de la pédale juste aprés une couture a grande ou a
petite vitesse.

+ La machine termine la coupe des fils méme si I'on raméne la pédale au neutre juste aprés le début de la coupe des fils.

+ Pour remonter l'aiguille lorsque la machine s'est arrétée avec l'aiguille abaissée, appuyer une fois sur l'arriére de la pédale.

(1) El pedal se opera en los cuatro pasos siguientes :

1) La mdquina funciona a baja velocidad cuando usted presiona ligeramente la parte delantera del pedal. @

2) La maquina funciona a alta velocidad cuando usted presiona mas la parte delantera del pedal. @
(Si se ha presionado el dispositivo inverso automatico, la maquina funciona a alta velocidad después que completa el
pespunte de transporte inverso).

3) La maquina se para (con su aguja arriba o abajo) cuando usted repone la posicion original de los pernos del pedal. @

4) La maquina corta los hilos cuando usted presiona completamente la parte posterior del pedal. @

*  Si su maquina esta provista con el elevador automatico (AK118), se da un paso adicional entre la parada de maquina y el
paso de corte de hilo.
El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte posterior del pedal @, y si usted presiona aun mas la parte
posterior, se actia el cortahilo.

+ Si usted repone el pedal a su posicion neutral durante el pespunte de transporte inverso automatico al inicio de la costura,
la maquina se para después que completa el pespunte de transporte inverso.

« La maquina ejecutara el corte de hilo normal aunque usted presione la parte posterior del pedal inmediatamente después
de cosido a alta o baja velocidad.

+ La maquina ejecutara completamente el corte de hilo aunque usted reponga el pedal a su posicidn neutral inmediatamente
después que la maquina ha comenzado la accion de corte de hilo.

« Cuando la maquina se para con su aguja abajo, y si usted quiera llevar la aguja a arriba, presiona la parte posterior del
pedal una vez.

(1) Il funzionamento del pedale & a seguenti 4 posizioni :

1) La macchina funziona a bassa velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta leggermente. @

2) La macchina funziona ad alta velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta lteriormente. @

(Se l'affrancatura automatica € stata impostata, la macchina gira ad alta velocita dopo aver completato I'affrancatura
automatica.)

3) La macchina si arresta (con I'ago in posizione sollevata o abbassata) quando il pedale viene riportato alla sua posizione di
partenza. @

4) La macchina provvede al taglio del filo quando la parte posteriore del pedale viene premuta a fondo. @

* Se la macchina € dotata dell’alzapiedino automatico (AK118), & prevista una posizione aggiuntiva tra le posizioni di arresto
della macchina e taglio del filo. 1l piedino premistoffa si solleva quando la parte posteriore del pedale viene premuta
leggermente @, e se la parte posteriore viene premuta ulteriormente, il rasafilo si attiva.

+ Se il pedale viene riportato alla sua posizione di partenza durante I'affrancatura automatica all’inizio cucitura, la macchina si
arresta dopo aver completato I'affrancatura automatica.

+ L’operazione di taglio del filo ha luogo regolarmente anche se la parte posteriore del pedale viene premuta subito dopo la
cucitura a alta o bassa velocita.

+ L’operazione di taglio del filo ha luogo completamente anche se il pedale viene riportato alla sua posizione di partenza
subito dopo che la macchina ha iniziato 'operazione di taglio del filo.

+ Quando la macchina si arresta con I'ago in posizione abbassata, e se si desidera portare I'ago alla posizione sollevata,
premere la parte posteriore del pedale una volta.

(1) BIRE 4 RIRIE.

1) [ Fire AR BR s A o IR 48 ) @,

2) EARSEAE AT BRI AR O Rk 2] @, ((HUZ , € T HahBIZE T R)n , ISR R 2 R i 4E ). )
3) REREMRRGRESEGINE L @. (WL B ks 4 1k ).

4) T g BRSSO U123 @.

X AHESIEMRTERE (AK118) I, FE(FIEMDIZZ RSN —4Ir K, e RRBERIERZ 5 , SRR
THaifE @, AREkii sk DBk 5, BB R AT VI ZeahtE | PR IEAT B MR T 3h .
URAERY E ShElaE T | FEHEBGR [ 2 A B I SE DAL B4R 45 U5 45 Lk,

M 1R SE ) s AR e 4 2] P )i D BRI Al A 0P T D) 2k
SELIMN L AT OR [ LA B B AL IR IT LTI 5,
SEOWUS LA TR I 2 R, AeRAETHEUEI, 5SS BR — KBS R.

-36 -



21. 95y FFEhEUEN/
ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING MECHANISM /
ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS /
MECANISME DE COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE
PRESSION /
MECANISMO DE PESPUNTE DE TRANSPORTE INVERSO TIPO
SIMPLE-TACTO/
PULSANTE INVERSIONE TRASPORTO /
B F ahiEaE
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(1) How to operate

1) The moment switch lever @ is pressed, the machine
performs reverse feed stitching.

2) The machine performs reverse feed stitching as long as
the switch lever is held depressed.

3) The machine resumes normal feed stitching the moment
the switch lever is released.

(1) Bedienungsweise

1) Sobald der Schalthebel @ gedrtickt wird, flhrt die
Maschine Riickwartsndhen aus.

2) Die Maschine ftihrt Rlickwdartsndhen aus, solange der
Schalthebel niedergedrtickt gehalten wird.

3) Sobald der Schalthebel losgelassen wird, setzt die
Maschine den normalen Nahbetrieb fort.

(1) Procédure

1) Lorsqu'on appuie sur le levier inverseur @), la machine
exécute les points arriere.

2) La machine exécute des points arriére tant que I'on appuie
sur le levier inverseur.

3) Lorsqu'on relache le levier inverseur, la couture reprend
en avant.

(1) Cémo operarlo

1) Tan pronto como se acciona la pala @ del interruptor,
la maquina de coser ejecuta el pespunte de transporte
inverso.

2) La maquina de coser ejecuta el pespunte de transporte
inverso en tanto que se mantenga presionada la palanca
del interruptor.

3) La maquina de coser reanuda el pespunte de transporte
normal en el momento en que se deja libre la palanca del
interruptor.

(1) Modalita di utilizzo

1) Premendo la leva di commutazione del movimento @, la
macchina realizza 'affrancatura.

2) La macchina realizza I'affrancatura finché la leva di
commutazione é tenuta premuta.

3) La macchina riprende il normale tipo di cucitura non
appena la leva di commutazione viene rilasciata.
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nih-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(2) Height of the switch
1) Loosen setscrew @ and move slantwise the switch itself to adjust the height.
2) Switch @ can be used in two positions by turning it.

(2) Hohe des Schalters
1) Die Befestigungsschraub@ Iésen, und den Schalter zum Einstellen der Hohe schrég verschieben.
2) Der Schalter @ kann durch Drehen in zwei Positionen eingesetzt werden.

(2) Hauteur du commutateur
1) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer I'interrupteur obliguement pour régler la hauteur.
2) On peut utiliser le commutateur @ sur deux positions en le tournant.

(2) Altura del interruptor
1) Para ajustar la altura afloje el tornillo @ y mueva oblicuamente el propio interruptor.
2) Elinterruptor @ se puede usar en dos posiciones girandolo.

(2) Altezza dell’interruttore
1) Allentare la vite di fissaggio @ e spostare obliguamente l'interruttore stesso per regolare I'altezza.
2) L'interruttore @ puo essere usato in due posizioni girandolo.
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B A7Y3avAAvF (BIFED) / Optional switch (separately-available) /
Zusatzschalter (getrennt erhdltlich) / Commutateur en option (disponible séparément) /
Interruptor opcional (disponible por separado) /
Interruttore facoltativo (separatamente disponibile) / SEMF % ( HBIMEE )
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The following functions can be performed by one-touch operation using optional
switch (40000380) @. Install the optional switch on the position as shown in the
illustration on the left side using the screw and the nut which have been supplied
as accessories.

(1) Needle up/down compensating stitching ... Every time the switch is pressed,
needle up/down compensating stitching is performed.

(2) Back compensating stitching ... Every time the switch is pressed, reverse feed
stitching is performed at low speed. (This is effective only when the constant-
dimension stitching pattern is selected on the CP-180 panel.)

(3) Function to cancel once reverse feed stitching at the end of sewing ... When
the switch is pressed, the next automatic reverse feed stitching at the end of
sewing only can be canceled once.

(4) Thread trimming function ... When the switch is pressed, thread trimming is
performed.

(5) Presser lifting function ... When the switch is pressed, automatic presser lifting
can be executed.

(6) One stitch compensating stitching ... Every time the switch is pressed, one
stitch compensating stitching is performed.

Bei Verwendung des Zusatzschalters (40000380) @ kdnnen die folgenden
Funktionen durch Antippbedienung ausgeftihrt werden. Befestigen Sie den
Zusatzschalter mit der im Lieferumfang enthaltenen Schraube und Mutter an der in
der linken Abbildung gezeigten Stelle.

(1) Nadel-hochftief-Kompensationsnéhen ... Bei jedem Drticken des Schalters wird Nadel-hoch/tief-Kompensationsnédhen
ausgefthrt.

(2) Ruckwarts-Kompensationsnahen ... Bei jedem Drticken des Schalters wird Ruickwartsndhen mit niedriger Geschwindigkeit
ausgeftihrt. (Diese Funktion ist nur dann wirksam, wenn das KonstantmaB-Nahmuster auf der Bedienungstafel CP-180
gewadhlt wird.)

(3) Funktion zur einmaligen Annullierung des Ruckwdértsndhens am Néhende ... Durch Driicken des Schalters kann der
ndchste automatische Rlckwértsndhvorgang am Né&hende nur einmal annulliert werden.

(4) Fadenabschneidefunktion ... Durch Drlicken des Schalters wird Fadenabschneiden ausgeftihrt.

(5) NahfuB-Liftfunktion ... Durch Drilicken des Schalters kann automatische NahfuBItftung ausgefihrt werden.

(6) Ein-Stich-Kompensationsnéhen ... Bei jedem Drlicken des Schalters wird Ein-Stich-Kompensationsnahen ausgeftihrt.

Les fonctions suivantes peuvent étre exécutées par une commande monotouche a I'aide de l'interrupteur optionnel (40000380)
@. Poser l'interrupteur optionnel sur la position indiquée sur l'illustration ci-contre a I'aide de la vis et de I'écrou fournis comme
accessoires.

(1) Compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille ... A chaque pression sur le commutateur, une
compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille est exécutée.

(2) Compensation de points arriére ... A chagque pression sur le commutateur, des points arriere sont exécutés a petite vitesse.
(Ceci n’est effectif que lorsque la configuration de couture a dimensions constantes est sélectionnée sur le panneau
CP-180.)

(3) Annulation unique de I'exécution de points arriere a la fin de la couture ... Lorsqu'on appuie sur le commutateur, I'exécution
suivante de points arriere a la fin de la couture est annulée.

(4) Fonction de coupe du fil ... Lorsqu'on appuie sur le commutateur, la coupe du fil est exécutée.

(5) Fonction de relevage du presseur ... Lorsqu'on appuie sur cet interrupteur, le relevage automatique du presseur est
possible.

(6) Compensation d'un point ... A chaque pression sur le commutateur, une compensation d'un point est exécutée.

Las siguientes funciones se pueden ejecutar a simple tacto usando el interruptor opcional (40000380) @. Instale el
interruptor opcional en la posicidon que se muestra en la ilustracion del lado izquierdo usando el tornillo y la tuerca que se han
suministrado como accesorios.

(1) Pespunte de compensacion de aguja arriba/abajo ... Cada vez que se pulsa el interruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de aguja arriba/abajo.

(2) Pespunte de compensacion inversa ... Cada vez que se pulsa el interruptor el interruptor, se ejecuta el pespunte de
transporte inverso a baja velocidad. (Este es solamente efectivo cuando en el panel CP-180 se ha seleccionado el patrén
de pespunte de dimensidn-constante.)

(3) Funcidn para cancelar una vez el pespunte de transporte inverso al fin de cosido ... Cuando se pulsa el interruptor, el
pespunte de transporte invertido automatico al fin de cosido solamente se puede cancelar una vez.

(4) Funcion de corte de hilo ... Cuando se pulsa el interruptor, se puede ejecutar el corte de hilo.

(5) Funcidn de elevacion de prensatelas ... Cuando se pulsa el interruptor, se puede ejecutar la elevacion automatica de
prensatelas.

(6) Pespunte de compensacion de una puntada ... Cada vez que se pulsa el interruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de una puntada.

Le seguenti funzioni possono essere realizzate con un solo movimento tramite I'interruttore optional (40000380) @. Installare
l'interruttore optional alla posizione come mostrato nella figura a sinistra usando la vite e il dado in dotazione con l'interruttore
come accessori.

(1) Cucitura di compensazione con I’ago in posizione sollevata/abbassata ... Qgni volta che questo interruttore viene premuto,
la cucitura di compensazione con I’ago in posizione sollevata/abbassata é effettuata.

(2) Cucitura di compensazione per l'inversione ... Qgni volta che questo interruttore viene premuto, I'affrancatura e effettuata
a bassa volocita. (Questo € valido solo quando il modello di cucitura a dimensione costante € selezionato sul pannello
CP-180.)

(3) Funzione per cancellare una volta I'affrancatura alla fine cucitura ... Quando l'interruttore viene premuto, soltanto la
prossima affrancatura automatica alla fine cucitura pud essere cancellata una volta.

(4) Funzione di taglio del filo ... Quando l'interruttore viene premuto, il taglio del filo é effettuato.

-39 -



(5) Funzione di sollevamento del piedino ... Quando l'interruttore viene premuto, sollevamento automatico del piedino pud

essere effettuato.
(6) Cucitura di compensazione con un punto ... Qgni volta che questo interruttore viene premuto, la cucitura di compensazione

con un punto ¢ effettuata.
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B F7Y 3 XA v FDES / Connection of the optional switch / AnschluB des Zusatzschalters /
Raccordement du commutateur en option / Conexién del interruptor opcional /
Collegamento dell’interruttore facoltativo / % M {4 I X BYZELE
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un

arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
B

T TR LS AN, S R E R,

BEDODAP XI5 @D@A O Ic. 4T3
VAAvTFOI—RZEBALTLEEL, (i
HOFBEA)

EVICIFBEADEENGHDEIDT, Rics @ =
LCUTHEALTLZE L,

Insert the cord of the optional switch into @ and € of 4P
connector @ coming from the machine head. (There is no
polarity.)

The pin is provided with the inserting direction. Insert it with
protruding portion @ upward.

Die Kabelstifte des Zusatzschalters in die Buchsen @ und
© des vom Maschinenkopf kommenden 4P-Steckers @
einfliihren. (Es gibt keine Polaritét.)

Der Stift IaBt sich nur in einer Richtung einflihren. Den Stift
so einflihren, daB der Vorsprung @ oben liegt.

Connecter le cordon du commutateur en option dans les bornes @ et € du connecteur a 4 broches @ venant de la téte de la
machine. (Il n'y a pas de polarité.)
La broche doit étre introduite dans un sens particulier. L'introduire avec le détrompeur @ en haut.

Inserte el cable del interruptor opcional en @ y € del conector 4P @ que viene desde el cabezal de la maquina. (No hay

polaridad.)
La patilla tiene la funcion de direccionar la insercion. Insértela con la porcion saliente @ hacia arriba.

Inserire il filo dell’interruttore facoltativo in @ e € del connettore 4P @ che viene dalla testa della macchina. (Non c¢’é polarita.)
La spina ha la direzione di inserimento. Inserirla con la parte sporgente @ volta verso I'alto.

TG E TG Y L A4 A ZI MBLSGERS DR 4P 1k @ 1Y @ M1 @ L. (BAMME)
PR IRSHE B AT A BUE , BrUR R 2R #F @ W1 L 4f A
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22. 74 )\—/ WIPER / WISCHER / TIRE-FIL / RETIRAHILO / SCARTAFILO /
%+ (DLN-9010AS A -WB)
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WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der N&h-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les

accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
BEA

=

TR LTI EANE ) , SR S RETIRIE,

000% @

(M) 94 N\—DfuE
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B (FRDK D ITFHR UL TLIEEL,
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2) DAI="5—@ T. DA)\—=WILICTA)\—FHERL @ ZfiDTEELF T,
DA )\ —DFHEEHDFT TOERED Tmm (DK DICLET,

(1) Positioning the wiper

Adjust the position of the wiper according to the thickness of the material sewn.

The adjustment procedure is as follows :

1) Turn the handwheel in the normal direction of rotation to align white marker dot @ on the handwheel with marker dot @ on
the pulley cover.

2) Adjust the distance between the flat part of the wiper and the center of the needle to 1 mm.
Tighten wiper adjust screw @ so that the wiper is pressed and fixed by wiper collar @.

(1) Positionieren des Wischers

Die Position des Wischers geméB der Dicke des Nahguts einstellen.

Das Einstellverfahren ist wie folgt :

1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den weiBen Markierungspunkt @ auf dem Handrad auf den
Markierungspunkt @ am Reimenscheibenabdeckung auszurichten.

2) Den Abstand zwischen dem flachen Teil des Wischers und der Nadelmitte auf 1 mm einstellen.
Die Wischereinstellschraube @ anziehen, so daB der Wischer durch die Wischerhtilse @ angedrtickt und fixiert wird.

(1) Positionnement du tire-fil

Régler la position du tire-fil pour tenir compte de I'épaisseur du tissu.

La procédure de réglage est la suivante :

1) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour amener le point de repére blanc @ du volant face au point de repere
@ du couvercle de poulie.

2) Régler la distance entre le méplat du tire-fil et I'axe de l'aiguille a 1 mm.
Serrer la vis de réglage du tire-fil @ de maniére que le tire-fil soit pousseé et fixé par I'entretoise de tire-fil @.

-41 -



(1) Modo de posicionar el retirahilo

Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo al grosor del material a coser.

El procedimiento de ajuste es como sigue :

1) Gire el volante en la direccién normal de rotacion para alinear el punto @ demarcador blanco en el volante con el punto @
demarcador en el cubeirta de polea.

2) Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahilo y el centro de la aguja a 1 mm.
Apriete el tornillo €@ de ajuste de retirahilo de modo que el retirahilo quede presionado y fijo mediante el collarin @ del
retirahilo.

(1) Posizionamento dello scartafilo

Regolare la posizione dello scartafilo a seconda dello spessore del materiale da cucire.

La procedura di regolazione € come segue :

1) Girare il volantino nel normale senso di rotazione per allineare il punto di riferimento bianco @ sul volantino al punto di
riferimento @ sul copripileggia.

2) Regolare la distanza tra la parte piatta dello scartafilo e il centro del’ago a 1 mm.
Stringere la vite di regolazione dello scartafilo €@ in modo che lo scartafilo sia premuto e fissato tramite il collare dello
scartafilo @.

(1) REHHLE
AT 0L B, MR SEHATRL A5 B R,
I H R TR,
1) [RIEH 5 sl e , iR B %S @ WHIE BT R SN EL I X S @.
2) FREATH @ HER AT , IRJ5 17 5 1R 2 @.
FEIR AT - SH VB 1T A B 2 IR Tmim,

3) DAIN—ZESHBEDBIWNHZGF. TA)(—
V=YV =RAvTF @ ZY)>TLIEE L,

3) When the wiper is unnecessary, turn wiper switch @ OFF.

3) Wenn der Wischer nicht benétigt wird, den Wischerschalter
@ ausschalten.

3) Lorsqu'on ne désire pas utiliser le tire-fil, placer
l'interrupteur de tire-fil @ sur arrét.

3) Cuando no se necesite el retirahilo, posicione en OFF el
interruptor @ del retirahilo.

3) Quando lo scartafilo non & necessario, spegnere I’
interruttore dello scartafilo @.

3) AEREAR, HTIRER LA T E @.
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23. $1 &= 0mE9{% / NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP /
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG /
RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET/
RELACION DE AGUJA A GANCHO /
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET / #l§t iR X &

A
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nih-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
5222“ causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

TR L LTI AME D) , LS R S R TIRME,

(1) $EZER. RDKSICEOEFXT,
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(1) Adjust the timing between the needle and the
hook as follows :
1) Turn the handwheel to bright the needle bar down to the

lowest point of its stroke, and loosen setscrew @.

(Adjusting the needle bar height)

2) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end
of needle bar lower bushing @, then tighten setscrew @.

(Adjusting position of the hook @)

3) Loosen the three hook setscrews, turn the handwheel and
align marker line @ on ascending needle bar @ with the
bottom end of needle bar lower bushing @.

4) After making the adjustments mentioned in the above
steps, align hook blade point @ with the center of needle
@. Provide a clearance of 0.06 mm to 0.1 mm (reference
value) between the needle and the hook, then securely

tighten setscrews in the hook.

( If the clearance between the blade point ]

I Catio\ ©of hook and the needle is smaller than the I
&f specified value, the blade point of hook

I will be damaged. If the clearance is larger, I

{ stitch skipping will result. ]



(1) Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer folgendermaBen einstellen :

1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube @ l6sen.

(Einstellen der Nadelstangenhdhe)

2) Die Markierungslinie @ der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten, dann die
Feststellschraube @ anziehen.

(Einstellen der Greiferposition @)

3) Die drei Greifer-Feststellschrauben I6sen, und die Markierungslinie @ auf der sich hebenden Nadelstange @ durch Drehen
des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.

4) Nach Ausflihrung der oben beschriebenen Einstellungen die Greiferblattspitze @ auf die Mitte der Nadel @ ausrichten.
Einen Abstand von 0,06 mm bis 0,1 mm (Bezugswert) zwischen Nadel und Greifer einhalten, dann die Feststellschrauben

Fdes Greifer fest anziehen.

‘ Vorsicht Falls der Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel kleiner als der Sollwert ist, wird die
‘ Greiferblattspitze beschéadigt. Falls der Abstand gréBer ist, kommt es zu Stichauslassen. ,

(1) Régler la relation entre I'aiguille et le crochet de la maniére suivante :

1) Tourner le volant pour abaisser la barre a aiguille au maximum, puis desserrer la vis de fixation @.

(Réglage de la hauteur de la barre a aiguille)

2) Faire coincider le trait de repére @) de la barre a aiguille @ avec le bas de la bague inférieure de la barre a aiguille €, puis
resserrer la vis de fixation @.

(Réglage de la position du crochet ®)

3) Desserrer les trois vis de fixation du crochet, tourner le volant et faire coincider le trait de repére @ de la barre a aiguille
dans son mouvement ascendant @ avec le bas de la bague inférieure de la barre a aiguille €.

4) Aprés avoir terminé les réglages ci-dessus, faire coincider la pointe de la lame du crochet @ avec I'axe de I'aiguille @.
Régler le jeu entre l'aiguille et le crochet entre 0,06 et 0,1 mm (valeur de référence), puis resserrer a fond les vis de fixation
dans le crochet.

Y S D
‘ Attention  Sj |e jeu entre la pointe de la lame du crochet et I'aiguille est inférieur a la valeur spécifiée, la pointe de \
‘ Q la lame du crochet sera endommagée. S'il est supérieur, il y aura des sauts de points. ,

(1) Ajuste la temporizacion entre la aguja y el gancho del modo siguiente:

1) Gire el volante para bajar la barra de aguja al punto mas bajo de su recorrido, y afloje el tornillo @.

(Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)

2) Alinee la linea @ demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje @, y luego apriete el tornillo @.

(Modo de ajustar la posicién del gancho @)

3) Afloje los tres tornillos del gancho, gire el volante y alinee la linea @ demarcadora en la barra de agua @ ascendente con
el extremo inferior del buje @ inferior de la barra de aguja.

4) Después de hacer los ajustes mencionados en los pasos precedentes, alinee la punta @ de la hoja del gancho con el
centro de la aguja @. Provea una separacion de 0,06 mm a 0,1 mm (valor de referencia) entre la aguja y el gancho, y
seguidamente apriete bien los tornillos en el gancho.

> -
‘ Precalcion  Si la separacion entre la punta de la hoja del gancho y la aguja es menor que el valor especificado, la \
l @ punta de la hoja del gancho se dafiara. Si la separacion es mayor, se producira salto de puntada. ,

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue :

1) Girare il volantino per portare la barra ago al punto piti basso della sua corsa, ed allentare la vite di fissaggio @.

(Regolazione dell’altezza della barra ago)

2) Allineare la linea di riferimento @) sulla barra ago @ all’estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago @,
stringere quindi la vite di fissaggio @.

(Regolazione della posizione del crochet @)

3) Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago ascendente
@ all’estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago @.

4) Dopo aver effettuato le regolazioni sopraccitate nei passi qui sopra, allineare la punta della lama del crochet @ al centro
dell'ago 0 Lasciare un gioco da 0,06 a 0,1 mm (valore di riferimento) tra I’'ago e il crochet, quindi stringere saldamente le

/\ ______________________________ -
‘ A“E"E'°"e Se il gioco tra la punta della lama del crochet e I’ago € piu piccolo del valore specificato, la punta della \
‘ @ lama del crochet sara danneggiata. Se il gioco é piu grande, ne risulteranno i salti di punto. ,

(1) BRI TR FIER.
1 ) B /AR, AEFHT SR T AL, SRIF TR AT B [ E IR @.
CRESHTEE ) ‘
2 ) WEHIT @ FIZ12% @ XTHERHIT T kb @ 1Y T3t , ARG IT REFTEH B ERL @.
(RTEHER @ HREME ) ‘ ‘
3) 47HS 3 AN IR B IR L, HS) WRTEEIT @ EITI Ty, LRIk @ MIMEF AT T /mh @ 1T ki,
4) RS T, TEHERR @ XHHENLE @ ity SRJGTEHUEHFIHER K1) iR % 4 0.06 ~ 0.1 mm( KZy),
_ R AT R A e e IR
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24. BEEXX[CDULYT /COUNTER KNIFE / GEGENMESSER /
COUTEAU FIXE / CONTRACUCHILLA/ CONTRO-LAMA / [E|7E 7]
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

Eglgilti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

CATHLEMAEINES B R 2 RERTRE.

NEE - CEFE
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[ A3 EEXRAEREFELTBRE. Wbk }
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When the knife sharpness has deteriorated, resharpen
counter knife @ as illustrated in @, and properly reinstall it.
1) If the mounting position of the counter knife is moved
in direction @ from the standard mounting position, the
thread length after thread trimming will be increased
accordingly.
2) If the mounting position is moved in direction @, the
thread length will be decreased accordingly.

( i When re-sharpening the knife blade, extra
| special care must be taken on the handling |
{ of the knife. _
Z Stehuly enn das Gegenmesser @ stumpf geworden ist, muB es
O EiX O £l Wenn das G © stumpf den ist, muB3
® Moving knife ® Center of needle geméB der Detailzeichnung @ geschérft und anschlieBend
124 gch\;vmgmesbs_ler 154 Zadzlml"tt_e i korrekt eingebaut werden.
g Cgll:eﬁf:)ugoobillee g C)c:\trz dzllfl,:;: 1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von seiner
i 5V i ormalstellung aus in Richtung @ verschoben, wird die
© Cuchilla mévil O Centro de aguja N Istellung aus in Richtung @ hob ird di
O B3] O HlEtHl Lange des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden

Fadens entsprechend verldngert.

2) Wird die Montageposition in Richtung @ verschoben, wird
die Lénge des Fadens entsprechend verkdrzt.

( oy Beim Schiérfen der Messerklinge mu3 das |
U Messer mit besonderer Sorgfalt behandelt |

werden. ]
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Si le couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe @ comme illustré en @, puis le remettre correctement en place.

1) Sil'on déplace la position de montage du couteau fixe dans le sens @) par rapport a la position de montage standard, la
longueur du fil aprés la coupe du fil augmente d'autant.

2) Sil'on déplace la position de montage dans le sens @, la longueur du fil diminue d'autant.

Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla, vuelva a afilar la contracuchilla @ como se ilustra en @, y vuelva a instalarla

debidamente.

1) Sila posicién de montaje de la contracuchilla se mueve en la direccién @ desde la posicién de montaje estandar, la
longitud de hilo después de cortado el hilo aumentara en proporcionalmente.

2) Si la posicion de montaje se mueve en la direccion @, la longitud de hilo disminuira proporcionalmente.

S
‘ Precaucion ) ) ] . .
Cuando se vuelva a afilar la hoja de la cuchilla, hay que poner sumo cuido en el mano de la cuchilla.

Quando il coltello non é piu tagliente, riaffilare la contro-lama @ come illustrato nel dettaglio @, e rimontarla in modo appropriato.

1) Se la posizione di montaggio della contro-lama viene spostata nel senso @) rispetto alla posizione di montaggio standard,
di conseguenza, la lunghezza del filo rimanente dopo il taglio del filo sara aumentata.

2) Se la posizione di montaggio viene spostata nel senso @, di conseguenza, la lunghezza del filo sara diminuita.

DITIARES , 5 RN @ Prbib & & T @, SAJ5 L6 234t
1) A0 R TTH 2 b BAEARE L B A A @ Tr A3, UK B AR HEOL B IS
2) £ @ Jinssl, YILAH.

25. EbEDE I EMEE/

HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG /
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS /
HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT /
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE/
ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO /
EmFRIE EREF
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ToTLIEELY,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der N&h-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les

accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR B M R Y R AR R,
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DLN-9010ASS/SB : 0.75 - 0.85 mm EOmEOEEE. HRhSDEELHUERZ 0.75 ~
DLN-9010ASH : 1.15 - 1.25 mm 0.85mMmIC&ELETHLEFET (HYATIE1.156

~1.25 mm). ECEDLETE
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— — — — — — — — — — — — — — — — —

Height of the feed dog is adjusted so that the feed dog protrudes from the throat plate surface by 0.75 to 0.85 mm (1.15t0 1.25
mm for H type).
Adjust the height in accordance with the material to be used.
(1) Adjusting the height and tilt of the feed dog
1) Loosen setscrew @ in feed bar driving shaft @ and setscrew @ in feed bar rocker shaft €.
2) Height and tilt of the feed dog will change by turning both shafts @ and € with a screwdriver.
) For the relation between the rotaing direction of each shaft and tilt of feed bar @, refer to the figure on the left.
) After the adjustment, securely tighten the setscrews.
(Tighten setscrews @ and @ in the state that shafts @ and € are pushed against the handwheel side.)

e —— —————————————————————————————— — — —

( N 1. If the tilt of the feed dog is adjusted with one shaft only, the height of the feed dog changes. Be sure |
| to adjust it with both shafts.
\

» W

2. Movement position of the feed dog may be shifted depending on the adjusting position of the shaft. I
At this time, loosen setscrew @ in feed rocker shaft arm @ and adjust the movement position.

Die Héhe des Transporteurs wird so eingestellt, da3 der Transporteur 0,75 bis 0,85 mm (1,15 bis 1,25 mm fur H-Typ) tber die

Stichplattenoberfldche ragt.

Die Héhe ist entsprechend dem zu verwendenden Stoff einzustellen.

(1) Einstellen der H6he und Neigung des Transporteurs

1) Die Feststellschraube @ der Transportstangen-Antriebswelle @ und die Feststellschraube @ der Transportstangen-
Schwingwelle @ lésen.

2) Hdéhe und Neigung des Transporteurs kénnen durch Drehen der beiden Wellen @ und @ mit einem Schraubendreher
verstellt werden.

3) Die Beziehung zwischen der Drehrichtung der beiden Wellen und der Neigung der Transportstange @ ist aus der linken
Abbildung ersichtlich.

4) Nach der Einstellung die Feststellschrauben wieder fest anziehen.
(Die Feststellschrauben @ und @ anziehen, wahrend die Wellen @ und € zur Handradseite gedrlickt werden.)

( 1. Falls die Neigung des Transporteurs nur mit einer Welle eingestellt wird, &ndert sich die H6he des
| Transporteurs.

| (Vorsicht Daher sollte die Einstellung mit beiden Wellen vorgenommen werden.

@ 2. Je nach der Einstellposition der Welle kann sich die Bewegungsposition des Transporteurs

I verlagern.

I In diesem Fall die Feststellschraube @ des Transportschwingwellenarms @ I6sen und die

{ Bewegungsposition einstellen.

— — — — — —
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La hauteur de la griffe d'entrainement se regle de maniére que la griffe d'entrainement dépasse de 0,75 a 0,85 mm de la
surface de la plaque a aiguille (1,15 a 1,25 mm pour le type H). Régler la hauteur selon le tissu utilisé.
(1) Réglage de la hauteur et de l'inclinaison de la griffe d'entrainement
1) Desserrer la vis de fixation @ de I'arbre de commande de la barre d'entrainement @ et la vis de fixation @ de I'axe du
culbuteur de barre d'entrainement @.
2) Pour changer la hauteur et l'inclinaison de la griffe d'entrainement, tourner les deux axes @ et @ avec un tournevis.
3) Pour la relation entre le sens de rotation de chaque axe et l'inclinaison de la barre d'entrainement @, voir la figure ci-contre.
4) Apres le réglage, serrer a fond les vis de fixation.
(Serrer les vis de fixation @ et @ avec les axes @ et € poussés du cété volant.)

o e e e i — i ——— —— —— o o ot o o o o o o o o o e

( 1. Sil'on régle l'inclinaison de la griffe d'entrainement avec un seul axe, la hauteur de la griffe |

I Atemion d'entrainement change. Régler I'inclinaison avec les deux axes. I
@ 2. Il se peut que la position de mouvement de la griffe d'entrainement soit déplacée, ceci dépendant

I de la position de I'axe. Desserrer alors la vis de fixation @ du bras de I'arbre du culbuteur I

\ d'entrainement @ et régler la position de mouvement. )

La altura del dentado de transporte se ajuste de modo que el dentado de transporte sobresalga desde la superficie de la placa

de agujas de 0,75 a 0,85 mm (1,15 a 1,25 mm para el tipo H). Ajuste la altura en conformidad con el material que vaya a usar.

(1) Modo de ajustar la altura y la inclinacién del dentado de transporte

1) Afloje el tornillo @ en el eje @ impulsor de la barra de transporte y el tornillo @ en el eje € del balancin de la barra de
transporte.

2) La alturay la inclinacion del dentado de transporte cambiard girando ambos ejes @ y € con un destornillador.

3) Para la relacién entre la direccion rotacional de cada eje e inclinacion de la barra de aguja @, consulte la figura de la
izquierda.

4) Después del ajuste, apriete con seguridad los tornillos. (Apriete los tornillos @ y @ en el estado que los ejes @ y @ estén
empujados contra el lado del volante.)

( 1. Silainclinacién del dentado de transporte se ajusta solamente con un eje, cambia la altura del |

I Pmén dentado de transporte. Cerciorese de ajustarla con ambos ejes. I
@" 2. La posicion de movimiento del dentado de transporte se puede desplazar dependiendo de la

I U posicion de ajuste del eje. Ahora, afloje el tornillo @ en el brazo @ del eje del balancin y ajuste la |

{ posicién de movimiento. )

L’altezza della griffa di trasporto viene regolata in modo che la griffa di trasporto fuoriesca dalla superficie della placca ago per

0,75a 0,85 mm. (1,15 a 1,25 mm per tipo H). Regolare 'altezza a seconda del materiale da usare.

(1) Regolazione dell’altezza e dell’inclinazione della griffa di trasporto

1) Allentare la vite di fissaggio @ nell’albero di movimentazione della barra di trasporto @ e la vite di fissaggio @ nell’albero
oscillante della barra di trasporto ©.

2) L’altezza e I'inclinazione della griffa di trasporto saranno modificate girando ambedue gli alberi @ e € con un cacciavite.

3) Per la relazione tra il senso di rotazione di ciascun albero e I'inclinazione della barra di trasporto @, fare riferimento alla
figura sulla sinistra.

4) Al termine della regolazione, stringere saldamente le viti di fissaggio.
(Stringere le viti di fissaggio @ e @ spingendo gli alberi @ e €@ contro il lato del volantino.)

{ 1. Se linclinazione della griffa di trasporto viene regolata soltanto con un albero, I’altezza della grlffa |

| Ame di trasporto cambia. Aver cura di regolarla con ambedue gli alberi. I
2. La posizione di movimentazione della griffa di trasporto potrebbe essere spostata dipendendo

I dalla posizione di regolazione dell’albero. Allora, allentare la vite di fissaggio @ nel braccio dell’ |

\ albero oscillante di trasporto @ e regolare la posizione di movimentazione. ]

A AR R E, SEFRBIRREES 0.75 ~ 0.85mm (H R 1.15 ~ 1.25mm),
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26. EODYA=ZVT/
ADJUSTING THE FEED TIMING /

EINSTELLUNG DES TRANSPORTZEITPUNKTS /

REGLAGE DE LA PHASE D'ENTRAINEMENT /

MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE TRANSPORTE /
REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL TRASPORTO/

EmRIED
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fToTLIEEEL,
WARNING :

sewing machine.
WARNUNG :

maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVISO :

arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

B

=5
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Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ndh-

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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The feed timing can be changed by changing the stop position of feed eccentric cam @.

How to adjust the feed timing

1) Tilt the sewing machine head and loosen two setscrews @ in feed eccentric cam @.

2) Turn feed eccentric cam @ to change the feed timing.

Align graduation @ on the feed bar driving arm with engraved marker dot @ on the feed driving shaft.
Turn feed eccentric cam @ in the direction of ( + ) — Increases the feed timing.
Turn feed eccentric cam @ in the direction of ( — ) — Decreases the feed timing.

engraved marker dot @.

. In general, adjust the feed timing of SS type model so that the center of its scale @ is aligned with
Caefion engraved marker dot @, adjust that of SH type model so that graduation of "-1" of scale @ is aligned
9 with engraved marker dot @, and adjust that of SB type model so that "+1" of scale @ is aligned with

—
—

]
I
I
I
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Der Transportzeitpunkt kann durch Andern der Stopposition des Transportexzenternockens @ eingestellt werden.
Einstellverfahren des Transportzeitpunkts

1) Den Ndhmaschinenkopf neigen und die zwei Feststellschrauben @ des Transportexzenternockens @ I6sen.
2) Den Transportexzenternocken i drehen, um den Transportzeitpunkt zu &ndern.
Den gewtinschten Skalenstrich € auf dem Transportstangen-Antriebsarm auf die eingravierte Markierungspunkt @ auf der
Transportantriebswelle ausrichten.
Drehung des Transportexzenternockens @ in Richtung ( + ) — Der Transportzeitpunkt wird vorverlegt.
Drehung des Transportexzenternockens @ in Richtung ( — ) — Der Transportzeitpunkt wird zurlickverlegt.

( Tordicht Im Allgemeinen ist der Transportzeitpunkt so einzustellen, dass beim SS-Modell die Mitte der Skala @, |
8 beim SH-Modell der Teilstrich "-1" der Skala @, und beim SB-Modell der Teilstrich "+1" der Skala @ |

\ auf den eingravierten Markierungspunkt @ ausgerichtet ist. )

On peut régler la phase d'entrainement en changeant la position d'arrét de la came excentrique d'entrainement @.

Comment régler la phase d'entrainement

1) Basculer la téte de la machine en arriére et desserrer les deux vis de fixation @ de la came excentrique d'entrainement @.

2) Tourner la came excentrique d'entrainement @ pour changer la phase d'entrainement.

Faire coincider la graduation € du bras de commande de la barre d'entrainement avec le point de repére @ de I'arbre de

commande d'entrainement.

Lorsqu'on tourne la came excentrique d'entrainement @ dans le sens ( + ) — la phase d'entrainement augmente.
Lorsgu'on tourne la came excentrique d'entrainement @ dans le sens ( — ) — la phase d'entrainement diminue.

( 3~ Pourun usage général, régler la phase d’entrainement du modéle de type SS avec le centre de la |

| Attentiony  graduation @ aligné sur le point de repére gravé @, régler celui du modéle de type SH avec le “~1” de |
% la graduation @ aligné sur le point de repére gravé @ et régler celui du modéle de type SB avec le “+1”

| de la graduation @ aligné sur le point de repére gravé @.

La temporizacidn de transporte se puede cambiar cambiando la posicidn de parada de la leva @ excéntrica de transporte.
Modo de ajustar la temporizacién de transporte

1) Incline el cabezal de la maquina y afloje los dos tornillos @ en la leva @ excéntrica de transporte.
2) Gire la leva @ excéntrica de transporte para cambiar la temporizacién de transporte.
Alinee la graduacion @ en el brazo impulsor de la barra de transporte con el punto marcador @ grabado en el eje impulsor
de transporte.
Gire la leva @ excéntrica de transporte en la direccion de ( + ) — Aumenta la temporizacion de transporte.
Gire la leva @ excéntrica de transporte en la direccion de ( — ) — Disminuye la temporizacién de transporte.

i~ Engeneral, ajuste la sincronizacion de transporte del modelo tipo SS de modo que el centro de su ]

| Precaucion  escala @ se alinee con el punto demarcador grabado @; ajuste aquella del modelo tipo SH de modo que |
la graduacién de “-1” de la escala € se alinee con el punto demarcador grabado @; y ajuste aquella del

{ modelo tipo SB de modo que “+1” de la escala @ se alinee con el punto demarcador grabado @. j

La sincronizzazione del trasporto pud essere modificata cambiando la posizione di stop del cam eccentrico di trasporto @.
Modalita di regolazione della sincronizzazione del trasporto

1) Inclinare la testa della macchina ed allentare le due viti di fissaggio @ nel cam eccentrico di trasporto @.
2) Girare il cam eccentrico di trasporto @ per modificare la sincronizzazione del trasporto.
Allineare la graduazione @ sul braccio di movimentazione della barra di trasporto alla linea di riferimento inciso @ sull’
albero di movimentazione di trasporto.
Girare il cam eccentrico di trasporto @ nel senso ( + ) — Anticipa la sincronizzazione del trasporto.
Girare il cam eccentrico di trasporto @ nel senso ( — ) — Ritarda la sincronizzazione del trasporto.

[ /..\ In generale, regolare il tempismo di trasporto del modello tipo SS in modo che il centro della sua scala ]
enzione @ sia allineato al punto di riferimento inciso @, regolare quello del modello tipo SH in modo che la |

I @ graduazione "-1" della scala @ sia allineata al punto di riferimento inciso @, e regolare quello del
[ modello tipo SB in modo che "+1" della scala @ sia allineata al punto di riferimento inciso @. ]
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27. 323 DERREE /
THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM /
FADENSPANNUNGS-FREIGABEMECHANISMUS /
MECANISME D'ANNULATION DE LIBERATION DE TENSION DU FIL /
MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO /
MECCANISMO DI RILASCIO DEL RILASCIO DELLA TENSIONE DEL FILO /
e RIRRRR LAY
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Nih-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
denti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
A,
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By means of the thread tension release releasing mechanism, sewing can be performed without slackening the needle thread
tension even when the presser foot is lifted during sewing. (Even when the presser foot is slightly lifted at the thick overlapped
section by the knee lifter, this mechanism can prevent the thread tension from being changed.
(1) How to release
1) Remove the cap in the machine head and loosen thread tension release changeover screw @ using a hexagon wrench.
2) Fix screw @ on the top of thread tension release changeover plate @.
The thread tension disk does not rise even when the presser foot is lifted, and the needle thread tension is not loosened. (The
thread tension disk rises only when thread trimming is performed.)

)
‘ Do not use screw @ at any position other than the top or bottom position of the thread tension release \

‘ changeover plate. ,

*

The screw has been factory-set to the bottom position at the time of delivery.
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Der Fadenspannungs-Freigabemechanismus sorgt daftr, daB die Nadelfadenspannung beim N&hen nicht nachlaBt, selbst
wenn der N&hfuB wdhrend des Ndhens angehoben wird. (Selbst wenn der N&hfuB an einer dicken Uberlappungsstelle durch
den Knielifter geringfligig angehoben wird, kann dieser Mechanismus eine Verdnderung der Fadenspannung verhtiten.)
(1) Freigabeverfahren
1) Die Kappe im Maschinenkopf entfernen, und die Fadenspannungsfreigabe-Umschaltschraube @ mit einem Inbusschltissel
I6sen.
2) Die Schraube @ an der Oberseite der Fadenspannungsfreigabe-Umschaltplatte @ befestigen.
Die Fadenspannungsscheibe 6ffnet sich selbst bei Anhebung des NdhfuBes nicht, und die Nadelfadenspannung wird nicht
‘_gelockert. (Die Fadenspannungsscheibe 6éffnet sich nur beim Fadenabschneiden.)

‘ orsicht Die Schraube @ darf nur an der oberen oder unteren Position der Fadenspannungsfreigabe-
‘ Umschaltplatte angebracht werden. ,
* Die Schraube wurde werksseitig vor dem Versand an der unteren Position angebracht.
Avec le mécanisme d'annulation de libération de tension du fil, la couture est exécutée sans diminution de tension du fil
d'aiguille, méme lorsqu'on reléve le pied presseur pendant la couture.
(Ce mécanisme maintient la tension du fil, méme lorsqu'on souléve Iégerement le pied presseur avec la genouillere sur une
partie ou plusieurs épaisseurs de tissu sont superposées.)
(1) Comment annuler la libération de tension du fil
1) Retirer le chapeau de la téte de la machine et desserrer la vis de commutation de libération de tension du fil @ a l'aide
d'une clé hexagonale.
2) Fixer la vis @ en haut du secteur de commutation de libération de tension du fil @.
Le disque de tension ne s'ouvre pas lorsqu'on reléve le pied presseur et la tension du fil d'aiguille est maintenue.
‘_(Le disque de tension ne s'ouvre que lors de la coupe du fil.)

‘ Attention Ne pas utiliser la vis @ sur une autre position que le haut ou le bas du secteur de commutation de
‘ @ libération du fil. ,

* A la sortie d'usine, la vis se trouve en bas du secteur de commutation.

Mediante el mecanismo relajador de tension del hilo, el cosido se puede ejecutar sin aflojar la tension del hilo de aguja aun

cuando esté elevado el prensatelas durante el cosido.

(Aun cuando el prensatelas esté ligeramente elevado en la seccion gruesa superpuesta por el elevador de rodilla, este

mecanismo puede evitar que se cambie la tensidn del hilo.)

(1) Modo de relajar el hilo

1) Quite la tapa en el cabezal de la maquina y afloje el tornillo @ de cambio de relajacién de tensién del hilo usando una llave
hexagonal.

2) Fije el tornillo @ en la parte superior de la placa @ de cambio de relajacion del hilo.
El disco tensor de hilo no sube aun cuando esté elevado el prensatelas, y no se relaja la tension del hilo de aguja.

‘_(EI disco tensor de hilo sube solamente cuando se ejecuta el corte de hilo.)

‘ Precaucion  No use el tornillo @ en ninguna posicién que no se a la posicién superior o inferior de la placa de \
l U cambio de relajacion de hilo. ,

* EI tornillo ha sido fijado en la fabrica a la posicion inferior al tiempo de la entrega.

Per mezzo del meccanismo di rilascio del rilascio della tensione del filo, la cucitura puo essere effettuata senza allentare la

tensione del filo dell’lago anche quando il piedino premistoffa & sollevato durante la cucitura.

(Anche quando il piedino premistoffa & leggermente sollevato alla sezione sovrapposta spessa tramite I'alzapiedino a

ginocchio, questo meccanismo puo evitare che la tensione del filo cambi.)

(1) Modalita di rilascio

1) Rimuovere il tappo nella testa della macchina e allentare la vite di commutazione del rilascio della tensione del filo @
usando una chiave esagonale.

2) Fissare la vite @ sulla cima della piastra di commutazione del rilascio della tensione del filo @.
Il disco di tensione del filo non si solleva anche quando il piedino premistoffa & sollevato, e la tensione del filo dell’ago non
V|ene allentata. (Il disco di tensione del filo si solleva solo quando il taglio del filo viene eseguito.)

‘ Atte zione  Non usare la vite @ a nessuna altra posizione tranne la cima o il fondo della piastra di commutazione \
@ del rilascio della tensione del filo. ,

* La vite é stata posizionata in fabbrica al fondo nel momento della consegna.
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28. MEMA LIS/
MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT /
MIKROLIFTMECHANISMUS DES NAHFUSSES /
MECANISME DE RELEVAGE MICROMETRIQUE DU PIED PRESSEUR/
MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS /
MECCANISMO DI MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
mE ERRF
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Ndh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-

ggft"“ causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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When sewing velvet or the like which is fluffy, slippage of material or damage of material is reduced by using screw @ for
presser foot micro-lifting.

Gradually tighten screw @ for presser foot micro-lifting in the state that nut @ is loosened, adjust the presser foot to the
position where it is finely lifted until it matches the material, and fix it with nut @.

("
@
L@

When the presser foot micro-lifting mechanism is not used, adjust the height of screw @ so that it is \
higher by approximately 11 mm than the sewing machine.

If the sewing machine is operated in the state that the micro-lifting mechanism is working, sufficient
feed force cannot be obtained.
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Beim N&hen von Samt oder dhnlichen flauschigen Stoffen, kann Stoffschlupf oder Beschddigung des Ndhguts mit Hilfe der
Schraube @ flir NahfuB-Mikroltftung reduziert werden.

Die Schraube @ fur NahfuB-Mikroltftung bei gelster Mutter @ allméhlich I6sen, um den N&hfuB durch Feineinstellung auf die
Stoffdicke anzuheben, und dann mit der Mutter @ sichern.

‘ iy Wenn der NahfuB-Mikroliftmechanismus nicht benutzt wird, ist die Hohe der Schraube @ so \
Vorsicht\  einzustellen, daB sie um etwa 11 mm (iber die Ndhmaschine ragt.

I U Wird die Nahmaschine bei aktiviertem Mikroliftmechanismus betrieben, wird keine ausreichende

‘_ Transportkraft erhalten. _

Lorsqgu'on utilise un tissu pelucheux comme le velours, on peut réduire le glissement du tissu ou les dommages au tissu en
utilisant la vis @ pour le relevage micrométrique du pied presseur.

Serrer progressivement la vis @ de relevage micrométrique du pied presseur aprés avoir desserré I'écrou @, régler la position
de relevage fin du pied presseur de maniére qu'elle corresponde au tissu, puis resserrer I'écrou @.

[ -2\ Lorsque le mécanisme de relevage micrométrique du tissu n'est pas utilisé, régler la hauteur de la vis )
| @ © de sorte qu'elle soit supérieure d'environ 11 mm a la machine a coudre. Si I'on utilise la machine |
\ avec le mécanisme de relevage micrométrique activé, la force d'entrainement sera insuffisante. )

Cuando cosa material de terciopelo o semejante que esté fofo, el deslizamiento del material o el dafio en el material se reduce
usando el tornillo @ para el micro-elevador del prensatelas.

Apriete gradualmente el tornillo @ para una micro-elevacion del prensatelas en el estado en que la tuerca @ esté aflojada,
ajuste el prensatelas a la posicion en que esté elevada a precision hasta que coincida con el material, y fijela con la tuerca @.

‘ Vo Cuando no se use el micro-elevador del prensatelas, ajuste la altura del tornillo @ de modo que sea 1
| @ mas alta en aproximadamente 11 mm que la maquina de coser. Sila maquina de coser se operaenel |
\ estado en que esté operativo el mecanismo micro-elevador, no se puede obtener suficiente fuerza. )

Quando si procede alla cucitura di velluto o qualcosa di simile che € coperto di peluria, lo slitamento del materiale o danni al
materiale vengono ridotti usando la vite @ per il micro-sollevamento del piedino premistoffa.

Stringere gradualmente la vite @ per il micro-sollevamento del piedino premistoffa nello stato in cui il dado @ sia allentato,
regolare il piedino premistoffa alla posizione dove esso € finemente sollevato finché esso si intoni con il materiale, e fissarlo
con il dado @.

‘ m Quando il meccanismo di micro-sollevamento non é usato, regolare I'altezza della vite @ in modo che ]
enzione  essa sia circa 11 mm piu alta della macchina per cucire.

I 9 Se la macchina per cucire viene azionata nello stato in cui il meccanismo di micro-sollevamento sta I

l lavorando, la sufficiente forza di trasporto non puo essere ottenuta.

BET 220 R BRI, (i FRCR TR B THIRZZ @ TIRERt il LA A S8 O , e R b A i 0.
FEATRA IR @ MPRAS , — Rl — RIT R R R T IRZ @, TR 238 & KA AL R RCE DA E | 2R A

Wi @ .
l MEEWRIFNOTERN SRR @ A EREHLETNEL 11mm HLE. REEHW )
1 ) mrnmmA BN, ]
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B HMEHX LIFREE (#) [23611056] (Rl5ED) /
Presser foot micro-lifter (asm.) [23611056] (Separately available) /
NéahfuB-Mikrolifter (Baugr.) [23611056] (getrennt erhéltlich) /
Reléve-presseur micrométrique (ensemble) [23611056] (vendu séparément) /
Micro-elevador del prensatelas[23611056] (Disponible por separado) /
Micro-sollevatore del piedino premistoffa (asm.) [23611056] (Separatamente disponibile) /
MEEERAEE (A% ) (23611056) ( HMH)
DLN-9010A [CIFHEHA LITHENRER SN CVEITH, BREIFTEAREZCHETEDICH. 48
KRR T DHAICENTT,
Presser foot micro-lifting mechanism is provided as standard for DLN-9010A. This device, however, can be adjusted without
using tools. It is convenient when desired to frequently adjust this device.

Der NéhfuB-Mikroliftmechanismus gehdrt zur Standardausstattung der DLN-9010A. Diese Vorrichtung kann jedoch ohne
Werkzeug eingestellt werden. Dieses Merkmal ist praktisch, wenn héufige Einstellung dieser Vorrichtung gewtinscht wird.

Le mécanisme de relevage micrométrique du pied presseur équipe en standard la DLN-9010A. Ce dispositif peut étre réglé
sans utiliser d'outil. Ceci est pratique si un réglage fréquent est nécessaire.

El mecanismo micro-elevador de prensatelas se provee como estandar para el Modelo DLN-9010A. Este dispositivo, con
todo, se puede ajustar sin usar herramientas. Es conveniente cuando se quiera ajustar frecuentemente este dispositivo.

DLN-9010A é dotata del meccanismo di micro-sollevamento del piedino premistoffa come standard. Questo dispositivo,
tuttavia, permette di regolare senza usare atrezzi. E conveniente quando si desidera regolare frequentemente.

DLN-09010A SEZIHL L ol R FE IR TLULE , 0 FIACK BER , SR T FLBLT L A7 , 7 AR B
W47 0.

40000233

WA EIFAL GEERREREER)

Hand lifter cam

(mounted on the machine head is used)
Handlifternocken

(am verwendeten Maschinenkopf montiert)
Came du releveur manuel

(montée sur la téte de la machine)

Leva del elevador manual

(se usa montada en el cabezal de la maquina)
Cam sollevatore manuale

(montato sulla testa della macchina é usato)

[ERMRF % (WK ZRRELH )

L) B1521555000
'\ TON\o. [ BREFU—1tDRU (EEERRERER)

. ! Hand lifter setscrew

! (
3 ‘_ILAL/ ) N\ (mounted on the machine head is used)
i N - --——\ Handlifter-Feststellschraube
(am verwendeten Maschinenkopf montiert)
Vis de fixation du releveur manuel

(montée sur la téte de la machine)

Tornillo del elevador manual
(se usa montado en el cabezal de la maquina)

Vite di fissaggio sollevatore manuale
(montata sulla testa della macchina & usata)

[ERMRFHHTEIEMEL ( Mk RKEH )
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MBI _LIFEEBAERmR

Presser foot micro-lifter components

No. m B m % &% No. Part No. Description Qty
1 (23611106 R EFUI— 1 1 |23611106 Hand lifter 1
2 23610504 A bwv/—H 1 2 |23610504 Stopper base 1
3 |23610603 Abw)i—RU 1 3 |23610603 Stopper screw 1
4 111244019 AbvI—HZ— 1 4 11244019 Collar 1
5 [23610702 Abw)i—RUFv 1 5 23610702 Nut 1
6 11433802 A bw){—BLEHR U 1 6 |11433802 Setscrew 1
7 |WP0O480856SP | X bw/\—HBEE 1 7 |WP0480856SP Washer 1

Bauteile des NahfuB-Mikrolifters Pieces du reléve-presseur micrométrique

Nr. Teile-Nr. Beschreibung Sttickzahl N° N° de piéce Description Qté
1 |23611106 Handlifter 1 1 |23611106 Releveur manuel 1
2 |23610504 Anschlagplatte 1 2 |23610504 Socle de butée 1
3 23610603 Anschlagschraube 1 3 23610603 Vis de butée 1
4 111244019 Hiilse 1 4 111244019 Entretoise 1
5 23610702 Mutter 1 5 23610702 Ecrou 1
6 |11433802 Befestigungsschraube 1 6 [11433802 Vis de fixation 1
7 | WP0480856SP | Unterlegscheibe 1 7 | WP0480856SP Rondelle 1

Componentes del micro-elevador de prensatelas Componenti micro-sollevatore del piedino premistoffa

N° N° de pieza Descripcion Cantidad No. No.parte Descrizione Q.ta
1 |23611106 Elevador manual 1 1 |23611106 Sollevatore manuale 1
2 |23610504 Base de retén 1 2 |23610504 Base di bloccaggio 1
3 [23610603 Tornillo de retén 1 3 [23610603 Vite di bloccaggio 1
4 111244019 Collarin 1 4 111244019 Collare 1
5 |23610702 Tuerca 1 5 |23610702 Dado 1
6 |11433802 Tornillo 1 6 [11433802 Vite di fissaggio 1
7 | WP0480856SP | Arandela 1 7 | WP0480856SP Rondella 1

TR T AR T2 A PR

No. "5 T e
1 |23611106 RSy 1
2 23610504 EERLA 1
3 23610603 Pithigez 1
4 111244019 PHHER 1
5 123610702 PRt 1
6 |11433802 P [H] E R 22 1
7 | WP0480856SP Pt iy 1
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29. AR/ DRE/
ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER FOOT /
EINSTELLEN DER DRUCKERFUSSHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DU PIED-PRESSEUR /
AJUSTE DE LA ALTURA DEL PRENSATELAS /
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
[ERE BRI

A

[ 7= =l
= -

SV VDOFRRDEFICLDAEDIEEZR e, BREZVIDE—FDEEH LT eI LZEELTHS
ToTLIEELY,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
Egggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR IS AN , S R E R

) BAOBSEZZBHHEE. BAEREHEHEAL @
& EDDHTHALET,
2) HWELF. ILHEAL @ EZBLHHFT.

1) Loosen clamping screw @ in the presser bar guide
bracket, and adjust the presser foot height and the angle
of the presser foot.

2) After the adjustment, securely tighten the clamping screw

1) Die Klemmschraube @ am Stoffdrtickerstangen-
Fihrungshalter I6sen, dann die H6he und den Winkel des
NéhfuBes einstellen.

2) Nach der Einstellung die Klemmschraube @ wieder fest
anziehen.

1) Desserrer la vis de bridage @ du support de guidage de
barre de presseur et régler la hauteur et 'angle du pied
presseur.

2) Apreés le réglage, serrer a fond la vis de bridage @.

1) Allentare la vite morsetto @ nel supporto di guida
della barra premistoffa, e regolare I'altezza del piedino
premistoffa e I'angolo del piedino premistoffa.

2) Después del ajuste, apriete bien el tornillo de ajuste @.

1) Allentare la vite di fissaggio @ e regolare I'altezza
della barra del premistoffa oppure I'angolo del piedino
premistoffa stesso.

2) Al termine della regolazione, stringere saldamente la vite
morsetto @.

1) ARG BAIAY @ I, TR T A 1 1R 22
Q. AT,
2) WAE, WESHITREERZ @.
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30. #tikb EDHE /
ADJUSTING STITCH WIDTH /
EINSTELLEN DER STICHBREITE /
REGLAGE DE LA LARGEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA ANCHURA DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DEL PUNTO /
THRIEREE

asa -
=9

SV VDOFRRDERICLDAEDIEEZER e, BFEZVIDE—FDEEHLEF eI EZEELTHS
ToTLIEELY,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Néh-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
ig:lggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T TR LS AN , S R E R

1) REFEHXDBOZR @ £. XD FEESID
2R @ HESMUETT

2) EOWDEDEXD BHEHXDEBZIBP UL
(& OvIFvhb@ZDde, #hHXDEEED
O=ZQHOlCFoLT. OvITvh@%Z
LGIOESE IS

3) BICEXDFHEHN @ Z @ AEcFH5T L &
DEDEDELD BEHEDEBILET,

1) The standard stitch width is obtained when marker line @ of the needle feed driving crank aligns with marker line @ of the
needle feed regulator block.

2) When it is required to make the needle feed amount larger than the feed dog amount, loosen locknut €, move needle feed
regulator block @ to the direction @), and tighten locknut €.

3) On the contrary, when moving needle feed regulator block @ to the direction @, the needle feed amount will be smaller
than the feed dog amount.

1) Die Standard-Stichbreite wird erzielt, wenn die Markierungslinie @ der Nadeltransport-Antriebskurbel mit der
Markierungslinie @ des Nadeltransport-Reglerblocks fluchtet.

2) Wenn es notwendig ist, den Nadeltransportbetrag gréBer als den Transporteurbetrag zu machen, die Sicherungsmutter @
I6sen, den Nadeltransport-Reglerblock @ in Richtung @ verschieben, und die Sicherungsmutter @ wieder anziehen.

3) Verschiebt man dagegen den Nadeltransport-Reglerblock @ in Richtung @, wird der Nadeltransportbetrag kleiner als der
Transporteurbetrag.

1) La largeur standard des points s’obtient en alignant le trait de repére @ de la manivelle de commande d’entrainement par
aiguille sur le trait de repére @ du bloc de réglage d’entrainement par aiguille.

2) Pour régler la distance d’entrainement par aiguille a une valeur supérieure a I’entrainement par griffe, desserrer le contre-
écrou @, déplacer le bloc de réglage d’entrainement par aiguille @ dans le sens @), puis ressetrrer le contre-écrou €.

3) Inversement, pour régler la distance d’entrainement par aiguille & une valeur inférieure a I'entrainement par griffe, déplacer
le bloc de réglage d’entrainement par aiguille @ dans le sens @.
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1) La anchura de puntada estandar se obtiene cuando la
Iinea demarcadora @ del cigliefial impulsor de transporte
de aguja queda alineada con la linea demarcadora @ del
bloque regulador de transporte de aguja.

2) Cuando se requiera que la cantidad de transporte
de aguja sea mayor que la cantidad del dentado de
transporte, afloje la contratuerca €, mueva el bloque @
regulador de transporte de aguja en la direccion de @, y
apriete la contratuerca @.

3) Por el contrario, cuando se mueve el bloque @ regulador
de transporte de aguja en la direccién de @, la cantidad
de transporte de aguja devendra menor que la cantidad
del dentado de transporte.

1) La larghezza del punto standard si ottiene quando la linea di riferimento @ del manovella di movimentazione del trasporto
a punta d’ago é allineata alla linea di riferimento @ del blocco regolatore di trasporto a punta d’ago.

2) Quando si vuole fare la quantita di trasporto a punta d’ago piu grande rispetto alla quantita di trasporto della griffa di
trasporto, allentare il controdado €, spostare il blocco regolatore di trasporto a punta d’ago @ verso la direzione @), e
stringere il controdado @.

3) Al contrario, quando si sposta il blocco regolatore di trasporto a punta d’ago @ verso la direzione @, la quantita di trasporto
a punta d’ago sara piu piccola della quantita di trasporto della griffa di trasporto.

1) FRECTEE, FHEMEAIZIZ @ FFHE R IA %L @ — AL E.
2)  ARIEEFE R A A B A ORI, A BUE R L) @, LATE T T B @ 1 @ T 1A% 3N, AR BUE IR @.
3) M, ARV @ 17 @ JilMAgsh ), HT s A A R IE AT AR,

31. #HED — XD INRFIE/
ALTERNATE CHANGING OVER PROCEDURE BETWEEN THE
NEEDLE FEED AND THE BOTTOM FEED /
WECHSELWEISES UMRUSTVERFAHREN ZWISCHEN
NADELTRANSPORT UND UNTERTRANSPORT /
COMMENT PASSER ENTRE L’ENTRAINEMENT PAR AIGUILLE ET L
ENTRAINEMENT INFERIEUR /
PROCEDIMIENTO PARA EL CAMBIO ALTERNO ENTRE EL
TRANSPORTE DE AGUJAY EL TRANSPORTE INFERIOR /
PROCEDURA PER LA COMMUTAZIONE ALTERNATA TRAIL
TRASPORTO A PUNTA D’AGO E IL TRASPORTO INFERIORE /

K TERERERF

BE
Ez*l“J Y DAREDERICLDAEDFEZH ST, BREZYIDE—FDEENLEX I LZBELTHS
fToTLIEELY,

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der N&h-
maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les

accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare inci-
dggti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

55
;TIZ)?.IJ:%@JME"J%'TM‘E% IR KRR Z REHITIRIE,
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[#h&Eb->TEDIHEFIR ]

[Changing over procedure from the needle feed to the bottom feed]
[Umriistverfahren von Nadeltransport auf Untertransport]

[Comment passer de I’entrainement par aiguille a I’entrainement inférieur]
[Procedimiento del cambio de transporte de aguja a transporte inferior]
[Procedura per la commutazione dal trasporto a punta d’ago al trasporto inferiore]

[ $T1% > TERITHRIZFF ]

1) XD HDHR® XOEQ BAO®ZHALE T,
2) FEHIAO 2@ ZHLET,

1) Remove throat plate (®, feed dog @ and presser foot
for the needle feed.
2) Remove bobbin case positioning finger @ and hook @.

1) Stichplatte @, Transporteur @ und NahfuB @ fir
Nadeltransport entfernen.
2) Spulenkapsel-Positionierfinger @ und Greifer @ entfernen.

1) Retirer la plaque a aiguille @, la griffe d’entrainement @
et le pied presseur ® pour ’entrainement par aiguille.

2) Retirer le doigt de positionnement de boite a canette {® et
le crochet @.

1) Para el transporte de aguja, desmonte la placa de agujas
®. el dentado de transporte @ vy el pie prensatelas (®.

2) Retire la lengtieta @ de posicionamiento de capsula de
canilla y el gancho @®.

1) Rimuovere la placca ago (B, la griffa di trasporto @ e il
piedino premistoffa ® per il trasporto a punta d’ago.

2) Rimuovere il dente di posizionamento della capsula @ e il
crochet @.

1) T EHE AR @, 544 @, I @.
2) HUN R ENLE @, et @.

1 3) T™XDODADOER - XD - #HRZED T, &
Equal WDEDBGEIC T HIXD DAL - FIERME
Gleich %EE;ESZ LJ gsa-

Egal i e . - _—

Igual | ¥ XD EIFERDXD #E (S U CTHFTICEL
Ugggg DRFIFTLIEE LY,

o ¥ EDEDEAMBICDVTIE. EDOEDIE

Pardi) HRLCTROHAYH THEMBARFERE LEN
szgﬁgg FUVEEIF. KEXDOEBEHFORU @ - £

| / TEDALLESHRL @ 2D, EXDHEXE
J . X EDEORIERMBEICDWVNTIE. &DhY A

T T T TTTTTTTTTTTTT

Paralelo - 1 c
Paralielo EAICED U THEEL TS,
I JVBBERA T D WRAED SO RBIEN
Gleich BT, EDEEETHRNSIESEL @D
Egal FERARFIFHHICHD) KSICKFEED
Ul ABFDRL @ 20D, XD EDRIEA
g BrERLTIEEL,

¥ _ETRERDADLZDDOIHZEF. KBED
B s DORIBRMUBEN AVIEVK S TEFRU
CTLIEEV (EREDALDELIAFHFEE
([SEFRLTLIEE L)

3) Install the throat plate, feed dog and presser foot for the bottom feed, and adjust the lateral and longitudinal positions of the
feed dog in regard to the feed dog slot of throat plate.

* Install the feed dog parallel to the feed dog slot of the throat plate.

* Adjust the lateral position of the feed dog by loosening clamping screw @ in the feed rocker base arm and setscrew @ in
the feed driving cam, and moving the feed base to the right or left when the lateral position cannot be adjusted with the
looseness of the setscrew hole of the feed dog.

* Adjust the longitudinal position of the feed dog by loosening clamping screw @ in the feed rocker base arm so that the feed
dog does not come in contact with the throat plate (the front and rear clearances should be almost equal.) at the position
where the feed dog moves to the extreme front or to the extreme rear when the scale of feed dial is set to the maximum.

* When the feed driving cam is loosened, be careful that the longitudinal position between the feed driving cam and the
feed rocker base arm is not slipped. (Be careful that the feed driving cam is not excessively pressed.)
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e 3) Stichplatte, Transporteur und NahfuB fiir Untertransport

Equal installieren, dann die Quer- und Langsposition des
GIE';:l Transporteurs in Bezug auf den Transporteurschlitz in der
Igual | Stichplatte einstellen.

* Den Transporteur parallel zum Transporteurschlitz in der
Stichplatte installieren.

* Zum Einstellen der Querposition des Transporteurs
die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-

Parallel

Uguale
HE
T
Parallel

';Zr,"’a'.'s.'ﬁ é Basisarm und die Feststellschraube @ am
Parallelo H Transportantriebsnocken I6sen, und die
FAT u Transportbasis nach rechts oder links verschieben,
1% H wenn die Querposition nicht mit dem Spiel des
GElgil:;: Feststellschraubenlochs im Transporteur eingestellt
Egal werden kann.
Ug:ggla: * Zum Einstellen der Léngsposition des Transporteurs

die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-
Basisarm I6sen, so dass der Transporteur nicht mit der
Stichplatte in Bertihrung kommt (die Abstédnde an der
Vorder- und Riickseite sollten nahezu gleich sein), und
zwar an der Position, bei der sich der Transporteur am
vorderen oder hinteren Anschlag befindet, wenn die
Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt
wird.

Achten Sie beim Lésen des Transportantriebsnockens
darauf, dass sich die Langsposition zwischen

dem Transportantriebsnocken und dem
Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt.
(Achten Sie darauf, dass kein UbermaBiger Druck auf
den Transportantriebsnocken ausgetibt wird.)

3) Poser la plaque a aiguille, la griffe d’entrainement et le pied presseur pour I'entrainement inférieur et régler le
positionnement latéral et longitudinal de la griffe d’entrainement dans la fente de griffe d’entrainement de la plaque a
aiguille.

* Poser la griffe d’entrainement parallelement a la fente de griffe d’entrainement de la plaque a aiguille.

* Régler le positionnement latéral de la griffe d’entrainement en desserrant la vis de bridage @ du bras de socle de
culbuteur d’entrainement et la vis de fixation @ de la came de commande d’entrainement. Déplacer le socle d’
entrainement vers la droite ou la gauche si I'on ne parvient pas a régler le positionnement latéral en utilisant l'orifice de
vis de fixation de la griffe d’entrainement.

* Régler le positionnement longitudinal de la griffe d’entrainement en desserrant la vis de bridage @ du bras de socle de
culbuteur d’entrainement de fagon que la griffe d’entrainement ne touche pas la plaque a aiguille (les jeux avant et arriére
doivent étre presque égaux) lorsqu’elle se trouve a I'extrémité avant ou arriere avec le cadran d’entrainement sur la
graduation maximum.

* Lorsque la came de commande d’entrainement est desserrée, veiller a ce que son positionnement longitudinal par
rapport au bras de socle de culbuteur d’entrainement ne change pas. (Veiller a ne pas pousser excessivement la came
de commande d’entrainement.)

3) Para el transporte inferior, instale la placa de agujas, el dentado de transporte y el pie prensatelas, y ajuste las posiciones
lateral y longitudinal del dentado de transporte en lo concerniente a la ranura del dentado de transporte de la placa de
agujas.

* Instale el dentado de transporte en paralelo con la rendija del dentado de transporte de la placa de agujas.

* Ajuste la posicion lateral del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del balancin
de transporte y el tornillo @ en la leva impulsora de transporte y mueva la base de transporte hacia la derecha o hacia
la izquierda cuando la posicion lateral no se pueda ajustar con el aflojamiento del agujero del tornillo del dentado de
transporte.

* Ajuste la posicion longitudinal del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del
balancin de transporte de modo que el dentado de transporte no haga contacto con la placa de agujas (las separaciones
frontal y posterior deberan ser casi iguales) en la posicion en que el dentado de transporte se mueve al extremo frontal o
al extremo posterior cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

* Cuando esté floja la leva impulsora de transporte, ponga cuidado para que no se deslice la posicion longitudinal entre la
leva impulsora de transporte y el brazo de la base del balancin de transporte. (Ponga cuidado para que la leva impulsora
de transporte no queda excesivamente presionada.)
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3)

3)

Installare la placca ago, la griffa di trasporto e il piedino premistoffa per il trasporto inferiore, e regolare la posizione laterale
e longitudinale della griffa di trasporto tenendo conto della scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.
* Installare la griffa di trasporto parallela alla scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.
* Regolare la posizione laterale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante di
trasporto e la vite di fissaggio @ nella camma di movimentazione del trasporto, e spostando la base di trasporto verso
destra o sinistra quando la posizione laterale non pud essere regolata con il gioco del foro della vite di fissaggio della
griffa di trasporto.
Regolare la posizione longitudinale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante
di trasporto in modo che la griffa di trasporto non sia a contatto con la placca ago (il gioco anteriore e posteriore devono
essere quasi uguali.) alla posizione nella quale la griffa di trasporto si sposta all’estremo davanti o all’estremo dietro
quando la scala della manopola di regolazione del trasporto € impostata al valore massimo.
* Quando la camma di movimentazione del trasporto € allentata, fare attenzione che la posizione longitudinale tra la
camma di movimentazione del trasporto e il braccio della base oscillante di trasporto non sia slittata.
(Fare attenzione che la camma di movimentazione del trasporto non sia eccessivamente pressata.)

*
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4) Remove cap @ in the back of machine arm and loosen
the clamping screw in the needle feed shaft arm (front)
located in the hole. At this time, adjust so that the needle
tip is above the throat plate so as not to damage the
needle and the throat plate.

* For the models with wiper, remove the wiper and

4)

remove cap ©.

Die Kappe @ auf der Riickseite des Maschinenarms entfernen, und die im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) I6sen. Dabei die Einstellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze Uber der Stichplatte
befindet, um eine Beschadigung von Nadel und Stichplatte zu vermeiden.

* Bei Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernen der Kappe @ der Wischer entfernt werden.

Retirer le chapeau @ a I'arriére du bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d’entrainement par
aiguille (avant) se trouvant a I'intérieur de l'orifice. Régler de fagon que la pointe de l'aiguille se trouve au-dessus de la
plague a aiguille et que I'aiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas étre endommageées.

* Pour les modeéles avec tire-fil, retirer le tire-fil et le chapeau @.

Quite la tapa @ en la parte posterior del brazo de la maquina y afloje el tornillos sujetador en el brazo del eje de transporte
de aguja (frontal) ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de modo que la punta de la aguja quede encina de la placa
de agujas para que no se dafen ni la aguja ni la placa de agujas.

* Para los modelos con retirahilo desmonte el retirahilo y quite la tapa €.

Rimuovere il tappo @ sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell’albero di trasporto
a punta d’ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in modo che la punta d’ago sia sopra la placca ago al fine di non
danneggiare I'ago e la placca ago.

* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafilo e rimuovere il tappo @.

4) IR AUVE R A T @, AL RYET SR (A ) AOSREIBRZZ, SR, b T B RO UUEERIETAR,

1EEF TR AEE AR .
* A WFTHIVLR, EEE TN IREN, ARHEHET @.
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5) Tilt the machine head, remove hinge screw @ in the needle feed connecting rod in the machine bed and fix needle feed
connecting rod @ to strut @.
* If it is difficult to remove hinge screw @, remove float case @.
* After replacing hinge screw @, securely insert the float case until it will go no further.
(Insert the top end of float in the float case into the hole in the machine bed.)

5) Den Maschinenkopf kippen, die Zapfenschraube @ an der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett entfernen,
und die Nadeltransport-Verbindungsstange @ an der Strebe @ befestigen.
* Falls das Entfernen der Zapfenschraube @ schwierig ist, das Schwimmergehduse @ entfernen.
* Das Schwimmergehduse nach dem Auswechseln der Zapfenschraube @ einwandfrei bis zum Anschlag einftihren.
(Das obere Ende des im Schwimmergehduse befindlichen Schwimmers in das Loch im Maschinenbett einfiihren.)

5) Basculer la téte de la machine en arriére, retirer la vis de charniere @ de la tige de liaison d’entrainement par aiguille a I
intérieur du bati de la machine et fixer la tige de liaison d’entrainement par aiguille @ au tirant @.
* Si I'on éprouve des difficultés a retirer la vis de charniére @, retirer le boitier de flotteur @.
* Aprés avoir remis en place la vis de charniére @, introduire correctement le boitier de flotteur jusqu’au fond.
(Introduire I'extrémité supérieure de flotteur du boitier de flotteur dans I'orifice du bati de la machine.)

5) Incline el cabezal de la maquina, saque el tornillo de bisagra @ en la varilla @ conectora de transporte de aguja en la base
de la maquina al saliente @.
* Si resulta dificil sacar el tornillo de bisagra @, desmonte la caja flotante @.
* Después de cambiar el tornillo de bisagra @, inserte con seguridad la caja flotante todo lo que pueda entrar.
(Inserte el extremo superior del flotador en el agujero ubicado en la base de la maquina.)

5) Inclinare la testa della macchina, rimuovere la vite cerniera @ nell’asta di collegamento del trasporto a punta d’ago nel
basamento della macchina e fissare 'asta di collegamento del trasporto a punta d’ago @ al contropalo @.
* Se risulta difficile rimuovere la vite cerniera @, rimuovere la scatola galleggiante @.
* Dopo aver sostituito la vite cerniera @, inserire a fondo la scatola galleggiante.
(Inserire I'estremita del galleggiante nella scatola galleggiante nel foro nel basamento della macchina.)

5) Lk, HNULENREAFHERIIRZ @, RGICHEEAT @ BE R H @.
« QUEREIE AR @ WXER, EHREITE T @.
« W TIERIRZ @ )5, 5 — S TR T A I 2 B HL
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6) BEpZEiRC L. ER® ZHLET,
6) Raise the machine head and remove face plate ®.

6) Den Maschinenkopf anheben, und die Stirnplatte ®
abmontieren.

6) Relever la téte de la machine et retirer la plaque frontale

®.

6) Levante el cabezal de la maquina y desmonte la placa
frontal @®.

6) Sollevare la testa della macchina e rimuovere la piastra
frontale ®.

6) RN, #T R @.
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Upper bushing

Obere Buchse ~ JDFHER
Bague supérieure  Bracket-sharp “ 1~ portion

Buje superior U-férmiger Teil “ 3 “

ussola superiore  Partie pointue “ 1 ” du support
Lt4Eg  Porcién de filo de ménsula “ 1 ”

= Parte a forma di mensola “ 1 ”

JFHEB
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7) Temporarily tighten needle bar frame positioning block @ supplied as accessory to needle bar frame guide @ (temporarily
tighten to such an extent that needle bar frame positioning block @ can move). At this time, fit the bracket-sharp “ 71”
portion of needle bar frame positioning block @ to the upper bushing portion of needle bar frame .

7) Den im Lieferumfang enthaltenen Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ provisorisch an der Nadelstangenrahmenflihrung @
befestigen (und zwar so, dass sich der Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ noch bewegen kann). Dabei den U-férmigen
Teil “ 1~ des Nadelstangenrahmen-Positionierblocks @ an den oberen Buchsenteil des Nadelstangenrahmens @ anpassen.

7) Serrer provisoirement le bloc de positionnement de béti de barre a aiguille @ fourni comme accessoire sur le guide de bati
de barre a aiguille @ (le serrer provisoirement de fagon qu’il ne puisse pas se déplacer). Engager alors la partie pointue “ 1"
du support du bloc de positionnement de béti de barre a aiguille @ sur la bague supérieure du béti de barre a aiguille @.

7) Apriete provisionalmente el bloque @ de posicionamiento del marco de la barra de agujas que se suministra como accesorio
en la guia @ del marco de la barra de agujas (haga el apriete provisional hasta el punto que se pueda desmontar el bloque
© de posicionamiento del marco de la barra de agujas). Ahora, acomode la porcidn del filo de la ménsula “ Z1” del bloque
© de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la porcion del buje superior del marco de la barra de agujas @.

7) Fissare temporaneamente il blocco di posizionamento del telaio della barra ago @, in dotazione con la macchina come
accessorio, alla guida del telaio della barra ago @ (fissare temporaneamente a tal punto che il blocco di posizionamento del
telaio della barra ago @ possa spostarsi). Allora, adattare la parte a forma di mensola “ _1” del blocco di posizionamento
del telaio della barra ago @ alla zona di bussola superiore del telaio della barra ago @.

7) UM AR S A SR @ i B S BIR Sh A 1wy @ I (Hit [ R, SRS @ AT LIRS Bl ). B,
THEESNE R @ 1 DT R IR S @ Y b JmiE
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8) Lower the needle until it enters the needle hole in the
throat plate.
* Be careful that the needle tip does not come in contact
with the throat plate.

8) Die Nadel absenken, bis sie in das Stichloch der
Stichplatte eintritt.
* Achten Sie darauf, dass die Nadelspitze nicht mit der
Stichplatte in Bertihrung kommt.

Stichloch
Orifice d’aiguille
Agujero de la aguja 8) Abaisser laiguille jusqu’a ce qu’elle pénétre dans l'orifice
Foro pera_gt de la plaque a aiguille.
f * Veiller a ce que la pointe de l'aiguille ne vienne pas en
contact avec la plaque a aiguille.

8) Baje la aguja hasta que entre en el agujero de aguja en la placa de agujas.
* Ponga cuidado en que la punta de la aguja no toque la placa de agujas.

8) Abbassare I'ago finché esso entri nel foro per ago nella placca ago.
* Fare attenzione che la punta d’ago non sia a contatto con la placca ago.

8) MUET T a2 1 A\ 2 ST AR A £ L L,
« TR RN ELLEFH A B FHAR.
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Center of the needle hole aligns
with the center of the needle.

orifice d’aiguille.
El centro del agujero de la aguja
se alinea con el centro de la aguja.

Die Nadel ist genau im Stichloch
zentriert.
Aiguille dans I’axe du centre de I
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9) Move needle bar frame positioning block @ in the direction

of cloth feeding and securely fix the needle bar frame
positioning block at the position where the center of the

Il centro del foro per ago é needle hole in the throat plate for the bottom feed aligns

allineato al centro dell’ago. with the center of the needle.

FHFLRL AL ST I —E * Do not loosen the setscrew in the needle bar frame
— guide.

9) Den Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ in Richtung des Stofftransports schieben und an der Position, an der die
Nadel genau in der Mitte des Stichlochs in der Stichplatte zentriert ist, sicher befestigen.

* Nicht die Feststellschraube an der Nadelstangenrahmenfiihrung I6sen.

9) Déplacer le bloc de positionnement de béti de barre a aiguille € dans le sens d’entrainement du tissu et le fixer solidement
au point ou I'aiguille se trouve dans I'axe du centre de l'orifice d’aiguille de la plaque a aiguille pour I'entrainement inférieur.
* Ne pas desserrer la vis de fixation du guide de bati de barre a aiguille.

9) Mueva el bloque @ de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la direccién de transporte de tela y fije con
seguridad el bloque de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la posicion en que el centro del agujero de la
aguja en la placa de agujas para que el transporte inferior quede alineado con el centro de la aguja.

* No afloje el tornillo en la guia del marco de la barra de agujas.

9) Spostare il blocco di posizionamento del telaio della barra ago @ nel senso di trasporto del tessuto e fissare saldamente il
blocco di posizionamento del telaio della barra ago alla posizione nella quale il centro del foro per ago nella placca ago per
il trasporto inferiore € allineato al centro dell’ago.

* Non allentare la vite di fissaggio nella guida del telaio della barra ago.
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10) Tighten the clamping screw in the needle feed shaft arm (front) which has been loosened in step 4) and install cap € on
the hole in the machine arm.
* For the models with wiper, install the wiper.

10) Die in Schritt 4) geléste Klemmschraube am Nadeltransportwellenarm (vorne) anziehen, und die Kappe @ in das Loch im
Maschinenarm einsetzen.
* Bei Modellen mit Wischer muss der Wischer installiert werden.

10) Serrer la vis de bridage du bras de 'arbre d’entrainement par aiguille (avant) ayant été desserrée a I'étape 4) et poser le
chapeau @ sur l'orifice du bras de la machine.
* Pour les modéles avec tire-fil, poser le tire-fil.

10) Apriete el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de transporte de aguja que ha sido aflojado en el paso (4) e instale
la tapa @ en el agujero en el brazo de la maquina.
* En los modelos con retirahilo, instale el retirahilo.

10) Stringere la vite morsetto nel braccio dell’albero di trasporto a punta d’ago (anteriore) che € stata allentata nel passo (4) e
installare il tappo @ sul foro nel braccio della macchina.
* Per i modelli con scartafilo, installare lo scartafilo.

10) 75 4) PR RYSHIE BN (A7) A% B2, REIEE 7@ LRIV R L L.

« WA REAT ORI, 5 2R IR 2 AT,
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Top end of needle eyelet aligns with the top surface of
throat plate.

Das obere Ende des Nadel6hrs ist auf die Oberflache der
Stichplatte ausgerichtet.

Haut du chas d’aiguille au niveau de la surface supérieure
de la plaque a aiguille.

El extremo superior del ojal de la aguja se alinea con la
superficie superior de la placa de agujas.

L’estremita superiore della cruna é allineata alla superficie
superlore della placca ago.

$tel L
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11) Loosen setscrews () in the lower sprocket inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed
dog for the bottom feed.
* Fix the feed driving cam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.
* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately 180° different from that for the bottom feed.
* In case of the bottom feed, normally, adjust the timing so that the top end of needle eyelet aligns with the top surface
of throat plate in the descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of
throat plate in the descending direction of the feed dog.
12) After the completion of adjusting the feed timing, securely tighten two setscrews @ in the lower sprocket.

11) Die Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad im Maschinenbett I6sen, und die Synchronisierung zwischen der Nadel
und dem Transporteur fur den Untertransport einstellen.

* Den Transportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handrad drehen, um die
Synchronisierung zu verdndern.

* Die Synchronisierung zwischen der Nadel und dem Transporteur fuir den Nadeltransport ist um etwa 180° von
derjenigen flir den Untertransport verschoben.

* Im Falle des Untertransports wird die Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass das obere Ende des
Nadeléhrs im Abwartshub der Nadel auf die Oberfladche der Stichplatte ausgerichtet ist, wenn die Oberseite des
Transporteurs im Abwéartshub mit der Oberflache der Stichplatte fluchtet.

12) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad wieder anziehen.

11) Desserrer les vis de fixation @ du pignon inférieur a I'intérieur du bati de la machine et régler le synchronisme entre I
aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement inférieur.

* Fixer la came de commande d’entrainement pour qu’elle ne tourne pas et tourner le volant pour régler le synchronisme.

* Le synchronisme entre I'aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement par aiguille différe d’environ 180° de celui
pour I'entrainement inférieur.

* Dans le cas de I'entrainement inférieur, régler normalement le synchronisme de facon que le haut du chas d’aiguille se
trouve au niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant lorsque le dessus de
la griffe d’entrainement atteint le niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant.

12) Aprés avoir réglé le synchronisme d’entrainement, serrer a fond les deux vis de fixation @ du pignon inférieur.

11) Afloje los tornillos @ en el pifion inferior dentro de la base de la médquina y ajuste la temporizacion entre la aguja y el
dentado de transporte para transporte inferior.
* Fije la leva impulsora de transporte de modo que no gire, y gire el volante para cambiar la temporizacion.
* La temporizacion entre la aguja y el dentado de transporte para el transporte de aguja es aproximadamente 180°
diferente de la fijada para el transporte inferior.
* En el caso de transporte inferior, normalmente, ajuste la temporizacion de modo que el extremo superior del ojal
de la aguja quede alineado con la superficie superior de la placa de agujas en la direccion descendente de la aguja
cuando la superficie superior del dentado de transporte queda alineado con la superficie superior de la de agujas en la
direccion descendente del dentado de transporte.
12) Después de completado el ajuste de temporizacién de transporte, apriete con seguridad los tornillos @ en el pifién inferior.

11) Allentare le viti di fissaggio @ nella ruota di catena inferiore posta all'interno del basamento della macchina e regolare il
templsmo tra 'ago e la griffa di trasporto per il trasporto inferiore.
Fissare la camma di movimentazione del trasporto in modo che essa non giri, e glrare il volantino per cambiare il tempismo.
* Il tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d’ago € circa 180° differente da quello per il trasporto inferiore.
* Nel caso del trasporto inferiore, normalmente, regolare il tempismo in modo che I'estremita superiore della cruna sia
allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso discendente dell’ago quando la superficie superiore della
griffa di trasporto é allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso discendente della griffa di trasporto.
12) Altermine della regolazione del tempismo di trasporto, stringere saldamente le due viti di fissaggio @ nella ruota di catena inferiore.

11) FPALE NS T RS I A IR 22 @, AR NIk R DILET RIS AT o 9 [R] 22.
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13)

13)

13)

13)

13)

AIDHLZEDEBELET,

Loosen setscrews (B in the thread trimmer cam and adjust the thread trimmer cam again at the timing when marker dot @
on the pulley cover aligns with red marker dot @ on the handwheel.

Die Feststellschrauben @ am Fadenabschneidernocken Iésen, und den Fadenabschneidernocken an der Position,
an welcher der Markierungspunkt € der Riemenscheibenabdeckung dem roten Markierungspunkt @ am Handrad
gegentibersteht, erneut einstellen.

Desserrer les vis de fixation ® de la came de coupe-fil et régler & nouveau la came du coupe-fil au synchronisme avec le
point de repére @ du couvercle de poulie aligné sur le point de repére rouge @ du volant.

Afloje los tornillos @ en la leva del cortahilo y ajuste nuevamente la leva del cortahilo en la temporizacién cuando el punto
demarcador @ en la cubierta de la polea se alinea con el punto demarcador @ en el volante.

Allentare le viti di fissaggio@® nella camma del rasafilo e regolare di nuovo la camma del rasafilo nella fase in cui il punto
di riferimento @ sul copripuleggia & allineato al punto di riferimento rosso @ sul volantino.

13) frialgeihie e IR 22 @, FERCFRIMNEMZG @ AR G20 @ —BUNANL, FOR R TIZ i,

14) 2 - PR ZRO[MIFET,
15) EMRZEDMITED,
18) BREIOXDIAVIVEREKRT. #HREXDEICHZOHFEVDHEERL TEEL,

14)
15)
16)

14)
15)
16)

14)
15)
16)

14)
15)
16)

14)
15)
16)

Install the hook and the bobbin case positioning finger.

Install the face plate.

Finally, check that the throat plate does not come in contact with the feed dog when the scale of feed dial is set to the
maximum.

Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.

Die Stirnplatte installieren.

Zum Schluss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte in Bertihrung kommt, wenn die Skala des
Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

Poser le crochet et le doigt de positionnement de boite a canette.

Poser la plague frontale.

S’assurer enfin que la griffe d’entrainement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille lorsque le cadran d’
entrainement est réglé sur la graduation maximum.

Instale el gancho y la lenglieta de posicionamiento de la capsula de canilla.

Instale la placa frontal.

Finalmente, compruebe que la placa de agujas no toca el dentado de transporte cuando se fija al maximo la escala del
cuadrante de transporte.

Installare il crochet e il dente di posizionamento della capsula.

Installare la piastra frontale.

Alla fine, controllare che la placca ago non sia a contatto con la griffa di trasporto quando la scala della manopola di
regolazione del trasporto € impostata al valore massimo.

14) TR, FIER E DL,
15) AL MR,
16) feJm, fEEMLEZ IR B ER, FIAEHFEAR AL,
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[ Eb XD UHRFIR ]

[Changing over procedure from the bottom feed to the needle feed]
[Umriistverfahren von Untertransport auf Nadeltransport]

[Comment passer de I’entrainement inférieur a I'’entrainement par aiguille]
[Procedimiento de cambio de transporte inferior a transporte de aguja]
[Procedura per la commutazione dal trasporto inferiore al trasporto a punta d’ago]

[ T~ $TEERIEIRIEFT ]

1) TEOADHR® XDE@® B O®ZHLET.
2) FEHAO 2@ ZHLET,

1) Remove the throat plate ®, feed dog @ and presser foot
{® for the bottom feed.
2) Remove bobbin case positioning finger @ and hook @.

1) Stichplatte ®, Transporteur @ und NahfuB ® flr
Untertransport entfernen.

2) Spulenkapsel-Positionierfinger @ und Greifer @
entfernen.

1) Retirer la plaque a aiguille @, la griffe d’entrainement @
et le pied presseur (® pour I'entrainement inférieur.

2) Retirer le doigt de positionnement de boite a canette ( et
le crochet @.

1) Desmonte la placa de agujas (®, el dentado de transporte
@ y el pie prensatelas  para el transporte inferior.

2) Retire la lengiieta ® de posicionamiento de la cépsula de
canilla y el gancho @®.

1) Rimuovere la placca ago (B, la griffa di trasporto @ e il
piedino premistoffa @ per il trasporto inferiore.

2) Rimuovere il dente di posizionamento della capsula @ e il
crochet @.

1) HTEHE AR @, 55 F @, I @.
2) HINHhERENHA O, R @.

3) P—LEEDF v T @ EHL. TPBICHD
b (51) OFDHRLEDIHET, <
DB, SO TENE S (0T Bz,
St D L D LI 35k S (C LT RS,
% DA N—EDMIBIE. T+ \—ZRDH

Lk @zalT<Tal,

3) Remove cap @ in the back of the machine arm and
loosen the clamping screw in the needle feed shaft arm
(front) located in the hole. At this time, adjust so that the
needle tip is above the throat plate so as not to damage
the needle and the throat plate.

* For the models with wiper, remove the wiper and
remove cap @.

3)

Die Kappe @ auf der Riickseite des Maschinenarms entfernen, und die im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) I6sen. Dabei die Einstellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze Uber der Stichplatte
befindet, um eine Beschadigung von Nadel und Stichplatte zu vermeiden.

* Bei Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernen der Kappe @ der Wischer entfernt werden.

Retirer le chapeau @ a I'arriére du bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d’entrainement par
aiguille (avant) se trouvant a I'intérieur de I'orifice. Régler de fagon que la pointe de I'aiguille se trouve au-dessus de la
plaque a aiguille et que l'aiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas étre endommageées.

* Pour les modeéles avec tire-fil, retirer le tire-fil et le chapeau @.

Quite la tapa @ en la parte posterior del brazo de la maquina y afloje el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de
transporte de aguja ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de modo que la punta de la aguja quede por encima de la
placa de agujas para no dafiar la aguja ni la placa de agujas.

* Para modelos con retirahilo, desmonte el retirahilo y quite la tapa @.

Rimuovere il tappo @ sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell’albero di trasporto
a punta d’ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in modo che la punta d’ago sia sopra la placca ago al fine di non

danneggiare 'ago e la placca ago.
* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafilo e rimuovere il tappo €.

3) HTAVERHNE T @, I fLNAIFHEMI (A7) rRERZZ, BN, O 7B LSO i AR,

T IL AR AR 27
* HAREAT RO, ESCHEH T REH, ARHEEHET @.
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4) ER®ZHU. EEEXA @ ZBOALET,

4) Remove face plate @ and remove needle bar frame
positioning block @.

4) Die Stirnplatte ® abmontieren, und den
Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ entfernen.

4) Retirer la plaque frontale @ et le bloc de positionnement
de béti de barre a aiguille @.

4) Quite la placa frontal ® y desmonte el bloque @ de
posicionamiento del marco de la barra de aguja.

4) Rimuovere la piastra frontale @ e il blocco di
posizionamento del telaio della barra ago @.

4) #HTHAR®, FEMEESE @.

5) FBEERZEILAY FADEHED Oy QU @
ZHU. $hXDFEER @ ([CEHEDDY K@ =
BEELEI,

5) Tilt the machine head and remove hinge screw @ in the
needle feed connecting rod in the machine bed. Then fix
needle feed connecting rod @ to needle feed regulator
block @.

5) Den Maschinenkopf kippen, und die Zapfenschraube @ an
der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett
entfernen. Dann die Nadeltransport-Verbindungsstange @
am Nadeltransport-Reglerblock @ befestigen.

5) Basculer la téte de la machine en arriére et retirer la vis de charniére @ de la tige de liaison d’entrainement par aiguille se
trouvant a I'intérieur du béati de la machine. Fixer ensuite la tige de liaison d’entrainement par aiguille @ au bloc de réglage d’

entrainement par aiguille .

5) Incline el cabezal de la maquina y saque el tornillo de bisagra @ en la varilla de conexién de transporte de aguja en la base de
la maquina. Seguidamente fije la varilla de conexién @ de transporte de aguja al bloque @ regulador de transporte de aguija.

5) Inclinare la testa della macchina e rimuovere la vite cerniera @ nell’asta di collegamento del trasporto a punta d’ago nel
basamento della macchina. Fissare quindi I'asta di collegamento del trasporto a punta d’ago @ al blocco regolatore di

trasporto a punta d’ago (.

5) Bk, HMLENRETIEIE IR @, {EHHET @ B E R EHA R TR @ L.

7 8.6mm
HAE i
Presser bar .| Needle bar

Stoffdriickerstange

Barre de presseur

Barra prensatela Barra de aguja
Barra premistoffa Barra ago

[ERIFF ST

Nadelstange
Barre a aiguille

B) XEDYFAVVERTOTEHE MERDE. #HE
EWIEDEREN 8.6mm ([CIEDKDIC, 3)
ThH 2 I DF D L Z D ITE T,
¥ SRS EORRE. HABEAYILOT
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6) Tighten the clamping screw in the arm which has been
loosened in step 3) so that the distance between the
needle bar and the presser bar becomes 8.6 mm when
the scale of feed dial is set to 0 (zero) and the needle bar
is in the lowest dead point.

* Precisely adjust the distance between the needle bar and the presser bar so that the distance between the needle bar
and the bottom end of presser bar bushing becomes 8.6 mm.

6) Die in Schritt 3) geléste Klemmschraube am Arm anziehen, so dass der Abstand zwischen der Nadelstange und der
Stoffdriickerstange 8,6 mm betrdgt, wenn die Skala des Transportrads auf O (Null) gestellt wird und die Nadelstange sich

am unteren Totpunkt befindet.

* Stellen Sie den Abstand zwischen der Nadelstange und der Stoffdrlickerstange genau ein, so dass der Abstand zwischen
der Nadelstange und dem unteren Ende der Stoffdriickerstangenbuchse 8,6 mm betrégt.

6) Serrer la vis de bridage du bras ayant été desserrée a I'étape 3) de fagon que la distance entre la barre a aiguille et la barre
de presseur soit de 8,6 mm lorsque le cadran d’entrainement est sur 0 (zéro) et la barre a aiguille au point mort bas.
* Régler avec précision la distance entre la barre a aiguille et la barre de presseur de fagon que la distance entre la barre a
aiguille et le bas de la bague de barre de presseur soit de 8,6 mm.
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6) Apriete el tornillo sujetador en el brazo que ha sido aflojado en el paso 3) para que la distancia entre la barra de aguja y
la barra prensatela sea 8,6 mm cuando la escala del cuadrante esta fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto

muerto mas bajo.

* Ajuste a precision la distancia entre la barra de aguja y el pie prensatela de modo que la distancia entre la barra de aguja
y el extremo inferior del buje de la barra prensatela devenga 8,6 mm.

6) Stringere la vite morsetto nel braccio che € stata allentata nel passo 3) in modo che la distanza tra la barra ago e la barra
premistoffa diventi di 8,6 mm quando la scala della manopola di regolazione del trasporto € impostata a 0 (zero) e la barra

ago e nel punto morto inferiore.

* Regolare precisamente la distanza tra la barra ago e la barra premistoffa in modo che la distanza tra la barra ago e I
estremita inferiore della bussola della barra premistoffa diventi di 8,6 mm.

6) JEIEAT kA 2 B PR R F F,

FEERFF R BVFE 9 B 2 R 3 8.6mm, SRS 3) F A il A 5 [ 0 22 7 %

« JEJEIFT & R P T sk, SR AR BT O B S E A M IR % D 8.6mm,

XD IR EERIDD —E

Center of needle hole of feed dog
aligns with center of needle.

Die Nadel ist genau im Stichloch
des Transporteurs zentriert.

Aiguille dans I'axe du centre de
Iorifice d’aiguille de la griffe d’
entrainement.

El centro del agujero de aguja del
dentado de transporte se alinea
con el centro de la aguja.

Il centro del foro per ago della
griffa di trasporto ¢ allineato al
centro dell’ago.

ERFHILF O RO —F

— 1 |

|

ENEENEEEEE
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7) Install throat plate ®, feed dog @ and presser foot (® for
the needle feed, and adjust the lateral and longitudinal
positions of the feed dog.

Install the feed dog parallel to the feed dog slot of the
throat plate.

Adjust the lateral position of the feed dog by loosening
clamping screw @ in the feed rocker base arm and
setscrew @ in the feed driving cam, and moving the
feed base to the right or left when the lateral position
cannot be adjusted with the looseness of the setscrew
hole of the feed dog.

* Adjust the longitudinal position of the feed dog by loosening the feed rocker base arm at the position where the center of
the needle hole of feed dog almost aligns with the center of needle when the scale of feed dial is set to 0 (zero) and the

needle bar is in the lowest dead

point.

* After the adjustment, check that the feed dog and the feed dog slot of the throat plate do not come in contact with each

other.

* When the feed driving cam is loosened, be careful that the longitudinal position between the feed driving cam and the
feed rocker base arm is not slipped. (Be careful that the feed driving cam is not excessively pressed.)

7) Stichplatte @®, Transporteur @ und N&hfuB @ fiir den Nadeltransport installieren, und die Quer- und Léngsposition des

Transporteurs einstellen.

* Den Transporteur parallel zum Transporteurschlitz in der Stichplatte installieren.

* Zum Einstellen der Querposition des Transporteurs die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-Basisarm und
die Feststellschraube @ am Transportantriebsnocken Iésen, und die Transportbasis nach rechts oder links verschieben,
wenn die Querposition nicht mit dem Spiel des Feststellschraubenlochs im Transporteur eingestellt werden kann.

Zum Einstellen der Langsposition des Transporteurs den Transportschwinghebel-Basisarm an der Position, an der die

Nadel fast genau im Stichloch des Transporteurs zentriert ist, I6sen, wenn die Skala des Transportrads auf O (Null)
gestellt wird und die Nadelstange sich am unteren Totpunkt befindet.

Bertihrung kommit.

Nach der Einstellung sicherstellen, dass der im Schlitz der Stichplatte befindliche Transporteur nicht mit der Stichplatte in

Achten Sie beim Ldsen des Transportantriebsnockens darauf, dass sich die Léngsposition zwischen dem

Transportantriebsnocken und dem Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt. (Achten Sie darauf, dass kein
tbermaBiger Druck auf den Transportantriebsnocken ausgetibt wird.)
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Center of needle hole of feed dog
aligns with center of needle.

Die Nadel ist genau im Stichloch
des Transporteurs zentriert.

Aiguille dans I'axe du centre de
Iorifice d’aiguille de la griffe d’
entrainement.

El centro del agujero de aguja del
dentado de transporte se alinea
con el centro de la aguja.

Il centro del foro per ago della
griffa di trasporto é allineato al
centro dell’ago.

ERFHILF O O —F

7) Poser la plaque a aiguille @, la griffe d’entrainement @ et
le pied presseur ® pour I'entrainement par aiguille, puis
régler le positionnement latéral et longitudinal de la griffe d’
entrainement.

* Poser la griffe d’entrainement parallélement a la fente
de griffe d’entrainement de la plaque a aiguille.

Régler le positionnement latéral de la griffe d’

entrainement en desserrant la vis de bridage @ du bras

de socle de culbuteur d’entrainement et la vis de fixation

@ de la came de commande d’entrainement. Déplacer

le socle d’entrainement vers la droite ou la gauche si I’

on ne parvient pas a régler le positionnement latéral

en utilisant I'orifice de vis de fixation de la griffe d’

entrainement.

* Régler le positionnement longitudinal de la griffe d’
entrainement en desserrant le bras de socle de
culbuteur d’entrainement au point ou l'aiguille est
presque dans I'axe du centre de l'orifice d’aiguille de la
griffe d’entrainement avec le cadran d’entrainement sur
0 (zéro) et la barre a aiguille au point mort bas.

1@ * Aprés le réglage, s’assurer que la griffe d’entrainement

ne vient pas en contact avec la fente de griffe d’
entrainement de la plaque a aiguille.

* Lorsque la came de commande d’entrainement
est desserrée, veiller a ce que son positionnement
longitudinal par rapport au bras de socle de culbuteur d’
entrainement ne change pas. (Veiller a ne pas pousser
excessivement la came de commande d’entrainement.)

*

TITTI111

EEEENEEEEE

7) Instale la placa de agujas @, el dentado de transporte
@ y el pie prensatelas ¥ para el transporte de aguja, y
ajuste las posiciones lateral y longitudinal del dentado de

| unllnln/‘r‘rﬂ'm

*

*

transporte.

Instale el dentado de transporte en paralelo a la rendija de la placa de agujas.

Ajuste la posicion lateral del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del balancin de
transporte y el tornillos @ en la leva impulsora de transporte, y moviendo la base de transporte a la derecha o a izquierda
cuando no se pueda ajustar la posicion lateral con el aflojamiento del agujero del tornillo del dentado de transporte.
Ajuste la posicidn longitudinal del dentado de transporte aflojando el brazo de la base del balancin en la posicién donde
el agujero de la aguja del dentado de transporte casi se alinea con el centro de la aguja cuando la escala del cuadrante
de transporte esta fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto muerto mas bajo.

Después del ajuste, compruebe que el dentado de transporte y la rendija de la placa de agujas no se tocan entre si.
Cuando se afloja la leva impulsora del transporte, ponga cuidado para que la posicion longitudinal entre la leva impulsora
de transporte y el brazo de la base del balancin de transporte no se deslicen. (Ponga cuidado para que la leva impulsora
de transporte no queda excesivamente presionada.)

7) Installare la placca ago @, la griffa di trasporto @ e il piedino premistoffa @ per il trasporto a punta d’ago, e regolare la
posizione laterale e longitudinale della griffa di trasporto.

*

*

Installare la griffa di trasporto parallela alla scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.

Regolare la posizione laterale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante di
trasporto e la vite di fissaggio @ nella camma di movimentazione del trasporto, e spostando la base di trasporto verso destra o
sinistra quando la posizione laterale non puo essere regolata con il gioco del foro della vite di fissaggio della griffa di trasporto.
Regolare la posizione longitudinale della griffa di trasporto allentando il braccio della base oscillante di trasporto alla
posizione nella quale il centro del foro per ago della griffa di trasporto € quasi allineato al centro dell’ago quando la scala
della manopola di regolazione del trasporto & impostata a 0 (zero) e la barra ago é nel punto morto inferiore.

Al termine della regolazione, controllare che la griffa di trasporto e la scanalatura per griffa di trasporto della placca ago
non siano a contatto I'uno con I'altro.

Quando la camma di movimentazione del trasporto € allentata, fare attenzione che la posizione longitudinale tra la
camma di movimentazione del trasporto e il braccio della base oscillante di trasporto non sia slittata. (Fare attenzione che
la camma di movimentazione del trasporto non sia eccessivamente pressata.)

7) EEFALERRH R ®. B O, EE @, FREEATHLAA, AR,

SEAILAD o L £ AR AR R T A 0% ‘ \
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EY / BRXE : 4mm
Heavy-weight materials /
low presser foot pressure: 4 mm

1= o —E Schwere Stoffe / niedriger
Standard : Needle tip aligns with top surface of NéhfuBdruck: 4 mm
throat plate. Tissus épais/pression du pied
Standard : Die Nadelspitze erreicht die Oberseite der presseur faible : 4 mm
Stichplatte. Materiales pesados / baja
Standard : Pointe de I'aiguille au niveau de la presién de pie prensatelas: 4mm
surface supérieure de la plaque a aiguille. L X "
. R i Materiali pesanti /bassa pressione
Estandar : La punta de la aguja se alinea con la - istoffa:
superficie superior de la placa de agujas. d:‘lnpledmo premistoffa: 4 mm
Standard : La punta d’ago é allineata alla superficie Ert/REMES : 4mm
superiore della placca ago. A
WA e

f f

8) Ny RO TFRTOT v MEHRU @ ZDD . XD ADH EXDEDY A =V T(CEDE TS,
¥ EMEDOALZESIEVRDICEEL., [FTHEZBLCIANI VI ZEELRT,
¥ EHEDERXD TR $tEXRDDYA IV THH) 180" EIEDF T,
¥ EhXDDBEF, XDEA EFHOCEDE FEEsH R FED—E UK. $#H FES™TEE
EHR AN BT DY AV T TEDEDDN—MRINTT,
fcl2U. BPHERS I OERZ BB SIE. #HED# R FELD 4Amm 2B L CEHEET,
9) EDYAZVIGOLEDED OIS, FRTOT Y hEHRU® (24) ZLoHD EfMHMITEHRT,
10) EDYAZVTHEEBER. EDEOHNEFHD AU ZBRER L TEEL,
¥ AU TVBHE(IF. KFEXD Bz DS XD EORIEMEZBHREE L TIEE0,

8) Loosen setscrew @ in the lower sprocket inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed
dog for the needle feed.

* Fix the feed driving cam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.

* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately 180° different from that for the
bottom feed.

* In case of the needle feed, normally, adjust the timing so that the needle tip aligns with the top surface of throat plate in
the descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of throat plate in the
ascending direction of the feed dog.

For the sewing machines for heavy-weight materials and those with a low presser foot pressure, however, adjust the
needle tip to approximately 4 mm from the top surface of throat plate.
9) After completion of adjusting the feed timing, securely tighten two setscrews @ in the lower sprocket.
10) After the feed timing adjustment, check again the slip between the needle hole of feed dog and the needle.
* If there is a slip between them, loosen the feed rocker base arm and re-adjust the longitudinal position of the feed dog.

8) Die Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad im Maschinenbett I6sen, und die Synchronisierung zwischen der Nadel
und dem Transporteur flir den Nadeltransport einstellen.

* Den Transportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handrad drehen, um die
Synchronisierung zu verandern.

* Die Synchronisierung zwischen der Nadel und dem Transporteur flir den Nadeltransport ist um etwa 180° von derjenigen
flir den Untertransport verschoben.

* Im Falle des Nadeltransports wird die Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass die Nadelspitze im
Abwadrtshub der Nadel auf die Oberflache der Stichplatte ausgerichtet ist, wenn die Oberseite des Transporteurs im
Aufwartshub mit der Oberfldche der Stichplatte fluchtet.

Im Falle von Ndhmaschinen flir schwere Stoffe und solchen mit niedrigem NéahfuBdruck ist die Einstellung jedoch so
vorzunehmen, dass die Nadelspitze ca. 4 mm Uber der Oberfldche der Stichplatte liegt.
9) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad wieder sicher
anziehen.
10) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung muss der Schlupf zwischen dem Stichloch des Transporteurs und der

Nadel erneut tberprtift werden.

* Falls Schlupf zwischen den beiden Teilen vorhanden ist, den Transportschwinghebel-Basisarm I6sen, und die
Langsposition des Transporteurs neu einstellen.
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8)

10)

Desserrer les vis de fixation @ du pignon inférieur a l'intérieur du bati de la machine et régler le synchronisme entre I’

aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement par aiguille.

* Fixer la came de commande d’entrainement pour qu’elle ne tourne pas et tourner le volant pour régler le synchronisme.

* Le synchronisme entre l'aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement par aiguille différe d’environ 180° de celui
pour I'entrainement inférieur.

* Dans le cas de I'entrainement par aiguille, régler normalement le synchronisme de fagon que la pointe de I'aiguille se
trouve au niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant lorsque le dessus
de la griffe d’entrainement atteint le niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement
ascendant.

Toutefois, dans le cas de machines a coudre pour tissus épais et de machines avec une pression de pied presseur
faible, régler la pointe de l'aiguille a 4 mm environ au-dessus de la surface supérieure de la plaque a aiguille.

Aprés avoir réglé le synchronisme d’entrainement, serrer a fond les deux vis de fixation @ du pignon inférieur.

Apres le réglage du synchronisme d’entrainement, vérifier a nouveau si la position de I'aiguille dans I'orifice d’aiguille de la

griffe d’entrainement n’a pas change.

* Si la position de I'aiguille a changé, desserrer le bras de socle de culbuteur d’entrainement et régler & nouveau la
position longitudinale de la griffe d’entrainement.

Afloje los tornillos @ en el pifién inferior dentro de la base de la maquina y ajuste la temporizacion entre la aguja y el

dentado de transporte para el transporte de aguja.

* Fije la leva impulsora de transporte de modo que no gire, y gire el volante para cambiar la temporizacion.

* La temporizacion entre la aguja y el dentado de transporte para el transporte de aguja es aproximadamente 180°
diferente de la de transporte inferior.

* Normalmente, en el caso de transporte de aguja, ajuste la temporizacidon de modo que la punta de la aguja esté
alineada con la superficie de la placa de agujas en la direccion descendiente de la aguja cuando la superficie superior
del dentado de transporte queda alineada con la superficie superior de la placa de agujas en la direccidon ascendente
del dentado de transporte.

Sin embargo, para las maquinas de coser para materiales pesados y aquellas con baja presion del pie prensatelas,
ajuste la punta de la aguja a aproximadamente 4 mm desde la superficie superior de la placa de agujas.

Después de completado el ajuste de temporizacion de transporte, apriete con seguridad los tornillos @ en el pifién

inferior.

Después del ajuste de la temporizacion de transporte, vuelva a comprobar el deslizamiento entre el agujero de aguja y

dentado de transporte y la aguja.

* Si se observa deslizamiento entre ambos, afloje el brazo de la base del balancin de transporte y ajuste nuevamente la
posicion longitudinal del dentado de transporte.

Allentare la vite di fissaggio @ nella ruota di catena inferiore posta all'interno del basamento della macchina e regolare il

tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d’ago.

* Fissare la camma di movimentazione del trasporto in modo che essa non giri, e girare il volantino per cambiare il
tempismo.

* 1l tempismo tra 'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d’ago & circa 180° differente da quello per il trasporto
inferiore.

* Nel caso del trasporto a punta d’ago, normalmente, regolare il tempismo in modo che la punta d’ago sia allineata
alla superficie superiore della placca ago nel senso discendente dell’ago quando la superficie superiore della griffa di
trasporto é allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso ascendente della griffa di trasporto.
Tuttavia, per le macchine per cucire per materiali pesanti e quelle con una bassa pressione del piedino premistoffa,
regolare la punta dell'ago ad una posizione di circa 4 mm sopra la superficie superiore della placca ago.

Al termine della regolazione del tempismo di trasporto, stringere saldamente le due viti di fissaggio @ nella ruota di catena

inferiore.

Dopo la regolazione del tempismo di trasporto, controllare di nuovo un eventuale slittamento tra il foro per ago della griffa

di trasporto e I'ago.

* Se viene trovato uno slittamento tra loro, allentare il braccio della base oscillante di trasporto e regolare nuovamente la
posizione longitudinale della griffa di trasporto.
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11) Loosen setscrews (B in the thread trimmer cam and adjust the thread trimmer cam again at the timing when marker dot @
on the pulley cover aligns with colorless marker dot @ on the handwheel.

11) Die Feststellschrauben @ am Fadenabschneidernocken I6sen, und den Fadenabschneidernocken an der Position, an
welcher der Markierungspunkt @ der Riemenscheibenabdeckung dem farblosen Markierungspunkt @ am Handrad
gegenlbersteht, erneut einstellen.

11) Desserrer les vis de fixation (® de la came de coupe-fil et régler & nouveau la came de coupe-fil au synchronisme avec le
point de repére @ du couvercle de poulie aligné sur le point de repére incolore @ du volant.

11) Afloje los tornillos @ en la leva del cortahilo y ajuste nuevamente la leva del cortahilo en la temporizacion cuando el punto
demarcador @ en la cubierta de la polea se alinea con el punto demarcador incoloro @ en el volante.

11) Allentare le viti di fissaggio @® nella camma del rasafilo e regolare di nuovo la camma del rasafilo nella fase in cui il punto
di riferimento @ sul copripuleggia & allineato al punto di riferimento incolore @ sul volantino.
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12) Install the hook and the bobbin case positioning finger.

13) Install the face plate.
14) Finally, check that the throat plate does not come in contact with the feed dog, and the feed dog does not come in contact
with the needle when the scale of feed dial is set to the maximum.

12) Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.

13) Die Stirnplatte installieren.

14) Zum Schluss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte und der Nadel in Bertihrung kommt, wenn die
Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

12) Poser le crochet et le doigt de positionnement de boite a canette.

13) Poser la plaque frontale.

14) S’assurer enfin que la griffe d’entrainement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille et que I'aiguille ne vient pas
en contact avec la griffe d’entrainement lorsque le cadran d’entrainement est réglé sur la graduation maximum.

12) Instale el gancho y la lenglieta de posicionamiento de la capsula de canilla.

13) Instale la placa frontal.

14) Finalmente, compruebe que la placa de agujas no toca el dentado de transporte y que el dentado de transporte no toca la
aguja cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

12) Installare il crochet e il dente di posizionamento della capsula.

13) Installare la piastra frontale.

14) Alla fine, controllare che la placca ago non sia a contatto con la griffa di trasporto e che la griffa di trasporto non sia a
contatto con I'ago quando la scala della manopola di regolazione del trasporto € impostata al valore massimo.
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All rights reserved throughout the world.
Alle Rechte weltweit vorbehalten.

Tous droits réservés partout dans le monde.
Reservados todos derechos en el mundo entero.
« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.

- IRILETR, FREREES. BOAEHAA.

COREDBEVSICOVTRIHERNSD D & LIZ S BRODRFEEXF S EREFRICBBLIEDE 2T,

x CORIRSHBAERIIFIRDICO FELLEETIENHDET,

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bittg wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in Ihrer Ndhe, wenn Sie weitere Informationen benétigen.
* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung
des Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d’information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Les spécifications données dans le présent Manuel d’utilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite algu-

na informacion mas detallada.

* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso
por razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori 0 agenti vo-

stra area quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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