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TRUCCIONES

7

NOTE : Carefully read and understand all safety instructions before beginning use of this machinej1
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherneitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit thnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fir spéatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la méx:‘nine, lire atientivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencién hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad. Conserve este Manual de instruccicnas a mano para fuiuras
consuitas.

NOTA Leggere attentamente e compredere tutie le istruzioni per la sicurszza prima di iniziare 1’
uso di questa macchina. Conservare questo Manuale d’instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Pu{ting sewing systems intc operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be buiit into, have conformed with the safety reguiations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibiied.

1.

]

~N o o

Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

- Read all the instructions, inciuding, but not fimited to this Instruction Manual before you use the machine.

In addition, keep this Insiruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your

country.

All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in opération.
The operation without the specified safety devices is not allowed.

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.

For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the
receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing pari(s) of needle, presser foct, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc. )

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unaitended.

7-5 When using cluich motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

.
10.

11.
12.

13.

14.

Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducied by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has io be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

18,

186.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency weider.

An appropriate power plug has to be atiached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected o a grounded receptacie.

[ 17.
{ 18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.
Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective.

safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

ltems requiring special aitention
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BEFORBE OPERATION

CARUTION :

Check the follo\l\{ir;g so as to preven! maloperaiion of and damage to the machine.

Before you put the machine info ‘operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly .
Remove all dust gathering durin@ transportation an d oil it well.

Confirm that voitage has been ct'srrectly set.

Confirm that the power plug has ‘heen properly contected to the power supply

Never use the machine in the state where the voltag 2 type is different from the dealgma\ﬁed one.

The direction of normal rotation - :)f the machine is cOunterclockwise ag observad from the pulley side. .
Talke care not to allow the machine to rotate in the re verse direction.

Never operate the machine unless the machine head and the oil tank have besn filled with oil.

For a test run, remove the bobbii and the needle thre ad.

For the first month, decrease the {sewing speed and ru 1 the sewing machine at & speed of 2,000 rpm or less.
Operate the handwheel after the machine has totally < iopped.

¥
#

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :

Uberprifen Sie daf‘ folgenden Punkte, um Fehibedienung und Be%c!‘ ddigung der
Maschine zu verh? ten

Feinigen Sie die Maschine grundhch bevor Sie sie ni.ch der Installation ersti: s!lg in Betrieb nehmen.
Séubern Sie die Maschine grunchch von Staub, der sich wihrend des Transports angesammelt hat, und
olen Sie sie gut. ‘

Vergewissern Sie sich, daB die 8 Jannung korrekt ein: jestellt worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der' Netzstecker korrekt at: das Stromnetz angeschiossen worden ist.
Betreiben Sie die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenzn Spannung.

Die normale Laufrichtung der Mas:hine ist von der Rien enscheibe aus gesehen entgagen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie nicht zu, daB sich die Maschine nicht in dex enigegengeseizien Richtung dreht.

Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB Masch nenkopf und Gliank mit (i gefiilit worden sind.
Entfernen Sie Spule und Nadelfaden fir einen Probelz uf.

Reduzieren Sie die Nahgeschwiridigkeit wahrend des ersten Monats, und beirsiben Sie die Nahmaschine
mit einer Geschwindigkeit von maximal 2.000 St/min.

Betatigen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschine zum vollkommenen Stiilstand gekommen ist.

AVANT L'UTILISATION »

ATTENTION :

Pour ne pas nsquer des anomalies ou d’endommager ja machine, vérifier les points
suivants.

Avant la premiére mise en service qui suit 'installation, nettoyer complétement la machine.

Enlever toute la poussiére ayant Hu s’accumuler pendant le transport 2t bien lubritier la machine.
S’assurer que la machine a été ré—’.‘glée sur la tension correcte.

S'assurer également que la fiche 'secteur est bien connectée a Palimentation.

Ne jamais utiliser la machine ave: une tension électrique différente de celle pour laquelle elle est prévue.
La machine deit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre lorsqu’on la regarde depuis le coté
de la poulie. Ne pas la faire toufnfer al'envers.

Ne jamais utiliser la machine séns avoir rempli d’huile ia téte de la machine et 1a réservoir d’huile.

Pour une marche d’essai, retirer ?é’a canette et le fil daiguille.

Pendant le premier mois, dlmmdw la vilesse de couture et ne pas dépasser 2.000 pts/mn.

Ne pas toucher le volant tant que’!a machine n’est pas complétement arrétée.




ANTES DE LA OPERACION

PRECAUTIONES :

Compruebe los siguientes itemes para evitar cualquier mal funcionamiento o dafios
en la maquina de coser.-

Antes de poner en operacion la madquina de coser por primera después de montada, limpiela a fondo.
Quite todo el polvo que se haya acumulado durante el transporte y lubriquela bien con aceite.

Confirme que Ia tension es la correcta. Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica estd bien conectado
a la unidad suministradora de corriente elécirica. .

Nunca use su maquina cuando la tensién sea diferente de la designada.

La rotacion operacional normal de la maquina es hacia la izquierda si se observa desde el lado de la polea.
Ponga cuidado en no permitir que la maquina gire en direccién inversa.

Nuneca opere la méquina a no ser que tanto el cabezal de la méaquina como el tanque de aceite estén llenos
de aceite. - :

Para funcionamiento de prueba, extraiga la bobina y el hilo de aguja.

Durante el primer mes, disminuya la velocidad de cosido y haga que la maquina funcione a una velocidad
de 2.000 ppm o menos. .

Opere e volante después que la méquina estd completamente parada.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :

Per evitare malfunzionamenti e danni alla macchina provvedere quanto segue.

Prima di azionare Ia macchina per la prima volta dopo I'installazione pulire Ia stessa attentamente.
Rimuovere fulta la polvere che deposita durante il trasporto e lubrificare bene la macchina.

Verificare che la tensione sia impostata correttamente.

Verificare che la spina sia correttamente coliegata alla presa di corrente.

Non ulilizzare mai la macchina in condizioni in cui la tensione di alimentazione sia diversa dalla tensione di
funzionamento indicata.

Il senso di rotazione normale della macchina & antiorario, osservato dal lato puleggia.

Fare aitenzione a non consentire alla macchina di ruotare in senso opposto.

Non azionare mai la macchina se la testa della macchina e il serbatoio dell’olio non sono stati riempiti con
Polio. .

Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la bobina ed il filo deli’ago.

Per il primo mese, diminuire la velocita di cucitura ed azionare la macchina per cucire ad una velocita di
cucitura di 2.000 pnt/min o meno.

Azionare il volantino dopo che la macchina si & fermata completamente.
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SPECIFICATIONS

T Modei

DNU-1541

DNU-1541S

Sewing speed

Max. 2,500 rpm
See “19. SEWING SPEED TABLE” on page 29.

Stitch length (max.)

Normal feed : 9 mm  Reverse feed : 9 mm

Needie SCHMETZ 135 X 17 {Nm 125 to Nm 180) (Standard : Nm 160)
Thread #30 to #5 (US : #4610 #138, Europe : 20/3 to 60/3)

Hook

R Horizontal-axis 2.0-fold capacity hook

Lift of presser foot

Hand lifter lever: 9 mm  Knee fifter - 16 mm

Safety device for hook

Provided as standard

Lubricating oil

JUKI New Defrix Oil No. 2

Noise

Workplace-related noise at sewing speed
n=1,550 min” : Lea = 84 dB (A)
Noise measurement according to

DIN 45635-48-A-1.

Workplace-related noise at sewing speed
n=2,040 min" : Lra = 84 dB (A)
Noise measurement according to

DIN 45635-48-A-1.

TECHNISCHE DATEN

Modetll

DNU-1541

DNU-1541S

Nahgeschwindigkeit

Max 2,500 St/min
Siehe “19. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE” auf Seite 29.

Stichidnge (max.)

Normaltransport : 9 mm Rackwartstransport : 9 mm

Nadel SCHMETZ 135 X 17 (Nm 125 bis Nm 180) (Standard : Nm 160)

Faden #30 bis #5 (USA : #46 bis #138, Europa : 20/3 bis 60/3)

Greifer Horizontalachsengreifer mit 2,0-facher Kapazitat
NahfuBhub Handlifter : 9 mm  Knielifter : 16 mm

Sicherheitsvorrichtuag

StandardméBig eingebaut

fur Greifer

Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 2
Der arbeitsplaizbezogene Gerauschpegei bei Der arbeitsplatzbezogene Geréuschpegel bei

Lérm einer Nahgeschwindigkeit von einer Nahgeschwindigkeit von
n=1.550 min" : Lea = 84 dB (A) n=2.040 min" : Lra = 84 dB (A)
Geréuschmessung nach DIN 45635-48-A-1. Gerduschmessung nach DIN 45635-48-A-1.
CARACTERISTIQUES
Modéle DNU-1541 DNU-15418

Vitesse de couture

2.500 pts/mn maxi.
Voir “19. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE” 3 la page 29.

Longueur des poinis (maxi)

Entrainement normal : 9 mm  Entrainement arrigre : 9 mm

Aiguilie SCHMETZ 135 X 17 (n° 1253 n° 180) (Standard : n° 160)
Fit N°30an°5 (Etats-Unis :n° 46 3 n° 138, Europe : 20/3 & 60/3) T
Crochet

Crochet vertical & double capacité

Hauteur de relevage
du pied presseur

Releveur manuel : 9 mm  Genouillére : 16 mm

Dispositif de sécurité
pour crochet

Fourni en standard

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil N° 2

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de tavail avec
une vitesse de couiure du

n=1.550 min" : Lea = 84 dB (A)

Mesure du bruit effectuée conformément a la
norme DIN 45635-48-A-1.

Niveau Senore au niveau du poste de tavail avec
une vitesse de couture du

N =2.040 min” : Lea < 84 dB (A)

Mesure du bruit effectuée conformément 2 la
norme DIN 45635-48-A-1.




ESPECIFICACIONES

Modelo

DNU-1541 DNU-1541S

Longitud de puntada

Velocidad méx. 2.500 ppm.
Ver*19. TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO” en la pagina 29.

Longitud de puntacia (max.)

Transporte normal : 9 mm Transporte inverso : 9 mm

Aguija SCHMETZ 135 X 17 (Nm 125 a Nm 180) (Estandar: Nm 160)
Hilo #30 a #5 (US: #46 a #138, EUROPA: 20/3 a 60/3)
Gancho

Elevacién del
prensatelas

Eje horizontal 2,0-gancho de capacidad doble

Palanca elevadora manual : elevadora de rodilla 9 mm : 16 mm

Dispositivo de
seguridad para gancho

Se provee como estandar

Aceite lubricante

Aceite lubricante : JUKI New Defrix No. 2

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de
trabajo a velocidad de costura

n=1.550 mir : Medicion de ruido Lea = 84 dB (A)
en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

Nivel de ruido ra'lacionado con el pussto de
trabajo a velocidad de costura

n =2.040 min' : Mediciénde ruido Lea = 84 dB (A)
en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello

DNU-1541

DNU-15418

Velocita di cucitura

Max. 2.500 pnt/min
Vedere il par.“19. TABELLA VELOCITA D! CUCITURA” sulla pagina 29.

Lunghezza del punto {max.)

Trasporto normale : 9 mm Trasporto inverse : 9 mm

Ago SCHMETZ 135 X 17 (da Nm 125 a Nm 180) (Standard : Nm 160)
Filo Da #30 a #5 (US : da #46 a #138, Europa : da 20/3 a 60/3)
Crochet

Crochet orizzontale a capacita doppia

Alzata piedino
premistoffa

Leva alzapiedino manuale : 8 mm Alzapiedino a ginocchio : 16 mm

Dispositivo di
sicurezza per crochet

Dotazione standard

Olio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No.2

Rumorosiia

Rumore del’'ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n=1550 min’ : Lra = 84 dB (A)

Misura della rumorosita in conformia alla norma
DIN 45635-48-A-1.

Rumore dell'ambiente lavorativo a velocita di cucitura
N =2.040 min™ : Lea = 84 dB (A)

Misura della rumorosita in conformia alla norma
DIN 45635-48-A-1.

R
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1. INSTALLATION / INSTALLATION /
~ INSTALLATION / INSTALACION /
INSTALLAZIONE / g24l#nhzas
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1) Pose des sigéges de charnidre et des supports en
cacutchouc de la téte de la machine
_ Fixer les siéges de charniére @ ot les supports en
" cacutchouc @ fournis avec la machine sur la table 2
Faide de clous @ .

Fissaggio def basamenti della cerniera e delle gomme di
supporto della testa della macchina

Fissare i basamenti della cerniera @ ¢ le gomme di
supporto @ in dotazione con la macchina sul tavolo
tramite i chiodi @ .

- \
Table / Tisch / Table
Mesa / Tavolo / ¥4
és/ 26 mm 27 mm
: —t——e
{
J Align / Ausrichten / Aligner /
Alineacién / Allineare / —%
%

1) Attaching the hinge seats and the support rubbers of the
machine head
Fix the hinge seats @) and the support rubbers & supplied
with the machine on the table using nails & .

Anbringen der Scharniersitze und Gummidampfer des
Maschinenkopfes .

Die mit der Maschine gelieferten Scharniersitze € und
Gummidampfer @ mit Nageln ) am Tisch befestigen.

Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de
soporte del cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra @ y las gomas de soporte
@ que se suministran con la méquina de coser en la
mesa usando los clavos € .

—_
~—
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Attaching the oil pan
Fix oil pan € supplied with the machins using six nails.

Anbringen der Olwanne

Die mit der Maschine gelieferte Olwanne @ mit sechs
Négeln befestigen.

2) Pose du bac d’huile
Fixer le carter d’huile @ foumni avec la machine 2 I'aide

de six clous.

~—

Modo de colocar el colector del aceite
Fije la bandeja del aceite @ que se suministra con la
maquina usando seis clavos.

[\*]
—

Fissaggio della vasca delf'olio
Fissare la vaschetta deli’olio @ in dotazione con la
macchina tramite sei chiodi.

2
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4 "\ 3) Adjustknee pad joint 89, knee lifter vertical shaft installing
: arm @ and Knee pad lever @ to the direction of knee
lifter lever shaft @ and assemble these components.

Adjust the direction of the pad with setscrews &, @ and
D .

K=

3) Kniepolsterverbindung @, Knielifter-Vertikalschaft-
Montagearm @ und Kniepolsterhebel @ auf die Richtung
des Knielifter-Hebelschatis @ ausrichten und diese Teile
zusammenmontieren.

4) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben @,
@ und @ einstellen.

3

>

Régler I'accouplement de genouillere @, le bras de
montage de Faxe vertical de genouiliére @ et le levier de
genouillere @ dans la direction de 'axe de levier de
genouillere 9 et assembler ces pidces.

Régler I'orientation de la genouillére avec les vis de

fixation @, @ ot B .

4

ey

@

Ajuste la union €B de la almohadilla de la rodilla, el brazo
 de instalacion det eje vertical del elevador de rodilla y
la palanca & de almohadilla de la rodilla en la diccién
- del eje @ de la palanca elevadora de rodilla y ensamble
estos componentes.

K

Ajuste la direccién de la almohadilla con los tomillos @3,

@v@.

w
~

Regolare il giunto del paraginocchio €, il braccio di
fissaggio del’albero verticale dellalzapiedino a ginocchio
@ o 1a leva del paraginocchio @ rispetto alla direzione
dell'albero della leva alzapiedino @ e montare questi
componenti.

4

faa)

Regolare la direzione del paraginocchio con le viti di

fissaggic ®, @ e @ .
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2. INSTALLING THE WASTE OIL CONTAINER
- INSTALLIEREN DES OLSAMMELBEHALTERS -

INSTALLATION DU FLACON DE RECUPERATION D'HUILE USEE
MODO DE INSTALAR EL ENVASE DE DEL ACEITE DE DESPERDICIO

]

INSTALLAZIONE DEL CONTENITORE DELL'OLIO Di SCARICO

AR

KOH pan / Glwanne / Bac d’huile /
Colector del aceite /
Vasca deli’olio / g5h#s

™

1) Attach drain plug @, oil seal @ and washer @ to the oil
pan. Attach packing € and washer @ to screw @ and fix
them with nut @ . ‘

After they are fixed, sz:?ew in waste oil container € into
drain plug @ .

N
-~

-t
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AblaBstutzen @, Oldic ;frtung @ und Unterlegscheibe &

an der Olwanne anbritygen. Zwei Dichtungen @ und eine

Unterlegscheibe @ nn der Schraube @ anbringen, und
diese mit der Mutte: @ befestigen.

2) Nachdem diese l‘ejfe;; befestigt worden sind, den

Olsammelbehaiter @ in den AblaBstutzen §

einschrauben. ‘

—t
~—

Poser le bouchon de vidange @, le joint d'étanchéité
d'huile @ et 'a rondelle @ sur le bac d’huile. Poser Ia
gamiture & et la rondeile & sur la vis @, puis les fixer
avec Pécro 1 @ .

Visser encuite le flacon de récupération d’huile usée €
dans le bouchon de vidange .

2

~—

1) Cologue el tapén @ de drenaje, el sello del aceite @ yla
arandela @ en el colector del aceite. Coloque la
emaquetadura @ vy 1a arandela ® en el tornillo @ y
fije-ios con la tuerca &5 . ‘

2) Dzspués de fijados, meta a tornillo el tapon @ de drenaje
tiel envase @ .

1} Attaccare la spina di scarico @, la guarnizione & e la
rondella @ alla vasca delPolio. Attaccare la guarnizione
® e la rondella @ alla vite @ e fissarle con il dado .

'2) Dopo averli fissati, avvitare il contenitore dell'lio @ nella
spina di scarico § .

D BEaR® - mH0 > #rOTER BN L &
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3. ATTACHING THE BELT COVER / ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG /

POSE DU COUVRE-COURROIE / MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA/
FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA | 5 Bzt

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest,

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der N&hmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3 der Motor volikommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures tausées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO! )

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar Seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dallavvio improvviso delta macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Finterruttore dellalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

ER -

BT WIARBIEM A S SN - BeEEE . ERSERTE  esEeT -

' ~ ) 1) Attach belt-cover stud ® to the screw hole in the arm.

0 @ 2) Fix belt cover (right) € on the arm with screws D and @.
‘ 3) Fit belt cover (left) @ to notch @ and @ of the belt cover

(right).

4) Fix belt cover (left) @ with screws @ , @ and @ .

5) Fix belt cover auxiliary plate @ at the position of 10 mm

from the rear end with wood screws & when there is a

clearance of 2.5 mm between the beit cover and the

auxifiary plate.

When tilting the machine head, loosen wood screws @

and move the belt cover auxiliary plate in the direction of

the arrow until it stops. Then, tilt the machine head.

6

~

After attaching the belt cover, confirm whether
or not the respective cords do not come in

contact with the belt and the handwheel,
Disconnection of the cords will resuit when
they come in contact with one ancther.




1) Den Riemenabdeckungsbolzen & in die Gewindebbhrung im Arm einschrauben,

2) Die Riemenabdeckung (rechts) €b mit den Schrauben @ und ® am'Arm befestigen.

3) Die Riemenabdeckung (finks) @ in die Kerbe @ und @ der Riemenabdeckung (rechts) einpassen.

4) Die Riemenabdeckung (links) € mit den Schrauben . Bund@ befestigen.

5) Die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte & mit den Holzschrauben & in einem Abstand von 10 mm von der Hinterkante
befestigen, wenn ein Abstand von 2,5 mm zwischen der Riemenabdeckung und der Hilfsplatte bestehi.

6) Zum Kippen des Maschinenkopfes die Holzschrauben @ lasen, und die Riemenabdeckungs-Hilfsplatte bis zum Anschlag
in Pfeilrichtung schieben. Dann den Maschinenkopf kippen.

vorlaicn: Vergewissern Sie sich nach dem Anbringen der Riemenabdeckung, daB die jeweiligen Kabel nicht mit

Riemen und Handrad in Beriihrung kommen. Gegenseitige Beriihrung dieser Teile kann zum Abtrennen
der Kabel fillren. ‘

1) Poser le goujon de couvre-courroie € dans le trou a vis du bras.
} Fixer le couvre-courroie (droit) @ sur le bras avec les vis @et®.
3) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ sur les encoches @ et © du couvre-courroie (droit).
) Fixer le couvre-courroie (gauche) @ avec les vis @ , @ et ®.
) Fixer la plague auxilizire du couvre-courroie @ a 10 mm de Pextrémité arridgre avec des vis & bois & de maniere quil y
ait un jeu de 2,5 mm entre le couvre-courroie et la plaque auxiliaire.
6) Pour basculer ia téte de la machine en arriere, desserrer les vis a bois @ et déplacer la plaque auxiliaire du couvre-
courroie dans le sens de la fleche jusqu’a ce qu'elle vienne en butée. Basculer ensuite la iéte de la machine en arriere.

fon Aprés avoir posé le couvre-courroie, vérifier si les cordons ne viennent pas en contact avec la courroie
ou le volant. Un tel contact pourrait entrainer leur déconnexion.

) Coloque el saliente @ de la cubierta de la correa en el agujero de tornilio en el brazo.

) Fije la cubierta de la correa (derecha) @ en el brazo con los tornillos Bvoe.

) Encaje la cubierta de la correa (izquierda) @ en las muescas By ® de la cubierta de 1a correa (derecha).

) File la cubierta de la correa @ (izquierda) con los tornilios @ , @ v®.

) File la placa auxiliar € de la cubierta de la correa en la posicién a 10 mm desde el extremo posterior con ios torillos de
madera € de modo que se provea una separacion de 2,5 mm entre fa cubierta de la correa y la placa auxiliar.

6) Cuando levante el cabezai de la maquina, afloje los tomillos de madera @ y mueva la placa auxiliar de la cubierta en la

dirsccion de la flecha hasta que se pare. Entonces, incline el cabezal de la maquina.

| rocaeisn Después de colocar la cubierta de la correa, confirme que los respectivos cordones no entren en contacto
con la correa y el volante; de lo contrario, puede ocurrir la desconexién de dichos cordones al entrar en
contacto con los mismos.

Attaccare la colonnetta del copricinghia @ al foro per vite nel braccio.

Fissare il copricinghia (di destra) @ sul braccio con le viti @ ¢ @ .

Incastrare il copricinghia (di sinistra) € al denielio € e @ del copricinghia (di destra).

Fissare il copricinghia (di sinistra) @ conle viti B, B e G .

Fissare la piastra ausiliaria @ ad una distanza di 10 mm dall'estremita posteriore della piasira ausiliaria con le viti per
legno & quande ¢’& un gioco di 2,5 mm tra il copricinghia e la piasira ausiliaria.

Quando la testa della: macchina viene inclinata, allentare le viti per legno @ e spostare la piastra ausiliaria del copricinghia
nel senso indicato dalla freccia finché essa si fermi. Inclinare quindi la testa della macchina.

O ke

01

o

- (tténfzione Dopo aver fissato il copricinghia, controllare che i rispettivi fili non tocchino la cinghia e il volantino:
Scollegamento dei fili si verifichera quando essi si toccano.,
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4. LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
- LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / ;& o

WARNING :
To protect against possibie personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
WARNUNG :
Um durch pléizliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbsit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkemmen stillsteht.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension

A/g@&

AN X

et s’assurer que le moteur est au repos avant deffectuer les opérations suivantes.

{AVISO! -

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso dellamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Vinferrutiore dellalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

N, -

EE : -
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1) Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows @ .
Prior to operation, apply one drop of oil once a day to the point marked with the arrow & .
* You can apply oil to the point marked with @ after removing the rubber cap without removing the face plate.

2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an extended period of disuse, apply an
adequate amount of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover §@ .

[N
[‘;Z%f“ It oil is filled more than required, oil leakage may result. )

1) Die mit den Pfeilen @ markierten Stellen miissen taglich vor dem Betrieb mit einer ausreichenden Olmenge geschmiert
werden.
Geben Sie vor dem Betrieb taglich einen Tropfen Of auf die mit dem Pfeil @ markierte Stelle.
# Die mit @ markierte Stelle kann nach Abnehmen der Gummikappe mit Ol geschmiert werden, ohne die Stimplatte zu

enifernen.

2) Wird die Maschine nach der Einrichtung erstmalig oder nach langerer Stillegung wieder in Betrieb genommen, sind die
mit Pfeilen markierten Stellen sowie die einzelnen Olfilze und Oldochte nach Abnehmen der Deckplatte @ mit einer
ausreichenden élmenge zu schmieren.

Crgswm Fails zuviel 51 eingefilllt wird, kann es zu Olleckage kommen. W
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1} Avant la premi&re utilisation de la journée, appliquer Une quantité d’huile appropriée aux points indiqués par les flaches
_B. = ]
Avant la premiére utilisation de la journée, mettre une goutte d’huile au point indiqué par la fléche & .
* Pour meitre de 'huile au point indiqué par €9, retirer le cache én caoutchouc sans enlever la plaque frontale.
2) Lorsgu'on utilise la machine pour la premigre fois aprés Pinstallation ou aprés une longue période dinutilisation, mettre

une quantité appropriée d’huile aux points indiqués par les fleches et sur chaque feutre et méche dhuile apres avoir
retiré le couvercle supérieur @@ .

619
«

1} Antes de la operacidn, aplique una cantidad de aceite adecuada una vez al dfa en los puntos marcados con flechas de
®.
Antes de la operacién, aplique una gota de aceite una vez al dia al punto marcado con la flecha & .

* Usted puede aplicar acsite al punto marcado con @ después de quitar la tapa de goma sin desmontar la placa
frontal.

P si Pon met trop d’huile, ii peut en résuiter des fuites. )

2) Cuando opere su maquina de coser por primera vez después de la instalacién o después de un largo tiempo de no
haberla usado, aplique una cantidad adecuada de acsite en los puntos marcados con flechas y a cada fieltro y mecha
- lubricadora después de quitar la cubierta superior € . _

Pmﬁién
Q@%y Si se llena més cantidad de aceite que Ia requerida es posible que se produzca fuga de aceite, j

1) Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un’'adeguata quantita di olio una volta al giorno ai punti segnati con
le frecce § .
Prima di mettere la macchina in funzione, applicare un goccio di olio una voita al giorno al punto segnato con la freccia
®.
* Sl pud applicare F'olio al punio segnato con la freccia €9 dopo aver rimosso il tappo di gomma senza togliere la piastra

frontale.

2) Quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo -
linstallazione o dopo un lungo periedo di inattivita, applicare un’adeguata quantita di olio ai punti segnati con le frecce
ed a ciascun feltro e stuelio dell'olio dopo aver rimosso il coperchio superiore @ .

B
2N EZIOF\E

Se Polio & versato pili di quanto basta, la perdita di olio potrebbe verificarsi. ]
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M 3) Fill the JUKI New Defrix Oil No. 2 into the oil tank from
lubrication Hole @ util red line @ is reached. Check the
amount of oil in the oil tank once a day. If the oil level in
the oil tank is lower than red line &, re-fill the oil untif red
line @ is reached.
Loosen nut @ and use oil amount adjusting screw @ to
adjust the amount of oil in the hook. Turn the screw
clockwise @ to increase the amount of oil in the hook or
counterclockwise @ to decrease it.
A sheet o'f paper The appropyiate amount of oil in the hook is to such an
g ?ﬁ;gzacze;apier extent that the amount of oil (oil splashes) makes a slight
Una hoja de papel line in approximately five seconds when a sheet of paper
Foglio di carta is placed near the periphery of the hook while the sewing
AR ) machine is in operation as shown in the figure on the left.

4

g

4)

3)

&

~—r

3

4)

JUKI New Defrix Oil No.2 durch die Einfalldtfnung € bis zur roten Linie 8 in den Oltank einflllen. Die Olmenge im
Otrank sinmal taglich tberpritfen. Falls der Olstand im é}tank unter die rote Linie & sinkt, Ol bis zur roten Linie @ nachflllen.
Die Mutier @) l0sen, und die Olmengen-Reg‘u]ierschraube @ drehen, um die Olmenge im Greifer einzustellen. Die
Schraube im Uhrzeigersinn @ drehen, um die Olmenge im Greifer zu vergréBern, oder entgegen dem Uhrzeigersinn
@, um die (")lmenge ZU verringern. . - .

Bei korrekter Olmenge im Greifer entsteht durch das Ol (Olspritzer) eine feine Linie nach etwa fiinf Sekunden, wenn ein

Blatt Papier wahrend des Betriebs der Nahmaschine in den Umlaufbereich des Greifers gehalten wird, wie in der linken
Abbildung gezeigt.

Remplir le réservoir d'huile avec de 'huile JUKI Neiv Defrix Oil N°© 2 par Porifice de lubrification @ jusqu’au trait rouge
. Vérifier le niveau d’huile dans le réservoir une fois par jour. Sl se trouve au-dessous du trait rouge @, faire appoint
d’huile jusqu’au trait rouge @ .

Desserrer Pécrou @ et régler la quantité d’huile dans le crochet a Paide de la vis de réglage de quantité d'huile €. Pour
augmenter la quantité d’huile dans le crochet, tourner la vis dans le sens des aiguilles d'une montre €. Pour la diminuer,
tourner la vis dans le sens inverse des aiguilles d’une monire ®.

Le crochet est correctement ravitaillé en huile si les éclaboussures d'huile (quantité d’huile) sont réparties selon une
ligne légere lorsqu'on place une feuilie de papier pres de la périphérie du crochet pendant cing secondes environ alors
que la machine fonctionne (voir figure ci-contre}. :

Llene el tanque con aceite JUKI New Defrix Oil No. 2 desde el orificio & de lubricacion hasta que el acsite llegue a la
linea roja @. Compruebe la cantidad de aceite en el tanque del aceite una vez al dia. Si el nivel de! aceite en el tanque
esta por debajo de la linea roja €, rellene e tanque hasta que el aceite llegue a la linea roja @ .

Afloje la tuerca B vy use el tornillo @ ajustador de cantidad de aceite para regular la cantidad de aceite en el gancho.
Para aumentar la cantidad de aceite en el gancho, gire el tornillo hacia la derecha @ o hacia la izquierda @ para
disminuirla.

La cantidad apropiada de aceite en el gancho se determina por la cantidad exigida para que (el aceite salpique) y haga
una linea diminuta en aproximadamente cinco segundos cuando se coloque una hoja de papel cerca de la periferia del
gancho mientras esta funcionando la maquina de coser como se ilustra en la figura de la izquierda.

Versare 'Olio JUKI New Defrix No. 2 nel serbatoio dell'olio dal foro di lubrificazione @ finché la linea rossa @ sia
raggiunta. Controlfare la quantita di olio nel serbatoio dell'olio una volta alf giorno. Se il livello delPolio nel serbatoio
dellolio & pil basso della linea rossa @, versare nuovamente I'ofio finché la lineé rossa @ sia raggiunta.

Allentars il dado @ e usare Ia vite di regolazione della quantita di olio @ per regolare la quantita di olio nel crochet.
Girare la vite in senso orario €9 per aumentare la quantita di olio nel crochet o in senso antiorario @ per diminuiria.
Lappropriata quantita di olio nel crochet & a tal punto che la quantita di olio (spruzzi di olio) facciano una leggera linea
in circa cinque secondi quando un foglio di carta & posizionato vicino alla periferia del crochet mentre la macchina per
cucire & in funzione come mostrato nella figura sulla sinistra.

AR JUKT New Deflex Oil No2 f# MRy O@MEE A S BRI - S HkE | VR IESEiSARCL B
T EEEMIN R @G T

IR - HERRE > FhEESEAOR T - mAEEGLERS - FIZEIEHOmER D -
MENEESER - MRREERAANIE - A5 B8 MEHE () WA SRR AR AN B
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5. ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL / POSE DE L’AIGUILLE /
MODO DE COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / BT REEH5k

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the foliowing work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachie Verletz

ungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkornmen: stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des biessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones persenales debido a un airg
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar
parado.

AVVERTIMENTO -

Per evitare possibili ferimenti causati dallavvio improvviso della macchina
spegnere lNnterruttore delfalimentazione ed assicurarsi che il motore a
EE

BT SARENE A S SR RS e -

nque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
la corriente y do estar seguro que el motor estd completamente

per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
bbia completamente cessato di ruotare.

IR

[l

Tum the handwheel to bring the needle bar to the highest position
of its stroke.

2) Loosen needle clamp screw @, and hold needle @ so that the
long groove in the needle is facing exactly to the left.

Push needle @ deep into the needle clamp hole uniil it will go
no further.

4) Tighten needle clamp screw @ firmly.

G
/

&

(Caution) When replacing the needle, check the clearance
Long groove / Lange Rinne provided between the needle and the blade
Longue rainure / Ranura larga point of hook. (Refer to “16. NEEDLE-TG-HOOK
Scanalatura lunga / i ) RELATION )

1) Das Handrad drehen, um die Nadeistange in ihre Hochstellung 1

Tourner le volant pour remonter fa barre & aiguilie au maximum.

zu bringen. . 2) Desserrer la vis du pince-aiguille & et présenter I'aiguille @
2) Die Nadelklemmschraube @ 16sen, und die Nadel @ so halten, avec sa longue rainure vers la gauche.
daB3 ihre lange Rinne genau nach links zeigt. 3) Enfoncer Paiguille @ a fond dans Porifice du pince-aiguille.
3) Die Nadel @ bis zum Anschiag in die Bohrung der Nadelklemme  4) Ressérrer completement la vis du pince-aiguille € .
" gir;ﬂll\lhe::;klemmschraube @ fest anziehen. (Attention) Lors du .rentnplacement. de Paiguille, vérifier le jeu
entre Paiguille et la poinie de la lame du crochet.
(Vorsicht)  Uberpriifen Sie beim Auswechseln der Nadel den (Voir “16. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE
Abstand zwischen der Nadel und der CROCHET”.)
Greiferblatispitze. (Siche “16. NADEL-GREIFER-
BEZIEHUNG™.

1) Gire el volante para llevar la aguja a la posicién mas alta de su 1) Far girare il volaniino per sollevare la barra ago fino al purito pit
recorrido. alto della sua corsa.
2) Afloje el tornillo @ sujetador de la aguja, y sostenga la aguja & 2) Allentare la vite di fissaggio del'ago @, e tenere ago @ in

de modo que la ranura larga en la aguja quede mirando modo:che la scanalatura lunga nell'ago sia voita esattamente
exactamente a la izquierda. verso la sinistra.

3) Empuje la aguja @ metiéndola en el agujerotodolo que pueda  3) Inserire Fago @ completamente net foro nalla barra a

entrar. il fondo del foro venga raggiunto.
4) Apriete con seguridad el tornillo @ sujetador de la aguja. 4) Stringere Ia vite di fissaggio dell'ago @ saldamento.

go finché

(Precaucién) Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee (Attenzione)

Quando si sostituisce 'ago, controliare il gioco
la separacién entre la aguja y la punta de la

lasciato tra I’ago e la punta della lama del

hoja del gancho. (Refiérase a las secciones crochet. (Fare riferimento al par, “i6.
“16. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL RELAZIONE FASE AGO-CROCHET”.)
GANCHO”.)

) BERYE - BEHE LA R BEE o :

) RS EUE IR - R @ B A (] o
) mer @R REE -

) R E A E IR -

R EAEEE SRR TS ANER o (BSE .. PEFIIERRRIGE - )
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&. THREADING THE BOBBIN THREAD / EINFADELN DES SPULENFADENS /
ENFILAGE DU FIL. DE CANETTE / MODO DE ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA /
INFILATURA DEL FILO DELLA BOBINA / RRERER %

"\ 1) Set the bobbin into the bobbin case, pass the thread through thread slit @, and
pass it under tension spring 8 .

2) Adjust so that the bobbin rotates in direction € when the thread is pulled in direction €.

1) Die Spule in die Spulenkapsel einsetzen, den Faden durch den Fadenschiitz i,
und dann unter der Spannungsfeder & hindurchiiihren.
2) Die Spule muss sich in Richtung @ drehen, wenn der Faden in Richtung @ gezogen wird.

1) Placer la canette dans la bofte & canette et faire passer le fil dans la fente @@ et sous
le ressort de tension @ .

2) Régler de fagon que la canette tourne dans le sens ® lorsqu'on tire le fil dans le
sens @

1) Coloque la bobina en el portabobina, pase el hilo por la rendija @ del hilo, y paselo
| ® por debajo del muslle tensor @ .

2) Haga el ajuste de modo que la bobina gire en la direccién de @ cuando se tira del
\ J hilo en la direccién de €% . -

1) Inserire la bobina nella capsula, fare passare il filo attraverso la fenditura per filo @, e farlo passare sotto la molla di
tensione @ . . .

2) Regolare in modo che la bobina giri nel senso @ quando il filo-& tirato nel senso @.

D BT - BREeEs 00 BEREENEEON TESES -
2) s @75 o Bl E @ FRE) -

7. ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN CASE
ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER SPULENKAPSEL
POSE ET RETRAIT DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE INSERTAR Y EXTRAER EL PORTABOBINA
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA CAPSULA / 8S30ET B A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the ‘machine, be sure to start the foliowing work after
tirning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalier ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar ¢l siguiente rabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVYVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare,

R

WTWDILSAREENASEY - ARMEER R SERE S T -

1) Remove the bobbin case while lifting upper knob @ .

2) When attaching the bobbin case, insert it into the hook
shaft properly, adjust-indented part @ of inner hook @ to
lower knob @ of the bobbin case, and push the bobbin
case until it goes click.

1) Die Spulenkapsel durch Anheben des oberen Knopfes
@ entfemen.

Die Spulenkapsel zum Anbringen korrekt auf die
Greiferwelle schieben, die Aussparung @ des Innengreifers
@ auf den unteren Knopf @ der Spuienkapset ausrichten,
und die Spulenkapsel hineindriicken, bis sie mit einem
Klicken einrastet.

2

~




1) Retirer la bolte & canette en soulevant le bouton supérieur
@

2) Pour poser la bolte & canette, I'introduire correctement
sur Parbre de crochet, régler la partie bosselée @ du
crochet intérieur @ sur le bouton inférieur € de la boite
a canette et enfoncer celle~ci jusqu’a ce qu'slie se
verrouille avec un déclic.

1) Rimuovere la capsula sollevando la manopola superiore
Y o . -

2) Quando si inserisce la capsula, inserirla nell'albero del
crochet correttamente, regolare la parte intaccata @ del
crochet interno @ alla manopola inferiore & della
capsula, e spingere la capsula finché essa faccia uno
scatto.

1) Exiraiga ef portabobina a la vez que acciona hacia arriba

= laperilla superior @ .

2) .Cuando inserte el portabobina, insértelo bien en el eje
del gancho, ajuste la porcién indentada @ dei gancho
interior @ para bajar la perilla € dei portabobina, y
empuje el portabobina hasta que haga clic.

U) BRI - s — RO 3N R @ - —i
SARIRIRTECH o

2) BRI - R R R 0 e
ME@TLRM T RN @5 - — EhmigEs [
]

8. INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE
- INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG

POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR

MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE EOBINA
INSTALLAZIOMNE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA / EIRER AR

~

1) Poser le guide-fil du bobineur @ sur le couvercle
supérieur a Paide des vis @ .

) Régler la position du guide-fil comme il est indiqué sous
“0. BOBINAGE D'UNE CANETTE".

) Enfoncer la tige du guide-fil de canette & dans le bras
de la machine.

no

Y]

) Attaccare il guidafilo dell’avvolgibobina @@ al coperchio
supetiore tramite le viti @ . :
2} Regolare la posizione del guidafilo facendo riferimento
al par “9. AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA”.
3) Conficcare I'asta di guida del filo della bobina @& nel
braccio della macchina.

1) Attach bobbin winder thread guide 4b to the top cover
using screws @ .

2) Adjust the position of the thread guide referring to “9.
WINDING A BOBBIN”.

3) Strike bobbin thread guide rod @ into the machine arm.

1) Die Spulerfadenfihrung @ mit den Schravben @ an der
Oberabdeckung befestigen.

2) Die Position der Fadenfithrung gemaB “9. BEWICKELN
EINER SPULE” einstellen.

3) Die Spulenfadeniithrungsstange & in den Maschinenarm
schlagen.

1) Coloque la guia @B del hilo de la bobinadora de bobina
en la cubierta superior usando los tornillos € .

2) Ajuste la posicién de la guia del hilo consultando “9.
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA”.

3) Golpee la varilla @ de la guia del hilo de bobina hacia
dentro del brazo de la maquina.

1) AEEE+@R s ann@®usa s L
2) AR - EBE [ BENBENE] o
3) MEAESROERIRE L o
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9.

WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /
BOBINAGE D’'UNE CANETTE / MODO DE BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA /| B4R HVES S

\

Enfiler le fil dans Fordre de @ a & |

L’enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette.
Basculer le presseur de canetie .

Desserrer la vis de fixation @ et ajuster la position de la

plague de réglage pour bobiner la canetie 4 80 % environ
de sa capacité.

Sile bobinage du fil sur la canette est irréguiier, le corriger
en déplacant le guide-fil du bobineur @ en avant et en
arriere. Resserrer ensuite les vis @ .
Lorsque la canetie est pleine, le presseur de canette
libere automatiquement la canette et le bobineur s’arréte.

Far passare i filo nellordine da @ a @ .

Avvolgerlo quindi per diversi giri intorno alla bobina.
Inclinare la leva delfavvolgibobina @ .

Allentare la vite di fissaggio € e regolare la posizione
defla piastra di regolazione per avvoigere la bobina per
1’80 % circa della sua capacita.

Se la bobina & avvolta in modo non uniforme, correggeria
spostando il guidafilo dell’avvolgibobina @ in avanti o
indietro. Stringere quindi le viti di fissaggio & .

Al termine dellavvolgimento, la leva dellavvolgibobina
automaticamente rilascia la bobina e I'avvolgibobina si
ferma.

1) Pass the thread in the order of @, through @ .
Then, wind it several turns round the bobbin.

2) Tilt bobbin winder lever @ .

3) Loosen setscrew @ and adjust the position of the
adjusting plate to wind a bobbin about 80 % of its capacity.

4) If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving
bobbin winder thread guide @ back or forth.
Then, tighten setscrews & .

5) When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever
automatically releases the bobbin and the bobbin winder
stops running.

1) Den Faden in der Reihenfolge von @ bis € einfadeln.
Dann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die
Spule wickeln. o

2) Den Spulerhebel @ kippen. .

3) Die Feststellschraube @ |6sen, und die Position der
Einstellplatte so einstellen, daB die Spule zu etwa 80 %
ihrer Kapazitat bewickelt wird.

4) Falls die Spule ungleichmé&Big bewickelt wird, ist eine
Korrektur durch Verschieben der Spulerfadentlhrung @
nach vorn oder hinten vorzunehmen.

Dann die Feststellschrauben @ anziehen.

- 5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spuierhebel die Spule

automatisch frei, und der Spuler bleibt stehen.

-
~—

Pase el hilo porelorden de @ a @ .

Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

Inciine la palanca @ de la bobinadora de bobina.

Afloje el tornilic @ y ajuste la posicién de la placa de

ajuste para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.

4) Silabobina se bobina desigualmente, corrijalo moviendo
la guia @ del hilo de la bobinadora de bobina hacia atrés
y hacia adelante. Luego, apriete los tornillos & .

5) Cuando se llena la bobina, la palanca de la bobinadora

suelta automaticamente la bobina y se para la

bobinadora.

RS

1) @~ BWIEF TS - RBERT LEKE -

2) HEIESEO o

3) R E SO H AR BG5S 80% £
AL E o ’
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10. THREADING THE MACHINE HEAD / EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
. ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /

‘MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / 500886753

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the foliowing work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. ‘

WARNUNG: :

Um durch pléizliches Anlaufen der N8hmaschine verursachie Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor volllkommen stillstent.
AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

{AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenizar el siguiente irabajo después de desconectar la corriente y de estar segurc que el motor estd completamenite
parado.

AVVERTIMENTO :

Per gvitare possibili ferimenti causati dail’avvio improvviso dellamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere 'interruttore delf’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

- EE .
STHERAREEHASEY - FHEEE - BEREERRE L EaREET -

- I
1. Attach arm thread guide &) to the top cover with setscrew &. . Die Maschinenarm-Fadenilhrung @ mit den Halteschrauben
2. Thread the machine head following the order of B through ® @ an der Oberabdeckung befestigen.

as shown in the iilustration given above. . Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @b bis ) geman
% Pass thread through the right side of thread guide @ . der obigen Abbildung einfadeln.
= Den Faden durch die rechte Seite der Fadenfiihrung @) ziehen.
1. Poser le guide-fil du bras @ sur le couvercle supérieur avec . Monte la guia € det hilo del brazo en la cubierta superior con
les vis de fixation & . los tornilios &
2. Enfiler la t8te de la machine dans Pordre @ 3 @ indiqué sur 2. Enhebre el cabezal de la maquina siguiendo el orden de @ a §

Fillustration ci-dessus.
Faire passer le fil par le c6é droit du guide-fil @ .

. Attaccare il guidafilo del braccio €0 al coperiore superiore con

le viti dei fissaggio ©.

. Infilare il filo neila testa della macchina seguendo P'ordine da

&) a ® come mostrato nella figura qui sopra.
Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafilo @ .

. FEZR4OPEEANSE0REIES L -
2 MEFTEG~ORIERFELF «
< BREOEENEE .

como se ilustra en la figura anterior.
Enhebre el hilo por el lado derecho de la guia del hilo @ .




11.

ADJUSTING THE STITCH LENGTH / EINSTELLEN DER STICHLANGE /

REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS / v
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO/ SR ERRES

~

-

En tournant le cadran des points @ dans 'un ou l'autre sens,

amener le numéro correspondant & la longueur des points

désirée en regard de lindex (en haut).

(1) Exécution de points arriére

1) Abaisser le levier de commande d’entrainement arriére
@.

2) Des poinis arriere sont exécuiés tant que 'on maintient
le levier abaissé.

3) Relacher le levier. L’entrainement s’effectue a nouveau
dans le sens normal.

Girare le. manopola di regolazione della lunghezza del punto
@ in senso antiorario (orario), ed allineare il numero
corrispondente alla lunghezza del punto desiderata al punto
di riferimento.

(1) Affrancatura

1} Abbassare la leva di controilo del trasporto @ .

2) Punti di affrancaiura vengono realizzati finché la leva &
tenuta abbassata.

Rilasciare la leva, e la macchina funzionera nel normale
senco di trasporlo.

3)

'

Turn stitch dial @ counterclockwise (clockwise) so that the

number corresponding to the desired stitch length is brought

to the top until the marking spot is reached.

{1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse feed control lever @ .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

3) Release the lever, and the machine will run in the normal
feed direction.

Das Stichlangenrad €9 nach links (oder rechts) drehen, bis

die gewlinschte Zahl oben liegt und auf die Markierung

ausgerichtet ist. ' )

(1) Riickwirtsnahen .

1) Den Néahrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Rickwartsstiche werden. ausgefiihrt, éolange der Hebel
gedriickt gehalten wird.

3) Wird der Hebel losgelassen, fiihrt die Nahmaschine
wieder Vorwartsstiche aus.

Gire el cuadrante de longitud de puntada @ hacia la izquierda
(o derecha) de modo que el nimero correspondiente a la
longitud de puntada deseado se lleve hasta el topo de modo
que se llegue al punto demarcador.

(1) Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte
inverso.

‘Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted mantenga presionada la palanca.

Suelie el interruptor, y la maquina de coser operara en
la direccion de transporte normal.

2)

3)

mRrAAESEON A Oh) g8 > SEEnEaEsy
HIEFE ©
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12. THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
. TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / HRaR

Ve ™, 1) Adjusling the needie thread tension

‘ Turning thread tension nut @ clockwise @ will increase
the needle thread tensicn, or counterclockwise & will
decrease it.

1)} Einstellen der Nadslfadenspannung
Die Fadenspannungsmutter @ zum Erhdhen der
Fadenspannung im Unrzeigersinn €9, oder zum Verringern
entgegen dem Uhizeigersinn & drehen.

1) Réglage de la tension du fil daiguille
Lorsqu’en tourne Fécrou:du bloc-tension @ a droite &,
la tension du fil d’aiguille augmente. Lorsqu’on le tourne
& gauche @, la tension du fil d'aiguille diminue.

1} Modo de ajustar la‘, tenisidn del hilo de aguja
Gire la tuerca tensora de hilo @ hacia la derecha @ para
que aumente la tansién del hilo de aguja, o hacia la

_ ) J izquierda & para que disminuya.
1) Regolazione delia tensione dei filo dellago . 1) EEESINTEE
- Girare il dado di tensione dei filo @ in senso orario @ RS T FEE iR i 0 FgER &R

per aumentare la iensione de;f} filo deil’'ago, o in senso BRFE S AR S -
antiorario @ per diminuirla. '

WARNING : :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off an ascertaining that the motor is at rest. ’ :

WARNUNG : i

Um durch pldizliches Aalaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalier ausgeschaliet und sich vergewissert haben, daf3 der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT : R ‘

Pour ne pas risquer desblessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer ¢ue le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivarilss.

JAVISO! i

Para profegerse contra posibles lesiones personales debido a un arrangue brusco de Ja maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente lrabajo después de desconeciar la corriente v de estar segurc que el motor estd completamente
parado. i

AVVERTIMENTO : | ,

Per evitare possibili ferimenti causati dallavvio improvviso della macchina per cucire, rima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere l'interruttore delPalimentazione ed assicurarsi che it motore abbia completarnente cessato di ruotare.

St

R

RTHLRAREER.) SIS - HEHRRR - R SRR T e AT

™ 2) Adjusting the bobbin thread tension

Turm tension adjustment screw @ clockwisa &8 to increase the bobbin thread tension,
or counterclockwise @ to decrease it. ’

2) Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinsielischraube @ im Uhvzeigersinn €3 drehen, um die Spulenfadenspannung
zu erhéhen, bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn €, um sie zu verringern.

‘ 2) Réglage de la tension du fil de canette
&, i Pour augmenter la tension du fil de canette, tourner la vis de réglage @ a droite
~_ : @ . Pour la diminuer, tourner la vis & gauche €. :

2) Modo de regular la tensién del hilo de bobina

%\ Gire el tornillo @ de ajusie de tension hacia la derecha @ para aumentar la tension
\\ i del hilo de bobina, o hacia la izquierda € para disminuirla.

2) Regolazione delia tensione del filo della bhobina

Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario @ per aumentare la
tensione del filo della bobina, o in senso antiorario @ per diminuirla.

L 2) BEENNEE
L A BB E RO - BREEE - LGN EEENTE
5
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13. THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
- RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /

MOLLA TIRAFILO / flsisms

T
Decrease Increase
Verringern Erhéhen
Diminution Augmentation
Disminuye Aumenta
Diminuzione Aumento
4y x J
N . -

(1) Zum Andern des Hubs der Feder ;

1) Die Schraube @ im Anschiag I6sen, und den Anschlag
@ nach rechis oder links schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder € zu andermn.

2) Den Anschlag rechts schieben, um den Hub der

Fadenanzugsfeder zu vergréfiern, oder nach links; um
ihn zu verkleinern.

(2) Zum Andern der Spannung der Feder :

1) Die Mutter @ I8sen, und den Federbolzen @ nach links

drehen, um die Federspannung zu erhéhen, bzw. nach
rechts, um sie zu verringern,

(1) Cuando usted quiera cambiar el recorrido del
muelle :

1) Afloje el tomillo @ en el retenedor, y mueva el retenedor
@ hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido
del muelie @ del tirahilo, B

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar el
recortido del muelle del tirahilo, o hagia la izquierda para
disminuirlo.

(2) Cuando usted quiera cambiar la tension del
muelle :
1) Afloje la tuerca @, y gire el esparrago @ del muelle

hacia la izquierda para aumentar la tensién del muelle o
hacia la derecha para disminuirla.

(1) BENREENSEE
A-EDEREE 4@ EEBEILERS - #H

PearnezE® - -

2) IER B EERARS BENRE RS L GAE
BRIZE) -

(2) SEEREENRER

D BRIR R0  mERS@rus ymeEe  me
B3 - RS FIREED - e eE .

(1) When you want to change the stroke of the spring :

1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper @ to
the right or left to change the stroke of thread take-up
spring € .

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of
the thread take-up spring, or the left to decrease it.

(2) When you want to change the tension of the spring ;
1) Loosen nut @, and turn spring stud @ counterclockwise

to increase the tension of the spring, or clockwise to
decrease it.

(1) Comment changer la course du ressort :

1) Pour changér la course du ressort de relevage du fil 4,
desserrer la vis @ de la butée et déplacer la butée B
vers la droite ou la gauche,

2) Pour augmenter la course du ressort de relevage du fil,
déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer,
déplacer la butée vers Ia gauche.

(2) Comment changer la tension du ressort :

1) Desserrer écrou @ . Pour augmenter la tension du
ressort, tourner I'axe du ressort @ 3 gauche. Pour
diminuer la tension du ressort, tourner 'axe du ressort 3
droite.

(1)A' Quando si desidera cambiare la corsa della
molla :

1) Allentare la vite @ nel fermo, e spostare il fermo & verso
la destra o sinistra per cambiare la corsa della molla
tirafilo @ .

2) Spostare il fermo verso la destra per aumentare la coisa
della molla tirafilo, o verso la sinistra per diminuiria.

(2) Quando si desidera cambiare Ia tensione della

molia :

1) Allentare il dado @, e girare il perno delia molia @ in
senso antiorario per aumentare la tensione della molia,
0 in senso orario per diminuirla.
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14.HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL./
_ ELEVADOR DE MANO / ALZAPIEDINO MANUALE / HEERIZES

h

1) When you want to keep the presser foot in the lifted

pesition, {ift hand lifter B in the direction of the arrow.
This makes the presser foot rise 9 mm and stay at that
position.

~~

To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

~

Um den NahfuB in der angehobenen Stellung zu halten,
den Handlifter @ in Pfeilrichtung anheben.

Dadurch wird der NahfuB3 um 9 mm angehoben und in
dieser Position gehalten.

2) Durch Zurlckstellen des Handlifters wird der NahiuB

wieder abgesenkt.

1) Pour maintenir le pied presseur reievé, soulever le

releveur manuel @ dans le sens de la fldche.

Le pied presseur remonte alors de 9 mm st reste sur
cetfe position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position

d'origine, abaisser le releveur manuel.

1) Cuando usted quiera maniener el prensatelas en la

posicién elevada, levanie el elevador de mano @ en la
direccién de la flecha.

Con esto, el prensatelas sube 9 mm vy se queda en esa
posicién.

2) Para que baje el prensatelas a su posicion osiginal, baje

el elevador de mano.

1) Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa nella

posizione sollevata, sollevare Palzapiedino manuale §
nel senso indicato daila freccia.

Con questa operazione il piedino premistoifa si sollevera
di 9 mm e restera a quella posizione.

Per abbassare il piedinc premistoffa alla sua posizione
originale, abbassare 'alzapiedino manuale.

—_—

~—

REBRE EROMEE LR R 2O
BT FHAAE © BRI 15 9 mm B4 Ik o

2) TREEEIES - BT RIS AR - AREFACAIE o
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'"35 ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FO@T

EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS

REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

EAINEE FifoshEe

\

m},“n;.@

1) Das Druckieder-Einstellrad € im Uhrzeigersinn @
drehen, um den NahfuBdruck zu erhdhen, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn & , um ihn zu verringern.

Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

Die Néhmaschine solite mit méglichst
"t geringem NahfuBdruck betrieben werden,
solange der NahfuB das Nahgut einwandfrei
hék.

Y

1) Gire el cuadrante @ regulador de presién del muelle
hacia la derecha @ para aumentar la presién del
prensatelas o hacia la izquierda @ para disminuirla.
Después del ajuste, apriete la tuerca @ .

Cercidrese de opera su maquina de coser con
15 s nresicn del prensatelas al minimo en tanto
gue el prensatelas mantenga sujeto el
material.

V) A OENE R a®E e > mE

FEEBE)
BIE 255 - FWEE - RIENOEREE - '

) B RN R MR - ]

1) Turn presser spring regulating diat § clockwise @ to
increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise & to decrease it.

After the adjustment, tighten nut @ .

Be sure to operate the sewing machine with
the pressure of the presser foot minimized as
% long as the presser foot securely holds the

material.

1} Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le
bouton de réglage du ressort de presseur @ a droite .
Pour diminuer la pression du pied presseur, le tourner 2
gauche @ .

Aprés le réglage, resserrer 'écrou @ .

Utiliser la machine avec une pression du pied |

Anix%éwn presseur aussi faible que possible, mais
toutefois suffisante pour que le tissu soit bien
maintenu.

1) Girare la manopola di regolazione della molla del piedino
@ in senso orario @ per aumentare la pressione del
Apiedino premistoffa, o in senso antiorario & per
diminuirla.

Al termine della regolazione, stringere il dado @ .

Aver cura di azionare la macchina per cucire |
awenfdone con la pressione del piedino premistoffa

minimizzata purché il piedino premistoffa

tenga sicuramente il materiale. )

22



16

-NEEDLE-TO-HOOK RELATION / FADENANZUGSFEDER /

RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET/

RELACION DE AGUJA A GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CRCCHET /
HET BRI RRR

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch piéizliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschailtet und sich vergewissert haben, da88 der Motor vollkormimen stilisteht.
AVERTISSEMENT : i .
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes,

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corrienie v de estar seguro que el miotor ests completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso defla macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazicni
spegnere linterruttore delfalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

e .

R

DTIILRARENE M A SIS - S - ﬁﬁ%%%ﬁ&%f%ﬂ:@%@ﬁﬁﬁ?&ﬁ o

l 0.02 to 0.05 mm

e

)
2)

Set the stitch dial to 0 [zero].

Tum the handwheel and loosen screw @ in the needle bar bracket to adjust so that the distance from the upper end of
needle eyelet of needle @ to blade point @ of the hook is 2.0 mm when the needle bar is raised by 2.1 mm from the
lowest position of its stroke. Then, tighten the screw again.

Turn the handwheel to make the needle bar ascend by 2.1 mm from the lowest position of its stroke. For the DNU-1 541,
loosen two setscrews @ in the hook and turn the hook so that blade point @ of the hook is almost aligned with the center
of needle & . Then tighten two setscrews @ in the hook. For the DNU-15418, loosen twe setscrews @ in the hook
driving shaft gear and turn the handwheel to adjust. Then tighten two setscrews @ .

Loosen two setscrews @ in the hook and move the hook to the right or left until a clearance of 0.02 to 0.05 mun is
provided between the blade point of the hook and the needie at the position where blade point @ of the hook is almost
aligned with the center of needle @. For the DNU-15148, however, adjust the screw No. 1 having a V-shaped top end
of two setscrews @ to V-groove on the hook shaft portion and tighten it.

Das Stichlangenrad auf “¢” (Null) einstelien.

Das Handrad drehen und die Schraube @ im Nadelstangenhalter [8sen, um die Einstellung so vorzunehmen, daf3 der
Abstand zwischen dem oberen Ende des Nadeldhrs @ und der Greiferblattspitze € 2,0 mm betrégt, wenn die Nadelstange
urn 2,1 mm von ihrer Tiefstellung angehoben wird. Dann die Schraube wieder anziehen.

Das Handrad drehen, um die Nadelstange um 2,1 mm von der Tiefstposition ihres Hubs anzuheben. Bei der DNU-1841
die zwei Feststellschrauben & im Greifer 16sen, und den Greifer s0 drehen, dass seine Blattspitze @ nahezu auf die
Mitie der Nadel @ ausgerichiet ist. Dann die zwei Feststellschrauben € im Greifer anziehen. Bei der DNU-15418 die
zwei Feststellschrauben @ im Greiferantriebswellenrad l6sen, und das Handrad zur Einstellung drehen. Dann die zwei
Feststellschrauben € wieder anziehen,

Die zwei Feststellschrauben @ im Greifer I6sen, und den Greifer nach rechts oder links bewegen, bis ein Abstand von
0,02 bis 0,05 mm zwischen der Greiferblaitspitze und der Nadel an der Position besteht, an der die Blattspitze & des
Greifers nahezu auf die Mitte der Nadel & ausgerichtet ist. Bei der DNU-1541S muss jedoch die Schraube Nr. 1 der

beiden Feststellschrauben @ mit V-férmigem Kopf auf die Keilnut am Greiferwellenabschnitt ausgerichtet und angezogen
werden.
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/_ 0,02 2 0,05 mm
l 0,02 a 0,05 mm @

I Da 0,02 a 0,05 mm ’
‘ | 0.02~0.05 mm

@\\C' 8 &~ %

2,0mm | _t( \_

2,1 mim MY

Régler le cadran des poeints sur ¢ [zéro]. A :

Toumer le volant, desserrer la vis @ du support de barre & aiguille et régler la distance entre le haut du chas d'aiguille

B et la pointe de la lame @ du crochet pour qu'elle soit-de 2,0 mm lorsque Ia barre & aiguille remonte de 2,1 mm depuis

le point fe plus bas de sa course. Resserrer enstite la vis.

3) Tourner le volant pour remonter la barre & aiguille de 2,1 mm par rapport au point le pius bas de sa course. Pour Ia
DNU-1541, desserrer les deux vis de fixation ® du crochet et tourner celui-ci de fagon que la pointe de sa lame @ soit
presque en regard de Paxe de Faiguille @ . Serrer ensuite les deux vis de fixation @ du crochet. Pour la DNU-15418,
desserrer les deux vis de fixation & du pignon d’arbre de commande de crochet et tourner le volant pour le réglage.
Resserrer ensuite les deux vis de fixation € . T -

4) Desserrer les deux vis de fixation @ du crochet et déplacer celui-ci a droite ou & gauche pour obtenir un jeu de 0,02 &

0,05 mm entre la pointe de sa lame et I'aiguille sur la position ol la pointe de la lame &) du crochet est presque en regarcd

de Faxe de l'aiguille @. Toutefois, pour la DNU-15148, régler la vis n® 1 (celle des deux vis de fixation €@ qui a une t&te

2n V) sur la gorge en V de Parbre de crochet et Ia serrer.

D=

1) Fije a 0 (cero) el cuadrante de puntadas.

2) Gire el volante y afloje el tornillo @ en la ménsula de la barra de aguja para hacer el ajuste de modo que la distancia
desde el extremo superior del ojal de la aguja @ a la punta de la hoja @ del gancho sea de 2,0 mm cuando la barra de
aguja suba 2,1 mm desde la posicién inferior de su recorrido.

Entonces, apriete de nuevo el tomillo.

3} Gireel volante para que la barra de aguja suba 2,1 mm desde la posicién mas baja de su recorrido. Para el modelo
DNU-1541, afloje los dos tornillos @ en el gancho y gire el gancho de modo que la punta & del filo del gancho quede
casi alineada con el centro de la aguja @ . Entonces apriete los dos tornillos @ en el gancho. Para el DNU-15418
afloje los dos tornillos @ en el engranaje del eje impulsor del gancho Y gire el volante para hacer el ajuste. Finalmente,
apriete los dos tornillos @ . -

4) Afloje los dos tornilos €8 en el gancho y mueva el ganche hacia la derecha o izquierda hasta que se provea una
separacién de 0,02 a 0,05 mm entre la punia dei filo def gancho y la aguja en la posicién donde la punta @ del filo del
ganche quede case alienada con el centro de la aguja @. Sin embargo, para el DNU-15148S, ajuste el tornillo No.1 que
tenga el exiremno superior con configuracion de V y los dos tornillos @ a la ranura en Ven la porcién del eje del gancho,
y aptiételo. -

Y
~—

Impostare la manopola di regolazione della lunghezza del punto su 0 [zero].

2) Fargirare il volantino e allentare la vite @ nel supporto della barra ago per regolare in modo che la distanza dall estremita
superiere defla cruna dell'ago ® alla punta della lama & del crochet sia 2,0 mm quando la barra ago & sollevata di 2,1
mm dalla posizione pill bassa della sua corsa. Stringere quindi la vite nuovamente.

3) Far girare il volantino per sollevare la barra ago di 2,1 mm dalla posizione pili bassa della sua corsa. Perla DNU-1541,
allentare le due viti di fissaggio @ nel crochet.e girare il crochet in modo che la punta della lama @ del crochet sia quasi
allineata al centro dellago @. Stringere quindi le due viti di fissaggio @ nel crochet. Per la DNU-1541 S, allentare le due
viti di fissaggio € nelPingranaggio delfalbero di movimentazione del crochet e girare il volantino per regolare. Stringere
quindi le due viti di fissaggio & .

4) Allentare le due viti di fissaggio @ nel crochet e spostare il crochet verso destra o sinistra finché una distanza da 0,02

a 0,05 mm sia lasciata tra la punta della lama del crochet e Fago alla posizione dove la punta della lama @ del crochet

& quasi allineata al centro dellago @. Perla DNU-15418, tuitavia, regolare la vite No. 1 che ha un’estremita a forma di

Y delle due vili di fissaggio @ alla scanalatura a V sulla'sezione di albero del crochet e stringerla.

1) AT AR AR 0 - .
2) ELS - MEMEERIEE FH21 mn - BRAHEEE TIELA@ - Bt @st 1l LR B n L @nER Y
F20mm  REEEEE -

3) WBIREG - ESHMER R T E 18 2.1 mm o DNU-1541 B - 3% R 2 EIRRE TR @® - EmENE - e
QM@ h L% —3  REBEEEFERESE TR - DNU-1541SKF » 5518820 THisSth B
@ - MEIRWETHE  REEES ) BE RO -

UAREREEIEAD - EEBEES » R RO FLEAR BT - IR LTIRE
WRAFHIE 45 0.02~ 0.05 mm » REFEER MEETIEAO - (52 5 DNU-1541S 5 - 2B E R A T E —E

A VIBITRE 84 BUEHERRTN V EEEEE -
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17.ADJUSTING THE OPENER / EINSTELLEN DES SPREIZERS
- REGLAGE DE L’OUYREUR / MODO DE AJUSTAR EL ABRIDOR
REGOLAZIONE DELL’APRITORE / BIS8aysgs:

WARNING : .

To protect against possibie personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Aniaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf} der Motor vollicommen stillsteht.
AVERTISSEMENT : N

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la meitre hor's tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta compietamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalPavvio improvviso dellamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegriere Finterruttore delfalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamenite cessato di ructare.

EE

. RTVLLRANEISMASEY - SHEEEE SR E R R T o

Viewed from A
Ansicht von A

0.8 mun

1) Loosen two setscrews each & and €@ in the thrust pad, move opener shaft @ to the right or left and adjust so that a
clearance of 0.8 mm is provided between top end @ of the opener and inner hook & . First, tighten setscrews @ and
then tighien two setscrews @ so that a play does not occur in opener shaft @ .

2). Tumn the handwheel, loosen clamping screw & in the opener arm and adjust so that a clearance of 0.4 mm is provided
between click @ of the inner hook presser and inner hook ® when opener @ is brought to the end in the direction of the
arrow mark and click @ of the inner hook comes in contact with opener @ . Then tighten the screw &gain.

(Reference : The amount of play between click € of the inner hook and opener @ is 0.8 mm.)

1) Die jeweiligen Feststellschrauben & und @ in der Druckplatie i6sen, dann die Spreizerwelle @ nach rechis oder links
schieben und so einstellen, dass ein Abstand von 0,8 mm zwischen dem oberen Ende @ des Spreizers und dem
Innengreifer & besteht. Zuerst die Feststellschrauben @ und dann die zwei Feststellschrauben @ anziehen, so dass
die Spreizerwelle @ kein Spiel hat.

2) Das Handrad drehen, die Klemmschraube €@ des Spreizerarms 16sen und die Einstellung so vornehmen, dass ein
Abstand von 0,4 mm zwischen der Raste & des Innengreiferdriickers und dem innengreifer & vorhanden ist, wenn der
Spreizer @ bis zum Anschlag in Richtung der Pfeilmarke gebracht wird und die Raste ® des Innengreifers mit dem
Spreizer @ in BerGhrung kommt. Dann die Schraube wieder anziehen.

{Referenz : Der Spielbetrag zwischen der Raste € des Innengreifers und dem Spreizer @ liegt bei 0,8 mm.)

25



.

- Vues depuis A
) Visto desde A
Visto da A
AT
0,8 mm

1) Desserrer les deux paires de vis de fixation ® et @ de Ia plaquette de butée, déplacer laxe dit dispositif de d'ouverturs

N
Ry

~—

~—

# vers la droite ou la gauche et régler le jeu entre 'extrémité supérieure @ du dispositif d’ouverture et le crochet
intérieur @ 4 0,8 mm. Serrer d’abord les vis de fixation ©, puis serrer les deux vis de ﬁxaiﬁon @ de facon quiil n'y ait
pas de jeu dans Paxe du dispositif d’ouverture @ . i

Tourner le volant, desserrer la vis de bridage @ du bras du dispositif d’ouverture et régler pour obtenir un jeu de 0,4 mm
entre le cliquet @ du presseur de crochet intérieur et le crochet intérieur @ lorsque le dispositif d’ouverture @ est
complétement déplacé dans le sens de la fléche et que le cliquet © du crochet intérisur vient en contact avec le
dispositif douveriure @ . Resserrer ensuite la vis. . '
(Reférence : Le jeu entre le cliquet € du crochet intérieur et le dispositif d’ouverture €9 est de 0,8 mm.)

Afloje cada uno de los dos tornillos @ y @ en el soporte de empuje, mueva el eje del abridor @ hacia la derecha o hacia
la izquierda y haga el ajuste de modo gue se provea una separacion de 0,8 mm entre el extremo supetior @ del abridor
y el gancho ®. Primeramente, apriete ol tornilio & y luego apriete el tornillo @ de modo que no quede ningtin huelgo
en el eje @ del abridor.

Gire el vdlante, afloje el tornillo sujetador @ en el brazo de apertura y haga el ajuste de modo que se provea una
separacion de 0,4 mm entre el resorte @ del presionador del gancho y el gancho @ interior cuando el abridor €9 es
llevado al extremo en la direccion de la flecha marcadora y el resorte @ del gancho interior haga contacto con e! abridor
@ . Seguidamente vuelva a apretar el tornillo.

(Referencia : La cantidad de huelgo entre el resorte @& del gancho interior y el abridor @ es de 0,8 mm.)

Allentare le due viti di fissaggio ciascuno & e @ nel pattino di spinta, spostare alberc dell’apritore @ verso destra o
sinistra e regolare in modo che una distanza di 0,8 mm sia lasciata tra Iestremita @ dellapritore e il crochet interno
®. Prima, stringere le viti di fissaggio & e quindi stringere le due viti di fissaggio @ in modo che non si verifichi un gioco
neilalbero dellapritre & .

Girare it volantino, allentare Ia vite di presa @ nel braccio dell'apritore e regolare in modo che una distanza di 0,1 mm
venga lasciata tra il dente d'arresto @ del pressore del crochet interno e il crochet interno @ quando Fapritore § viene
portaio allesiremita nel senso indicato dalla freccia e il dente d'arresto © del crochet interno viene a contatto con
Fapritore @ . Siringere quindi la vite nuovamente.

(Riferimento: La quantita di gioco tra il dente d’arresto € del crochet interno e I'apritore @ & 0,8 mm.)
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18. ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT
. EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUEFUSS _
'REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFEA
E DEL PIEDINO MOBILE
EMEEF EEH N R SR

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the folfowing work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pléiziiches Anlaufen der Ndhmaschine verursachie Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie dis folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusgue mise en marche de la machine, toujours la metire hors tenision
AN
i

/ et s'assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivantes.
L2 JAVISO!
Para protegerse conira posibles lesiones perscnales debido a un arranque brusco de la méquina de coser, cercidrese de
comenzar el sigulente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
B parado.
AVVERTIMENTO :
Per evitare possibili ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effeituare le seguenti operazioni
spegnere l'interruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotave,
St
EE

BTVIEARIENASSEN > AREER B SERRE L EEEEmET o

7\ The amount of alternate vertical movement of the presser foot and the walking

foot is normally equal. To increase the amount of alternate vertical movement,
move upper feed arm € upward in the range of the siot.

[ To decrease i, move the upper feed arm downward. Then, tighten the nut @.

) To change the lifting amount of the presser foot and that of the walking foot,
|\ loosen screw @ in the upper feed arm, turn the handwheel to this side and
E tighten screw @ when the bottom faces of the presser foot and the walking

@ Toot are flush at the top surface of the throat plate.
Then, the lifting amount of the presser foot becornes more than that of the
:‘,J/L/ walking foot. Or, turn the handwheel in the reverse direction to increase the

lifting amount of the walking foot more than that of the presser foot.

You will find upper feed arm & when removing the right side of the window
plate.

Der Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung von Nahfuf3 und LauffuB ist normalerweise gleich.

Um den Betrag der abwechselnden Vertikalbewegung zu vergrdBem, den Obertransportarm @ innerhalb des Schiitzbereichs
riach oben bewegen. Zum Verringern des Betrags den Obertransportarm nach unten bewegen. Dann die Mu ter & festziehen.
 Um den Hubbetrag von N&hfuB3 und LauffuB zu andern, die Schraube & des Oberiransportarms 16sen, das Handrad nach
vom drehen, und die Schraube @& anziehen, wenn die Unterseiten von NahfuB und Lauffu3 biindig mit der Oberilache der
Stichplatie sind. Dann wird der Hubbetrag des N&hfuBes grdBer als der des LauffuBes. Oder das Handrad in
entgegengesetzter Richtung drehen, um den Hubbetrag des LauffuBes gegentiber dem des NahfuBes zu vergriBern. )
Der Obertransportarm @ ist zuganglich, wenn die rechte Seite der Fensterplatte entfernt wird.

Standard of the amount of alternate vertical movement Standardbetrag der abwechseinden Vertikalbewegung
Engraved marker line @@ Approx. 5 mm Eingravierte Markierungslinie & ca. 5 rmm
Engraved marker line Approx. 4 mm Eingravierte Markierungslinie & ca. 4 rnm
Engraved marker line @ Approk. 3 mm Eingravierte Markierungslinie & ca. 3 mm

27



Le mouvement alternatif vertical du pied presseur et celui du pied trotieur
sont généralement égaux.

Pour augmenter la distance de mouvement alternatif vertical, déplacer le
bras d’entrainement supérieur @ vers le haut a Pintérieur du secteur de
réglage. Pour la diminuer, déplacer Ie bras d’entrainement supérieur vers le
bas. Resserrer ensuite I'écrou & .

Pour augmenter la hauteur du relevage du pied presseur par rapport a celle
du pied trotteur, desserrer la vis @ du bras d'entrainement supérieur, tourmner
le volant en avant et resserrer la vis @& lorsque les faces inférisures du pied
presseur et du pied trotteur sont en affleurement avec le dessus de la plague
a aiguille. Pour augmenter la hauteur de relevage du pied trotteur par rapport
a celle du pied presseur, tourner le volant en arriére.

On peut accéder au bras d’entrainement supérieur @ en retirant le coié droit
de la plague de fenétre.

La cantidad de movimiento vertical altemno del prensatelas y del pie mévil es normalmente igual.

Para aumentar la cantidad de movimiento vettical alterno, mueva el brazo @ de transporie superiof hacia arriba en la gama
de la ranura. Para disminuirla, mueva hacia abajo el brazo de transporte superior. ‘Ahora, apriete la tuerca & .

Para cambiar la cantidad de elevacion del prensatelas y del pie mévil, afloje el tornillo 8 en el brazo de transporte superior,
gire el volante hacia este lado y apriete el tornillo € cuando la parts inferior de_l’prensatelas y del pie mévil queden a ras en
la superficie superior de la placa de agujas. Entonces, la cantidad de elevacién del prensatelas deviene mayor que la del
pie mévil. O también, gire el volante en la direccién inversa para aumentar la cantidad de elevacion del pie mévil mas que
la del prensatelas.

Usted hallara el brazo @ de transporte superior cuande retire el lado derecho de la placa de la ventana.

La quantita di movimento verticale alternato del piedino premistoffa e del piedino mobile & normalmente uguale.

Per aumentare la quantith di movimento verticale alternato, spostare il braccio di trasporto superiore @ verso Palto entro il
limite della scanalatura. Per diminuirla, spostare il braccio di trasporto superiore verso il basso. Stringere quindi il dado @.
Per modificare la quantita di sollevamento del piedino premistofta e quella del piedinc mobile, allentare la vite 8 nel
braccio di trasporto superiore, far girare il volantino verso questo lato e stringere la vite @ quando il fondo del piedino
premistoffa & a livello del fondo del piedino mobile aila supetficie superiore della placca ago. La quantita di sollevamenio
del piedino premistoffa quindi diventa piti grande di quella del piedino mobile. Oppure, far girare il volantino nel senso
inverso per rendere la quantita di sollevamento del piedino mobile pit grande di quella del piedino premistoffa.

Si trovera il braccio di trasporto superiore @ rimuovendo il lato destro della piastra a finestra.
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Hauteur standard de mouvement alternatif verticat Valor esténdar de la cantidad de movimiento vertical alternativo
Trait de repére gravé & 5 mm environ Linea demarcadora grabada & Aprox. 5 mm
Trait de repére gravé 4 mm environ Linea demarcadora grabada @& Aprox. 4 mm

“Trait de repére gravé @ 3 mm environ Linea demarcadora grabada @& Aprox. 3 mm
Staridard della quantita di movimento verticale alternato FEATEBLTE
Linea di riferimento incisa @ Circa 5 mm # o ® #3 5 mm
Linea di riferimento incisa Circa 4 mm 2 Be # 4 mm
Linea di riferimento incisa @ Circa 3 mm EAE - ] 3 3 mm

28



19. SEWING SPEED TABLE/ NAHGESCHWEND!GKEETSTABELLE/

TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE/ TABLA DE VELOCIDADES DE Cosi
TABELLA VELOCITA DI CUCITURA / 4 REE-EX

- The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below.
Set the maximum sewing speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to exceed the

DO/

corresponding specified value.

Amount of aliernate vertical movement of
the walking foot and presser foot

Stitch length : 6 mm or less

Stitch length : More than 6 mm and 9 mim or less

- Less than 3'mm 2500 rpm 2000 rpm
3 mm to less than 4 mm 2000 rpm 2000 rpm
4 mm 1o less than 6.5 mm 1600 rpm 1600 rpm

Die nachstehende Tabelle gibt die maximale Nah

geschwindigkeit entsprechend den N&hbedingungen an.

Stellen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt ein, ohne den jeweils

angegebenen Wert zu tiberschreiten.

Betrag der abwechselnden
Vertikalbewegung von LauffuB und Mahful

Stichlénge: maximal 6 mm

Stichlénge : minimal 6 mm und maxiinal 8 mm

Maximal 3 mm

2500 St/min 2000 St/min
3 mm bis maximal 4 mm 2000 S¥/min 2000 St/min
4 mm bis maximal 6,5 mm 1600 St/min 1600 St/min

La vitesse maximale de couture est indiquée dans le tableau ci-dessous pour différentes conditions de couture.
Regler la vitesse maximale de couture selon les conditions de couture en veillant & ne pas dépasser la vitesss spécifice

pour les conditions respectives.

Hauteur de mouvement alternatif vertical
du pied trotteur et du pied presseur

Longueur des points : Jusqu’a 6 mm

Longueur des points : Plus de 6 mm jusqu’a 9 mm

Moins de 3 mm

2500 pts/mn

2000 pts/mn

3 mim jusqu'a & moins de 4 mm

2000 pts/mn

2000 pis/imn

4 mm jusqu'a moins de 6,5 mm

1600 pis/mn

1600 pts/mn

La velocidad maxima de cosido ha sido especificada en conformidad con la maquina de coser como se ilustra en la

siguiente tabla.

Fije la velocidad maxima de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo
cuidado en no exceder el correspondiente valor especificado.

Cantidad de movimiento vertical
alterno del pie mévil y del prensatelas

Longitud de puntada : 6 mm o menos

Longitud de puntada : Mas de 6 mim y 9 mm o menos

Menos de 3 mm

2500 ppm. 2000 ppm.
3 mm o menos de 4 mm 2000 ppm. 2000 ppm.
4 mm o menos de 6,5 mm 1600 ppm. 1600 ppm.

La velocita massima di cucitura & stata specificata a seconda delle condizioni di cucitura come mostrato nelfa tabella qui sotto,
lmpostare la velocitd massima di cucitura appropriatamente a seconda delie condizioni di cucitura mostrate facendo attenzione

& non superare i corrispondenti valori specificati.

Quantita di movimento verticale alternato
del piedino premistoffa e del piedino mobile

Lunghezza del punto :
Non maggiore di 6 mm

Lunghezza del punto : Maggiore di 6 mm e non
maggiore di Smm

Minore di 3 mm 2500 pnt/min 2000 pnt/min
Non minore di 3 mm e minore di 4 mm 2000 pni/min 2000 pnt/min
Non minore di 4 mm e minore di 6,5 mm 1600 pnt/min 1600 pnit/min

TR RS T R O S A TS
SRETROEELTREER TS -

ZEITE BERG 6 mm BT ZEHF 6 mm B9 mm HMF
~3mm BT 2500 rpm 2000 pm
3~4mmbPl T 2000 rpm 2000 rpm
4~65mm LT 1600 rpm 1600 rpm
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20.MOTOR PULLEY AND V BELT / MOTORRIEMENSCHEIBE UND KEILRIEMEN /
" POULIE DE MOTEUR ET COURROIE TRAPEZOIDALE /-
POLEA Y CORREA EN V DEL MOTOR / PULEGGIA MOTORE E CINGHIA AV /
BERTWNVEET

Use an M type V belt.

The following table shows the relationship among the motor puiley, belt length and the rotational speed of the sewing
machine.

iodel Rotati ‘onaE sp.]e.ed i?i:ﬁectl‘ve diameter | Number Frequency Rot aiv,t iional | Effectivediameter | Size of
of sewing machine | of handwheel of poles -speedof motor | of motor pulley V belt
) 50Hz | 2840 pm ® 80 M 44
-
2500 rpm $ 93.3 mm 60 Hz 3402 rpm 6 Mas
' . 50 Hz 1430 rpm @ 160 M 47
DNU-1541 60 Hz 1715 pm - @ 135 M 46
DNU-15418 . , 50 Hz 2840 rpm 65 M 43
: H 34C0mpm |
2000 rpm ¢ 93.3 mm 6oz ; -rpm i M 42
: 4 50 Hz 1450 rpm @130 M 46
80 Hz _ 1715 pm » @ 110 M 45

For the motor, use a 2P or 4P cluich motor of 3-phase 400W (1/2 HP).

Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs M.

Die folgende Tabelle zeigt die Bezizhung zwischen Motorriemenscheibe, Kellrlemenlmge und Umdrehungsgeschwindigkeit
der Nahmaschine. . :

v o Effektiver | Anzahi Effektiver |
Modeit Umdrfhungs’gef’chw'"mgke'ﬂ: Durchmesser | d e r | Neizhequenz | Motordrehzahl | Durchmesser der GroBe des
der Nahmaschine des Handrads | Pole Moo heibs Keilriemens
50 Hz 2840 /min @ 80 M 44
2 !
2500 stmin ® 933 mm 60 Hz 340C /min @ 65 M 43
50 Hz 143 /rain ¢ 160 M 47
4 ; R
DNU-1541 60 Hz 1715 /min ¢ 135  Md4e
DNU-15418 50 Hz 284G /min ' ¢ 65 . M 43
2
2000 si/min » 933 mm 60 Hz 3400 /min ; @ 55 M 42
50 Hz 1430 /min ® 130 M 46
4 60 Hz 1718 /min ¢ 110 M 45

Einen 2P- oder 4P-Drehstrom-Kupplungsmotor von 400 W (1/2 PS) verwenden. ¥

i
Utiliser une courroie trapézoidale du type M.
Le tableau suivant indique la relation entre la poulie du moteur, la longueur de ‘nurroie et la vitesse de rotation de ia
machine. i

Vitesse de Dismétre Vitessede | . . . Taille de la
N | Mombre . i /i Diaméire d’'utile de i
Modele rotation de utile du - Frégquence rotation du . courroie
i : de poles -1 la poulie du moteur L
la machine s iant moteur i trapézoidale
2 50 Hz 2840 trimn | @ 80 M 44
60 Hz 3400 tr/mn . @ 65 M43
2500 pts/mn P 93.3 mm -
4 50 Hz 1430 tr/mn - ¢ 160 M 47
DNU-1541 ’ 80 Hz 1718 wmn ® 135 M 46
DNU-15418 5 50 Hz 2840 frfmn @ 65 M 43
| 60 Hz 3400 tr/mn § . @ 55 M 42
2000 pts/mn @ 23.3 mm v
4 50 Hz 1430 tr/mn . ¢ 130 M 46
60 Hz 1715 t/mn ¢ @ 110 M 45

Comme moteur, utifiser un moteur 4 embrayage triphasé bipolaire ou quadripolairét de 400 W (1/2 HP).
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Use una correa V tipo M.

En la siguiente tabla se muesira Ia relacién
rotacional de la maquina de coser.

que existe entre la polea del motor, la longitud de la correa y la velocidad

Velocidad Diametro Nidmero Velocidad Didmetro T -
Modelo rotacicnal dela | efectivo dei de Frecuencia | rotacional efectivo de Iz amano de la
P correaen V
magquina de coser volante postes del motor polea del motor
5 50 Hz 2840 rpm @ 80 M 44
] 60 Hz 3400 rpm o 65 M43 |
2500 ppm. ® 93.3 mm
| - 4 50 Hz 1430 rpm @ 160 M 47
DNU-1541 60 Hz 1715 rpm ¢ 135 M 46
DNU-18418 5 50 Hz 2840 rpm ¢ 65 M 43
60 Hz 3400 rpm 55 4
2000 ppm. ® 93.3 mm P ¢ M 42
4 50 Hz 1430 rpm ¢ 130 M 46
60 Hz 1715 rpm ¢ 110 M 45

Para el motor, use un motor de embrague 2P o de 4P de corriente trifasica de 400W (1/2HP).

Usare una cinghia a V tipo M.

La seguente tabella mostra la relazione tra la

macchina per cucire.

puleggia motore, la lunghezza della cinghia e la velocita di rotazione della

Velocita di rotazione Diametro Velogita di Diametro valido .,
| _ Numero . ) Misura della
Modelio della macchina per valido dei . .. | Frequenza | rotazione del della puleggia L
) ) di poli cinghiaaVv
cucire volantino motore motore
50 Hz 2840 giri/min ® 80 M 44
< 60Hz | 3400 giri/min ® 65 M 43
2500 pnt/min @ 93.3 mm —
50 Hz 1430 giri/min @ 160 M 47
4
. DNU-1541 60 Hz 1715 giri/min @ 135 M 46
DNU-15418 - 50 Hz ~ 2849 giri/min % 65 M 43
2
60 Hz 3400 giri/min @ 55 M 42
2000 pnt/min ¢ 93.3 mm —
50 Hz 1430 giri/min @ 130 M 46
4
60 Hz 1715 giri/min ¢ 110 M45
Per il motore, usare un motore a frizione 2P o 4P di trifase 400W (1/2 HP).
EERVEES . -
RREOFMTEEORER » SR E R TR T o
BB | RINEE  RBRNEREE | B OB | E x| = ERE | SERYHENEE | VERSRY
50 Hz 2840 rpm ¢ 80 M 44
2 60 Hz 3400 rpm @ 65 M 43
2500 rpm @ 93.3 mm
50 Hz 1430 rpm @ 160 M 47
4
DNU-1541 60 Hz 1715 rpm @ 135 M 46
DNU-15418 S50 Hz 2840 rpm @ 65 M 43
2
42
2000 rpm ® 933 mm 60 Hz 3400 rpm @ 35 M
S0 Hz 1430 rpm ¢ 130 M 46
4
60 Hz 1715 rpm @ 110 M 45

WEAZH400W (12 EF77) 892P 5 4P & Bz o
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21.RESETTING THE SAFETY CLUTCH
RUCKSTELLEN DER SICHERHEITSKUPPLUNG
REARMEMENT DE L’EMBRAYAGE DE SECURITE
MODO DE REPOSICIONAR EL EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RIPRISTINO DELLA FRIZIONE DI SICUREZZA
REBHRBEINEN

WARNING :

To protect against possibie personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : - - -

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s’assurer que le moteur est au repos avant d’effectuer les opérations suivanies.

[AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado. -

AVVERTIMENTO : -

Per evitare possibili ferimenti causati dallavvio improvviso dellamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che'il motore abbia completamente cessato di ruotare.

[

R

BTV SARENEMASEY - BHEER  BE R eI R EET -

Y Thesafety clutch functions when an excessive load is applied
to the hook or the other components during sewing. At this
time, the hook will never rotate even if turning the handwheel.
When the safety cluich has functioned, remove the cause

- and reset the safety clutch as given in the following
procedure.

1) Pressing push button § located on the top surface of the
machine bed, strongly turn the handwheel in the reverse
direction of rotation.

2) The resetiing procedure completes when the handwheel
clicks.

/

Die Sicherheitskupplung tritt in Aktion, wenn wahrend des Nahbetriebs eine {ibermaBige Last auf den Greifer oder andere

Teile einwirkt, In diesem Fall bewegt sich der Greifer auch durch Drehen des Handrads nicht. Falls die Sicherheitskupplung

ausgeldst worden ist, die Ursache beseitigen, und eine Rickstellung nach dem folgenden Verfahren vornehmen.

1) Den Druckknopf @ an der Oberseite des Maschinenbetis hineindrlicken und gleichzeitig das Handrad Kréitig in
entgegengesetzter Drehrichtung drehen.

2) Die Rickstellung ist abgeschlossen, wenn das Handrad klickt.

’embrayage de sécurité est actionné lorsqu’une charge excessive s'exerce sur le crochet ou sur d’autres piéces pendant
la couture. !l west alors plus possible de faire tourner le crochet en tournant le volant. Sifembrayage de sécurité a fonctionné,
le réarmer comme suit aprés avoir corrigé le probleme :

1)} Tout en enfongant le poussoir & situé sur le dessus du socle de la machine, tourner fortement le volant en arriere.

2) Uembrayage est réarmé lorsque le volant produit un déclic. ’

El embrague de seguridad funciona cuando se aplica una carga excesiva al gancho o a otros componentes durante el

cosido: En tal caso, el gancho nunca girard atn cuando gire el volante. Cuando se ha operado el embrague de seguridad,

elimine la causa y reponga el embrague de seguridad como se indica en el procedimiento siguiente :

1) Pulsando el botén & ubicado en la superficie superior de la base de la maquina de coser, gire con fuerza el volante en
la direccion inversa de la rotacién normal.

2) El procedimiento de reposicion se completa cuando el volante hace un ruido clic.
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La frizione di sicurezza funziona quando un carico eccessivo & applicato al crochet o agli altri componenti durante I
- cucitura. - -

Aflora il crochet non girera mai anche se il volantino viene faito girare. Quando la frizione di sicurezza ha funzionato,

| rimuovere la causa e ripristinare la frizione di sicurezza come mostrato nella seguente procedura.

- 1) ‘Premendo it pulsante §b posto sulla superficie superiore del lstto della macchina, far girare fortemente il volantino nel
$enso inverso.

2) Laprocedura di ripristino viene completata quando il volantino fa uno scatio.
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"22,0PT§®NAL PARTS / SONDERZUBEHOR / PIECES EN OPTION

Name of optional Part No. Description Gty
Automatic reversé feed 21348552 ) Automatic reverse feed device set 1
GAKA20010A0 AK-120A (with knee switch) 1]
Auto-fifter ]
GAKA20010B0 AK-120B (without knee switch) 1
: 21348552 Automatic reverse feed device set 1
| Automatic reverse feed F———
GAKA19010A0 AK-119A (with knee switch) 1
Auto-lifter
GAKA19010B0 AK-119B (without knee switch) 1
Bezeichnung des Sonderzubehérs Teile-Nr. _ Beschreibung Stiickzahi
Automatischer Rickwartstransport 21348552 Geratesatz fiir automatischen Ruckwartstransport 1
’ GAKA20010A0 | AK-120A (mit Knieschalter) 1
‘Auto-Lifter
GAKA20010B0 | AK-120B (ohne Knieschalter) 1
, | 21348552 | Geratesatz fiir automatischen Rockwartstransport | 1
Automatischer Rilckwartstransport |~ = 2o | AK-119A (mit Knieschalten
Auto-Lifter
GAKA19010B0 ’ AK-119B (ohne Knieschalter)
Désignation de la pigce en option f N° de piéce Description

Entralnement réversible automatique | 21348552

LGAKA2001OAO AK-120A (avec genouillére)

Releveur automatique

1

1

Qt
Ensemble de dispositif d’entrainement arriere
automatique

GAKA20010B0 | AK-120B {sans genouillere)
21348552 Ensemt?le de dispositif d’entrainement arriére 1
Entrainement réversible automatique automatique
Releveur automatique GAKA19010A0 | AK-119A {avec genouillere) 1
: .
GAKA19010B0 | AK-119B (sans genouillere) 1
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22. PIEZAS OPCIONALES / PARTI OPTIONAL /ZBEEMHMH

Nombre de pieza opcional No. de pieza Descripcién Cantidad
Transporie inverso automatico | 21348552 Conjunto del dispositivo de transporte automatico inverso 1
: . GAKA20010A0 | AK-120A (con interruptor de rodilla) 1
Elevador automatico
GAKA20010B0 | AK-120B (sin interruptor de rodilla) 1
21348552 Juego del dispositivo de transporte automatico inverso 1
ransporte inverso auomatico 11 /a19010A0 | AK-119A (con interruptor de rodilla) 1
Elevador automatico
GAKA19010B0O | AK-119B (sin interruptor de rodilla) 1
Mome degli optional No. di parte o Descrizione Q14
Trasporto ad inversione automatico | 21348552 Gruppo dispositivo automatico di trasporto inverso 1
GAKA20010A0 | AK-120A (con linterruttore a ginocchio) 1
Alzapiedino automatico i
GAKA20010B0 | AK-120B (senza linterruttore a ginocchio) 1
i ) o ] 21348552 Gruppo dispositivo automatico di trasporto inverso 1
Trasporto ad inversione automatico - - -
Alzapiedine automatico GAKA19010A0 | AK-119A (con i mtgfuttore a ginocchio) 1
GAKA19010B0 | AK-119B (senza l'interrutiore a ginocchio) 1
EEtaE B 5 T m & LI
BB % 21348552 HERRAEEEN 1
e e GAKA20010A0 AK-120A (TBEEIBEEE) 1
B R B
GAKA20010B0 AK-120B (fREREIGAER) 4
T 21348552 HEIERAEEEN 1
g EIIR
I~ GAKA19010A0 AK-119A (BRREIFR) 1
= Bl e - G2 -
GAKA19010B0 AK-119B (fEREEIFIR) 4
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23. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

Causes

Corrective measures

1.Thread breakage
{Thread frays or is worn
out.)

{Needle thread trails 2 to
3 cm from the wrong
side of the fabric.)

@ Thread path, needle point, hook blade
point or bobbin case resting groove on
the throat plate has sharp edges or burrs.

@ Needle thread tension is too high.

@ Needle comes in contact with the blade
point of hook.

@ Amount of oil in the hook is too small.

® Needie thread tension is too low.

® Thread take-up spring works excessively
or the stroke of the spring is oo small.

@ Timing between the needle and the hook
is excessively advanced or retarded.

© Remove the sharp edges or burrs on the
biade point of hock using a fine emery
paper. Buif up the bohbin case resting
groove on the throat plate.

© Decrease the needie thread tension.

© Refer to “16. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION.” ‘

© Adjust the amount of oil in the hook
properiy.
Refer to “4. LUBRICATION",

O Increase the needle thread tension.

© Decrease the tension of the spring and
increase the stroke of the spring.

© Refer to “16. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION.”

2. Stiteh skipping

@ Timing between the needle and the hook
is excessively advanced or retarded.

@ Pressure of the presser foot is too low.

@ The clearance provided between the top
end of the needle eyelet and the blade
point of hook is not correct.

@ Improper type of needle is used.

© Refer to “16. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION.”

O Tighten the presser spring regulator.

© Refer to “16. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION.”

© Replace the needie with one which is
thicker than the current needle by one
count.

3.Loose stitches

@

Bobbin thread does not pass through the
tension spring of the bobbin case.

®

Thread path has been poorly finished.

@

Bobbin fails to move smoothly.

Bobbin thread tension is 100 low.

Bobbin has been wound too tightly.

@ &

Needle tip is worn out.

© Refer to “6. THREADING THE BOBBIN
THREAD".

© Remove rough parts with a fine emery
paper or buff it up.

© Replace the bobbin or hook with a new
one.

O Increase the bobbin thread tension.

© Decrease the tension applied to the
bobbin winder.

© Replace the needle.

35



23. NAHSTORUMGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Stdrung

Ursachen

AbhilfemaBnahmen

1. FadensiB3
(Faden fasert aus
oder ist abgewetzt.)

(Nadelfaden steht 2
bis: @ cm auf der
falschen Seits des
Stoffes heraus.)

(D Fadenbahn, Nadelspitze, Hakenmesserspitze
oder die Spulenkapselrille auf der

Stichplatte haben scharfe Kanten oder
Grate.

-2 Die Nadelfadenspannung ist zu hoch.

(3 Die Nadel kommt mit der Hakenmesserspitze
in Berlihrung.

@ Amount of cil in the hook is too small.

® Zu geringe Olmenge im Haken.

(® Die Fadenanzugsfeder hat GberméBige
Spannung oder der Hub der Feder ist zu
kurz.

@ Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist (ibermaBig friih oder spat.

© Die scharfen Kanten oder Grate auf der
Hakenmesserspitze mit feinem
Schmirgelpapier entfernen.
Die Spulenkapselrilie auf der Stichplatte
glanzschleifen.

o Die Nadelfadenspannung verringem.
o Siehe “16. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS".

o Die Olmenge im Greifer richtig einstellen.
Siehe “4. SCHMIERUNG".

o Die Nadelfadenspannung erhhen.

o Die Federspannung verringern und den
Federhub vergréBem.

o Siehe “16. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS".

2. Stichauslassen

(D Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und
Haken ist GberméaBig frih oder spat.

@ Zu geringer Druck des PresserfuBes.

(® Das Spiel zwischen dem oberen Ende der
Nadeldse und den Hakenmesserspitze ist
nicht korrekt. -

@ Falscher Nadeltyp wird verwendet.

o Siehe “16. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS".

o Den Presserfederregler fester anziehen,

o Siehe “16. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS",

o Fine um eine Nummer dickere Nadel
verwenden.

3.Lose Stiche

@ Spulenfaden lauft nicht durch Spannungsfeder
der Spulenkapsel. N

(@ Schiechte Feinbearbeitung der Fadenbahn.

@) Die Spule bewegt sich nicht einwandirei.
@ Zu geringe Spulenfadenspannung.

® Die Spule ist zu fest bewickeit.

® Die Nadelspitze ist abgenutzt.

o Siehe “6. EINFADELN DES SPULENFADENS”.

o Rauhe Stellen mit feinem Schmirgelpapier
bessitigen oder glanzschieifen.

o Spule oder Haken auswechseln.
o Die Spulenfadenspannung erhéhen.

o Die an den Spuler angelegte Spannung
verringern.

o Die Nade! auswechseln.
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23. PROBLEME:

Y

5 DE COUTUE%@E? ET REMEDES

Problémes

.} Causes

Remédes

1. Cassure du fil

Penvers du tissu.)

(Fil effiloché ou usé)

(lreste2a3cmde
fit d’aiguille a

canette.

@ Tension du fil d'aiguille excessive.
de la lame du;orochet.

crochet.

(® Tension du fil d’aiguille insuffisante.
fil ou course ¢u ressort insuffisante.

le crochet.

@ Présence d’éfa,rétes vives ou d’aspérités sur
le trajet du fil, la pointe de Faiguille, la pointe
de la lame de crochei ou la gorge de la
plague & aiguille recevant ia oolte &

@ Aiguille venarﬁt en contact avec le pointe

@ Quantité d’hi’;uile insuffisante dans le

® Action excessive du ressort de relevage du

@ Mauvaise synchronisation entre Faiguilie et

Eliminer les aréigs vives ou les aspérités sur
la pointe de la lame du crochet avec de la
toile émeri & grain fin.

Polir la gorge de la plaque a aiguille recevant
la boiie a caneite.

Réduire la tension du fil daiguille.

Voir “16. RELATION ENTRE LAIGUILLE ET
LE CROCHET":|

Régler correctarnerit la quantité d’huile dans
le crochet. Voir 4. LUBRIFICATION”.

Augmeanter la tension du fil daiguille.
Réduire la tension du ressort et augmenter
sa course.

Voir “16. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET
LE CROCHET".

2. Saut de points

le crochet.

@ Pression du gled presseur insuffisanis.

et la pointe de la lame du crochet.

@ Aiguille de tyge incorrect.

@ Mauvaise synehronisation entre 'aigu:lle et

(3 Jeu incotrect entre le haut du chas d'ai uille

Voir “16. RELATION ENTRE LAIGUILLE ET
LE GROCHET":

Serrer le disposilif de réglage du ressort de
presseur.

Voir “16. RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET
LE CROCHET”.,

Remplacer Faiguille par une aiguille un
numéro au-dessus.

3. Points laches -

@ Trajet du fil mial fini.
(@ Canette ne tournant pas en douceur.

@ Tension du ﬁ{ de canette insuffisante.

® Bobinage trop serré de la canetie.

® La pointe de Paiguille est usée.

@ Le fil de canej'éte ne passe pas a travers le
ressott de tension de la boite & caneite.

Voir “6. ENFILAGE DE LA BOITE A
CANETTE".

Elimirier les aspérités avec de la toile émeri
a grain fin ou poiir la surface.

Remplacer la caneite ou le crochet par une
pigce neuve.

Augmenter la tension du fil de caneite.
Réduire la tension s’exergant sur le bobineur.

Remplacer Pasiguille.

i
[
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23. PROBLEMAS EN EL COSIDO ¥ MEDIDAS CORREC;T!V@%S

* Problemass

Causas

Medidas correctivas

1. Se rompe el hilo
(El hilo es débil o
estd desgastado)

(L.a aguja se arrastra

2 a 3 cm desde el

lado erréneo del
" rnaterial.)

@ lLatrayectoria del hilo, la punta de la aguja,
la purita de la hoja del gancho o la ranura
en que descansa el portabobinas en la
placa de agujas tiene bordes cortantes o
rababas.

- (@) Tensidn del hilo de aguja demasiado alta.

® La aguja toca la punia de la hoja del
gancho.

® Cantidad de aceite en el gancho
insusficiente.

(® Laiensién del hilo de aguja demasiado
baja.

(& El tirahilo trabaja excesivamente o el
recorrido del resorte es demasiado corto.

(@ Latemporizacion entre la ajuja y gancho

se adelanta o retrasa excesivamente.

o Elimin5 los bordes cortantes o las rebabas
enla @unta de la hoja del gancho usando
un papel de lija fina. '

Pula ]la ranura en que descansa el
portakiobinas en la placa de agujas.

o -Disminuya la tensién del hilo de aguja.

o-Constilte “16. RELACION DE AGUJA A
GANCHO".

o Ajuste debidamente la cantidad de aceite
en el gancho. Consulte “6.LUBRICACION”.

o Aumente la tensién del hilo de aguja.

o Disminuya la tensién del resorte y aumente
el recorvido del resorte.

o Consulie “16.RELACION DE AGUJA A
GANCHO”. ’

2. Salto de puntadas

(D Latemporizacion entre la aguja y gancho
se adelanta o retrasa excesivamente.

@ Presién del pie prensatelas demasiado
baja.

(3 La separacién provisia entre el extremo
superior del ojal de 'a aguja y'la punta de
la hoia del gancho "o es la correcta.

@ Se estd usando un tipo de aguja impropio.

o Consulte “16. RELACION DE AGUJA A
GANCHO”

o Apriete el regulador del resorte del
prensatelas.

o Consulie “16.RELACION DE AGUJA A
GANGHO.” '

i . P
o Reemiplace la aguja por otra que sea mas
grue=a que la actual en una cuenta.

3. Puntadas fiojas

(@ El hilo de bebina no pasa por el muelle
- tensor del portabobina.

@ La trayectora del hilo tiene un acabado
deficiente.

@ La bobina ne se mueve con suavidad.

@ Tensién del hilo de bobina demasiado
baja.

® La bobina esta bobinada demasiado
agretada-mente.

® Lapunia de la aguja esta desgastada.

o Gonsulte 6. MODO DE ENHEBRAR EL
HILODE BOBINA".

o Elimine las partes asperas con una lija fina
o puliméntela.

o Reeriplace la bobina o el gancho por otro
nuevd.
o Dismﬁinuya la tensién del hilo de bobina.

o Disminuya la tension aplicada al bobinador.

o Reemplace la aguja.
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23. INCONVENIENT! IN CUCITURA E RIMEDI

~ -+ Inconvenienti

Cause

Fimedi

1. Rottura del filo
- (Il filo si sfilaccia o
si consuma)

(Rimangono 2a 3
cm di filo delfago
sul retro del tessuto)

@D La scane,l;atura del filo, la punta dell'ago, il
bordo d?},‘vi crochet ¢ la scanalatura di
alloggiarﬁﬁento deila capsuia sulla placca
ago preséntano bordi taglienti o sbavature.

@ La ten'sione del filo dell’ago & troppo

elevate. !

® L’ago t%ac}ca la punta dei crochet.

@ La quan{it?a di olio nel crochet & troppo
ridotta. |

® Latensionhe del filo dell'ago & troppo bassa.

® Lamolla (‘{:hiusura punto tira eccessivamente
il filo oppure la corsa della molla &
insufficiente.

@ La fase ago/crochet & troppo anticipata o
troppo ritardata.

Rimuovere i bordi taglienti o le sbavature
sulla punita del crochet usando una tela
smeriglio fine.

Lucidare la scanalatura di alloggiamento
della capsula sulla placca ago.

Diminuire [z tensione del filo dell’ago.

Fare riferimento al par. “16. RELAZIONE
FASE AGG/CROCHET".

Regolare 1a quantita di olio nel crochet
correttamearite. Fare riferimento al par. "6.
LUBRIFICAZIONE”.

Aumentare la fensione del filo del'ago.

Diminuire la tensione della molla ed
aumentars la corsa della molla stessa.

Fare riferimén‘io al par. “16. RELAZIONE
FASE AGCUCROCHET”,

2. Salti di punto

@ Lafase z{go/crochet & troppo anticipata o
troppo ritirdata.

@ La presszione del piedino premisioffa &
insufficiente.

® La distanza tra I'estremita della cruna

dell’agoe-e la punta del crochet non &7

corretta. :

@ litipo di &go in uso non & adatto.

Fare riferiniento al par. “16. RELAZIONE

FASE AGC/CROCHET”.

Stringere il regolatore delia molla del
premistofia.

Fare riferimento al par. “16. RELAZIONE
FASE AGC/CROCHET”.

Sostituire fago con un tipo pil grosso
rispetto a quello in uso.

3. Punti lenti

@ lifilo delléi bobina non passa atiraverso la
molla di tznsione della capsula.

@ La scanéfxlatura passafilo non & rifinita
correttamente.

® La bobina%i_ non si sposta correttamente.

@ La tensicne del filo della bobina & troppo
bassa. |

® lfilo e stéto avvolio froppo stretto attorne
alla bobira.

® Lapunta :‘-idell’ago & consumata.

Fare riferimento al par. “6. INFILATURA
DEL FILC DELLA BOBINA™

Rimuovere le parti ruvide con carta smeriglio
fine o con tela abrasiva.

Sostituire 1z bobina o il crochet.

Aumentare ia tensione del filo della bobina.

Ridurre la ferisione applicata alfavvolgibobina.

Sostituire 'ago.

2
4
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